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冲剪机的操作步骤

联合冲剪机的操作步骤，首先检查电源状况，在空气开关完好，以及电压稳定的状况下可以进行第二步
；第二步打开设备接线柜接线，电动角铁冲孔机视频，然后将柜门关好；第四步将踩下脚踏开关，如果
设备没有反应，在急停开关关闭的状态下，将电源互换即可；然后就是工作中在更换模具时需要关闭电
源，甘肃角铁冲孔机，后就是在工作完毕后，将电源关闭，清理碎屑。冲剪机的操作步骤联合冲剪机的
操作步骤，首先检查电源状况，在空气开关完好，以及电压稳定的状况下可以进行第二步；第二步打开
设备接线柜接线，然后将柜门关好；第四步将踩下脚踏开关，如果设备没有反应，在急停开关关闭的状
态下，将电源互换即可；然后就是工作中在更换模具时需要关闭电源，后就是在工作完毕后，将电源关
闭，清理碎屑。冲剪机的操作步骤

冲剪机安全操作规程

1、冲剪机应有专人负责使用和保管。操作者必须熟悉机床的结构、性能。



2、严禁超负荷使用冲剪机。不得剪切淬火钢料和硬质钢、高速钢、合金钢、铸件及非金属材料。

3、刀片刃口应保持锋利，刃口钝或损坏，应及时磨修或调换。

4、多人操作时应有专人指挥，手提角铁冲孔机，配合要协调。

5、冲剪机上禁止同时剪切两种不同规格的材料，不准重叠剪切。

6、剪切入料时禁止把手促进压板下面操作。剪短料时应另用铁板压住，剪料时手指离开刀口至少200毫
米。

7、用撬捧对线后，应立即将撬捧退出方可剪切，如铁板有走动，应用木枕塞牢，以免压脚下来后撬捧弹
出伤人。

8、剪好的工件必须放置平稳，不要堆放过高，不准堆放在过道上。边角余料及废料要及时清理，保持场
地整洁。

9、折弯机的安全操作须遵守本规程。  

伴随着规模的不断扩大，产品和技术都有了很大的进步。一方面，产品数控化率不断提高。2012年3月数
据显示，我国冲剪机床和成形机床产品数控化率分别达到27.74%和5.64%。

另一方面，部分技术取得了突破。2009年重大专项实施以来，集中布局的一大批项目陆续完成，高l端产
品领域技术不断得到突破，角铁数控冲孔机，相继开发出一批高速、精密、复合、多轴联动数控机床，
以及一批大规格、大吨位重型超重型数控机床新产品，一批共性、基础技术和新产品研发也有了新的进
展。

角铁数控冲孔机-甘肃角铁冲孔机-
科锐机械联合冲剪机(查看)由任县科锐机械厂提供。任县科锐机械厂实力雄厚，信誉可靠，在河北 邢台 
的机械加工等行业积累了大批忠诚的客户。科锐机械带着精益求精的工作态度和不断的完善创新理念和
您携手步入辉煌，共创美好未来！
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