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产品名称 龙门剪刀片多少钱 湛江龙门剪刀片
明煌精密机械

公司名称 马鞍山市明煌精密机械制造有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 马鞍山市博望区博望镇红星工业园6号

联系电话 18949552994 18949552994

产品详情

撕碎机刀片的保养方法有哪些

撕碎机刀片的保养方法 

1、撕碎机的合金头具有锋利且敏感的刃口，因此在刀片的移动、安装及拆卸过程中，必须小心保护合金
头免受损伤。 2、定期检查机器主轴的径向跳动（±0.02毫米），以及摆幅（±0.01毫米）保障撕碎机刀
片相互切口的吻合。
3、撕碎机刀片安装前必须清除主轴及法兰盘上的杂物。法兰盘表面应平整、干净与轴相互垂直相交。 

4、使用尽可能较大的法兰盘能使锯片的运转更加平稳，法兰盘大小要一致，法兰盘大小为锯片直径1/3
（薄型锯片宜采用1/2D的法兰盘）锯切效果更佳（特别是薄型刀片）。 

5、撕碎机刀片在安装平稳后应空转30秒，在确定一切正常后再开始切削工作。 

6、撕碎机刀片在安装时法兰盘螺母一定要松紧适中，过松锯片在旋转切削时将会打滑，过紧锯片会有或
变形影响切削效果。 

7、撕碎机刀片在切削前操作者必须带好防护用品（防护眼镜、防尘口罩、安全帽、防护手套）并检查锯
机防护罩是否完好。 

撕碎机刀片的磨损区域在哪里？

大家在使用撕碎机刀片的时候难免会出现磨损的情况，那么在使用过程中刀片磨损的比较多的区域是哪
些？磨损区域主要为后面磨损、前面磨损和副后面磨损，因为这些区域使用的比较的多，和进行切割的
物料接触的比较多。那么如果磨损的程度实在太严重的话就需要更换撕碎机刀片了，但是我们要怎么才
能知道什么时候需要进行更换呢？



撕碎机刀片的磨损区域
，撕碎机刀片的磨损区域主要为后面磨损、前面磨损和副后面磨损，下面是详细的磨损情况的介绍： 

1、后面磨损 

在刀尖磨损区（C区），撕碎机刀片于强度较低，龙门剪刀片价格，散热条件差，磨损比较严重，龙门
剪刀片厂家，其极大值为VC。在主切削刃靠近工件外径处（N区）切削速度*高，龙门剪刀片多少钱，受
工件处层或上道走刀留下的加工硬化层的作用，造成大磨损量VN。中部（B区）磨损较均匀，平均磨损
宽度为VB。 

2、前面磨损 

以较高切削速度、较大切削厚度切削塑性金属所形成的带状切屑沿前面流出时，由于磨擦、高温和高压
作用，在前面靠近切削刃处形成月牙洼磨损，且大深度KT恰是前面温度高处，宽度为KB。 

3、副后面磨损 

在靠近刀尖的副后面上也有磨损，这是由于在副后面与已加工表面的交接处，其切削厚度已趋于零，切
削刃在该处打滑造成的。

根据切削作业的实际效果，机械刀片的磨损原因大致可以分为4类。

一、氧化磨损。机械刀片切削工作温度超过700摄氏度时，空气中的氧与钨钢中的化学元素发生化学反应
，在机械芯片表面形成稀疏脆弱的氧化物。如果这些氧化物被机械擦拭，机械刀刃会腐蚀磨损，在工具
表面会残留凹坑。一般来说，机械刀片在高切削速度(100-200m/min)下，以较大的切削深度和进给量切削
钢材时，副后刀面氧化磨损。

二、机械擦伤磨损。工件材料和切屑底层的硬质点(工件材料中的金属炭化物、积屑瘤碎片、机械刃摩擦
的微粒等)在钨钢刃表面摩擦划线，通过这种机械作用，湛江龙门剪刀片，机械刃表面材料逐渐擦拭、磨
损。机械擦伤磨损以各种切削速度存在。但是，在低速切削时，这是机械刀片磨损的主要原因。工件中
的硬质点越多，工件材料硬度与刀具硬度的比值越高，机械上的擦伤磨损越严重。

三、扩散磨损。在机械刀片高速切削时，切削温度达到800摄氏度，此时钨钢中的元素扩散渗透到切屑和
工件中，而工件材料中的铁元素也扩散到工具表层，改变机械刀片材料的金相结构，降低强度、硬度切
削温度越高，扩散速度越快，机械刃的磨损也越快。YT系钨钢在耐磨性比YG系钨钢好的涂层钨钢表面堆
积了比较难扩散的材料，耐磨性比一般钨钢好。

四、相变磨损。钢机械刀片在一定的切削温度下，机械刀片表面层的金相结构组织从回火马氏体变为贝
氏体、贝氏体或坯体，硬度大幅降低，机械刀片的磨损加速。 

龙门剪刀片多少钱-湛江龙门剪刀片-明煌精密机械(查看)由马鞍山市明煌精密机械制造有限公司提供。行
路致远，砥砺前行。马鞍山市明煌精密机械制造有限公司致力成为与您共赢、共生、共同前行的战略伙
伴，更矢志成为机械加工具有竞争力的企业，与您一起飞跃，共同成功!
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