
佛山维修台达伺服电机｜DELTA伺服马达修理

产品名称 佛山维修台达伺服电机｜DELTA伺服马达修理

公司名称 佛山市捷德宝科技有限公司

价格 .00/个

规格参数

公司地址 佛山市南海区狮山镇小塘长安路玉兰楼1-2号铺

联系电话 13726603456 13726603456

产品详情

                                台达（DELTA）伺服电机维修中心

佛山维修台达伺服电机、禅城维修台达伺服电机、南海维修DELTA伺服电机、顺德维修DELTA伺服驱动
器、三水维修DELTA伺服电机、高明维修DELTA伺服马达、狮山维修台达伺服电机、官窑维修台达伺服
电机、大沥维修台达伺服马达、里水维修台达伺服驱动器、罗村维修台达伺服驱动器、丹灶维修DELTA
伺服驱动器、金沙维修DELTA伺服驱动器、桂城维修伦茨台达伺服马达、九江维修台达伺服马达、北滘
维修台达伺服马达、陈村维修台达伺服马达、均安维修台达伺服马达、杏坛维修台达伺服马达、容桂维
修台达伺服马达、勒流维修台达伺服马达、龙江维修台达伺服电机、平洲维修台达伺服马达、大良维修
台达伺服马达、西樵维修台达伺服电机、南庄维修台达伺服电机、澜石维修台达伺服驱动器、乐从维修
台达伺服驱动器、杨梅维修台达伺服驱动器、明城维修台达伺服电机、荷城维修台达伺服驱动器、乐平
维修台达伺服电机、西南维修台达伺服马达、大塘维修台达伺服驱动器、花都维修伦茨9400伺服驱动器
、南沙维修伦茨9400伺服驱动器、增城维修伦茨9400伺服驱动器、佛山维修LENZE9400伺服驱动器、番禺
维修伦茨伺服马达、白云维修台达伺服电机、石井维修台达伺服驱动器、新塘维修台达伺服驱动器、清
远维修台达伺服驱动器、韶关维修台达伺服马达、肇庆维修台达伺服电机、四会维修台达伺服驱动器、
大旺维修台达伺服驱动器、江门维修台达伺服电机、鹤山维修台达伺服电机、新会维修台达伺服马达、
阳江维修台达伺服驱动器、茂名维修DELTA伺服马达、湛江维修DELTA伺服驱动器、中山维修台达伺服
电机、

此种回原方法是的，主要应用在数控机床上：伺服电机先以段高速去找原点开关，有原点开关信
时，电机马上以第二段速度寻找电机的Z相信 ，个Z相信 一定是在原点档块上（所以可以注意到，其实
好的数控机床及中心机的原点档块都是机械式而不会是感应式的，且其长度一定大于电机一圈转换为直
线距离的长度）。

一、回原点时直接寻找编码器的Z相信 ，当有Z相信
时，马上减速停止。这种回原方法一般只应用在轴，且回原速度不高，精度也不高。找到个Z相信 后，
此时有两种方试，一种是档块前回原点，一种是档块后回原点（档块前回原点较安全，欧系多用，档块
后回原点工作行程会较长，日系多用）。



以档块后回原为例，找到档块上个Z相信 后，电机会继续往同一方向转动寻找脱离档块后的个Z相信 。
一般这就算真正原点，但因为有时会出现此点正好在原点档块动作的中间状态，易发生误动作，且再加
上其它工艺需求，可再设定一偏移量；此时，这点才是真正的机械原点。

这种回原点方法无论是选择机械式的接近开关，还是光感应开关，回原的精度都不高，友所说，受温度
和电源波动等等的影响，信 的反应时间会每次有差别，再加上从回原点的高速突然减速停止过程，可以
地说，就算排除机械原因，每次回的原点差别在丝级以上。

伺服电机轴承过热的原因以及相应的解决方法，大家可以根据故障原因，来根据相应的方法来进行解决
，从而帮助伺服电机恢复正常使用。当然，由于伺服电机轴承过热的原因有很多，具体的解决方法也需
要根据实际情况而定。故障原因：1、轴承内孔偏心，与轴相擦。

解决方法：修理轴承盖，消除擦点。2、伺服电机端盖或轴承盖未装平。解决方法：重新装配。3、伺服
电机与负载间联轴器未校正，或皮带过紧。解决方法：重新校正，皮带张力。4、轴承间隙过大或过小。
解决方法：更换新轴承。

5、伺服电机轴弯曲。解决方法：校正伺服电机轴或更换转子。6、滑脂过多或过少。解决方法：按规定
加润滑脂(容积的1/3-2/3)。7、油质不好含有杂质。解决方法：更换清洁的润滑滑脂。8、轴承与轴颈或端
盖配合不当(过松或过紧)。
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