
供应东兴DIC-206水溶性线切割液(含税含运费）

产品名称 供应东兴DIC-206水溶性线切割液(含税含运费）

公司名称 北京诚信达工模具销售有限公司

价格 480.00/桶

规格参数 类别:乳化切削液
性能:环保切削液
溶解性:水溶性切削液

公司地址 北京市朝阳区黑庄户乡大鲁店二村村南东院C座
23-24号

联系电话 010-87720009 13693043801

产品详情

类别 乳化切削液 性能 环保切削液
溶解性 水溶性切削液 产品规格/型号 东兴DIC-206
执行标准 Q/CY DSR 004-2006 主要用途 工业切削润滑
描述：
dic-206 是节能减排型线切割液。完全由水溶性物质构成，其电蚀产物通过沉淀和过滤方式可祛除；小
鼠毒理试验结论是“属实际无毒级”；切割工件表面不产生油泥，是中走丝线切割的最理想工作液，具
有突出的卫生、安全等综合优异特点(详见下边的对比表）。使用浓度：初始配液时，取一份的 dic-206
浓缩液兑３份的水稀释后使用，之后检测维持浓度，每次补水后检测判断是否须补 dic-206 浓缩液（由
于工作液中的有效成分都比水的沸点高，未补加水的情况下浓度总是增大的）；使用中以浓度检测仪（
wy-20r 型手持折光计）测得的读值为准，正确的使用浓度测得读之为：11~12.5。使用方法：1.必须在供
液泵出口管路安装一个合适的过滤器（我公司可以提供），以除去颗粒较大的电蚀产物，以保证切割工
艺效果、维持工作液的长期使用。
2.为了保持良好的防锈性和维持切割工艺效果，应该每班补水并检测工作液的浓度，浓度大于28 %
时应继续补水；浓度小于25 % 时应补 dic-206 浓缩液；即：浓度检测计的读值维持在11～12.5之间。
3.dic-206 不可与其它线切割液混合使用。4.用dic-206
取代原用的乳化型线切割液（乳化液）时，须做好以下工作：a.
排净原用的乳化液后，用适当的清洗剂彻底清洗干净整个供液（循环）系统；b.
应适当调整电参数、提高跟踪速度；可适度增大放电电流。 5.切割过程中在加工面产生的氧化层，用酒
精可擦除；用喷砂的办法祛除效果更好。6.每周至少做一次防锈保护，即：用抹布或刷子蘸本品 25% 的
工作液，涂抹机床裸露的金属部位。7.须经常（建议每周一至二次）清除落在桥板、支架和工作台面上
的电蚀产物。 8.浓度检测仪 器：手持折光计（wy- 20r 型）操作步骤：a. 校准零：将冲液用的净水滴在
折光计的棱镜（斜面）上，通过目镜观察，如果明暗两部分的分界线不处在零位置线上，用螺丝刀对其
进行调整，明暗两部分的分界线处在零位置线上为正确。b. 检测浓度：将工作液滴在折光计的棱镜上，
通过目镜观察明暗两部分的分界线所处的位置（标尺刻度），即折光计的读值；正确的使用浓度应保证
读值在 11～12.5 之间。



1：在加工过程中工作液的颜色会逐渐变深，甚至呈棕黑色，属正常现象，只要保证有效地过滤不影响
使用性能。2：不可以使用含盐量高的水；使用纯净水效果最佳。
3：对表面未经过硬化处理的铝质储丝筒，在钼丝勒痕处有可能会出现电化学腐蚀问题。储
存：应在５℃以上室内储存。正常保存没有保质期要求。包 装：净重 16 kg （pvc
提篮桶）。dic-206水溶性线切割液与 乳化型线切割液 之比较如下：

内 容 dic-206水溶性线切割液 乳化型线切割液

工

艺

性

能

加工后的工件表面光洁度 好 一般

正常切割效率（设乳化型的效率为100）黑色金属（如模
具钢）铜、铝合金钨、钼、钛、镍、不锈钢等合金

115~120120~150140~160 100100100
加工工件厚度在400mm（含）以上，尤其是在500mm以上

时
稳定 不稳定，甚至很困难

加工后工件表面 状况清洗 无油泥不用溶剂油 有油泥必须用溶剂油

工作液对机床和工件的防锈性能 好 较好

电蚀产物 在水中分散，可以通过沉淀
和过滤祛除

在水中不分散，无法祛除

使用
寿命
及性
价比

同等条件下，（以平均每天加工20小时，半年工作150天
计）：彻底更换一次液使用时间每台机床半年切割液耗费
每台机床半年换液耗费时间每台机床半年排污水耗费每台

机床半年加工总面积

正常维护至少连续使用半年
不更换约1200元0~2小时0大于

1200万mm2

7～9天更换一次

1000~1100元40~50小时1.5~2吨×每
吨污水治理费用约1000万mm2

完成同样的工作量所需机床数量 4台 5台

对人
员和
生产
生态
环境
的影

响

放电产生的气雾对操作人员呼吸道等身体健康的影响 主要是碱性水蒸气危害极小 含有大量芳烃危害很大

清洗工件对操作人员皮肤的伤害 不用溶剂油无伤害 必须用溶剂油有较大伤害

工作液毒性（小鼠毒理试验结论）等级 实际无毒级 多数未知

工作液构成组分的危险性 不含亚硝酸盐和其它诱变危
险成分

未知

机床和工作环境清洁 容易 不容易

热湿环境下，工作液腐败变臭 不会变臭 多数会变臭

废工作液排放对自然环境的影响 可实现循环使用零排放，无
污染

大量排放严重污染

对紧缺的石油资源的消耗 少 很多

dic-206水溶性线切割液的主要技术指标q/cy dsr 004-2006：

项 目 质 量 指 标 试 验 方 法

浓缩物 外 观 淡黄色液体 目 测

储存安定性（5℃以上室内储存） 无分层及胶状物 -

20%稀释
液

透 明 度 均匀透明或半透明液体 gb/t 6144/5.4

腐蚀试验（55±2℃全浸）h 钢片 48 gb/t 6144/5.8

铜片 8

铝片 48

防锈性（35±2℃，一级铸铁） h 单片 24 gb/t 6144/5.9



叠片 4

ph 值 8.2-8.5 gb/t 6144/5.5

25%稀释液泡沫性能5分钟 小于2ml gb/t 6144/5.6
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