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产品详情

高密博艺木工机械托盘砂光机故障排除

1、机器突然停止

a、砂带控制限位保护故障或动作---检查修复调整砂带控制系统，旋转控制旋钮复位后重新启动机器。

b、机内粉尘过大---改善吸尘效果使机内粉尘减少。

c、砂削量过大---适当减少砂削量

d、砂带品质太差---更换砂带

e、气源压力不稳定---改善气源压力

2、砂带走带失常扭曲破损

a、砂带左右位移行程过大、过小或位置不中心---调整光电开关位置，使砂带运行在中心线上，左右位移
距离10-20mm。

b、砂带左右移动速度不均匀---调整手轮使砂带移动均匀。

c、砂光辊与张紧辊磨损严重---更换修复砂光辊与张紧辊。

d、砂削量过大或砂带太差---减小砂削量，更换质量好的砂带



砂光机砂带应用疑难问题和解决方案

砂带在应用全过程中，有时候会出現一些那样或那般的难题。依据很多年的工作经验，现出示一些自查
方法和提议，供大伙儿参照。砂带上机操作运行起绉，撕破，方向跑偏：检查砂带长短是不是适合（直
径容许偏差范±５ｍｍ）。检查砂带两边直径差是不是相差太多（一般两边直径差低于５ｍｍ）检查砂
带是不是歪曲。简易的检查方式是：把砂带进行平放到较平整的地面上，砂带的一端两侧两端对齐，看
另一端是不是歪曲。检查砂光机触碰轮、压磨板的石墨垫及被生产加工钢件上是不是有脏东西。检查钢
件的钻削量是不是符合规定。砂带在磨削过中阻塞多产生胶合板的磨削中，其原关键板才的含油率较高
，砂带在磨削全过程中，其木屑非常容易粘在砂表面，使砂面阻塞缺失磨削工作能力，从而烧糊。这类
状况一般成条砂带大规模出現。在胶合板加工过程中，因为拌料不足匀称，基环氧树脂粘胶在砂面的某
位置，导致砂带部分阻塞粘接，这类状况一般以部分条形出現。此外砂光机在磨削全过程中，非标定制
木工机械多少钱，也有小量的木削未被抽尘气旋带去，在砂表面成一层太薄的、时断时续的条状木屑流
。这种木屑对砂带的应用危害并不大。被生产加工的板才表面有振纹和凹形槽：检查砂带连接头薄厚。
连接头薄厚误差值低于0.10ｍｍ，应用平接砂带也是解决困难的一个好方法，检查去砂光机的触碰轮、
砂带表面是不是有脏东西。 

选购托盘砂光机要根据需求而定

砂光机是木工常用的机械，是众多不同种类的砂光机的总称，不同的木工作业需要使用的砂光机种类也
不同，安徽非标定制木工机械，砂光机根据自身的特性分为普通，重型，高架，双面，和底漆五种不同
的类型，因此在选购砂光机的时候要根据自己的需求选择相应的砂光机。

比如说普通的砂光机，它的功率是的，而且机身也比较轻便小巧，但是也正是因为这个原因，非标定制
木工机械价格，它的削力比较小，从而很容易在砂光的过程中对于产品造成损害。而重型砂光机的话，
虽然功率比较大，但是机身比较厚重庞大，不过具有前力大，结实耐用的特点，当然价格也要比普通的
砂光机要高一些，非标定制木工机械生产厂家，而且比较适合规模性的生产使用。

在选购砂光机之前，对砂光机有一定的了解，再结合自身需求选购合适的砂光机。

 

非标定制木工机械多少钱-高密博艺木工机械-非标定制木工机械由高密市博艺木工机械厂提供。高密市
博艺木工机械厂拥有很好的服务与产品，不断地受到新老用户及业内人士的肯定和信任。我们公司是商
盟认证会员，点击页面的商盟客服图标，可以直接与我们客服人员对话，愿我们今后的合作愉快！同时
本公司还是从事椅面成型机，屁股洼成型机，实木椅面挖底机的厂家，欢迎来电咨询。
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