
珠海加工平台 易机加 零件加工平台

产品名称 珠海加工平台 易机加 零件加工平台

公司名称 东莞市易机加网络科技有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 东莞市万江区中创汇产业园区11栋303
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产品详情

20.加工后模常碰到的问题：

后模有原身科或镶科二种，后模同前模一样是钢料，材料较硬，应尽量用刀把加工，常用刀路是曲面挖
槽外形，平行铣光刀，选刀的原则是大刀开粗→小刀开粗→大刀光刀→小刀光刀。后模图通常是铜公图
缩小料位加上PL面，枕位，原身留出的东西而成，如果料位比较均匀，可以直接在加工信息量里留负料
位即可，但是PL（分型面），枕位，碰穿面不能缩料位。这时可以先把这些面正向补正一个料位或者把
科画出来。想学数控编程请关注微信公众号：UG数控编程，原身科常碰到的一个问题是球刀清不到利角
，这时可以用平刀走曲面陡斜面加工清角，如镶科，则后模分为藏框和科芯，零件加工平台，加藏科时
，要注意多走几遍空刀，不然框会有斜度，上边准数，下边小，很难配模，五金加工平台，特别是较深
的框，一定要注意这个问题，光框的刀也要新好，并且选用大一点的刀。科芯如果太高，可以先翻过来
加工框位，然后装配进框后，再加工形状，有时有支口，要注意，不要过切用球刀光形状时一定要保护
支口台阶。为了方便配模式，框尺寸可以比科芯外形尺寸小-0.02/s科芯光刀时公差和步距可以稍大一点
，公差0.01~0.03进给0.2~0.5。 次数用完API KEY 超过次数限制

走心机操作规范操作人员必须懂

很多企业虽然在引进一些先进的生产设备比如走心机的时候也会配备相应的专业技术人才，但是由于各
方面的原因对于具体的操作规范不是十分注意，终导致产品质量不理想或者设备使用寿命缩短等等各种
问题，因此走心机的操作规范需要每个相关人员的重视。走心机规范操作走心机不仅可以起到提高产品
质量的目的，也会在很大程度上保证设备的使用寿命，因此大家千万不要忽视走心机的规范操作，今天
小编就为大家盘点一下走心机操作规范。规范一：制定出科学严谨的操作流程规范要想保证操作人员可
以规范操作走心机，大家需要提前制定出科学严谨的流程操作规范，并要求操作人员严格执行，比如说
操作人员必须全程监控生产过程，不能擅自离开工作岗位，珠海加工平台，无关人员禁止接触走心机等
。规范二：保持生产车间的卫生保持生产车间的卫生是很多企业常常忽略的问题，干净整洁的操作车间
不仅有利于工人的工作，而且一些粉尘不会对走心机造成损伤，影响产品的质量，所以负责人一定要注
意生产车间的卫生问题，加工贸易平台，避免机器中过多的垃圾和粉尘。规范三：定期进行检查工作规
范操作还包括对走心机的整体和相关零件的检查和保养工作，比如说大家需要定期检查一下换刀系统和



润滑系统等等，对于一些松动的零件及时维护以保证生产的顺利和安全。规范操作走心机其实还包括很
多方面，除了以上三点之外，比如还包括定期进行润滑和精密度检测等等，所以说只有做到规范操作，
大家才能生产出质量过硬的产品。 次数用完API KEY 超过次数限制

现在这个宏程序只是多了一个分层功能，就是可以向下分层铣任意一个深度的铣面程序，它可以铣任意
大小任意深度的平面，方法简单，实用，可以随意更改每层下刀深度。对现场加工的朋友可能会有所帮
助，不妨可以看看。宏程序如下：默认以左下角上表面为零点使用时只要将

11、

12的数改一下就可以了，

11是每一刀的深度，

12是要铣掉的材料的深度，其它的长宽和刀具设置请参阅下面的程序的刀路效果图如下：由于机床有很
多不同系统，此程序用于发那科系统，其它的可以根据不同的系统格式作小小发动就能适用当你想学编
程，找不到学习的方法？想是问题做才是答案，提供免费的视频资料UG软件等各种一切免费资料私信回
复:UG可以领取学习资料，祝大家学有所成！ 次数用完API KEY 超过次数限制

珠海加工平台-易机加-零件加工平台由东莞市易机加网络科技有限公司提供。东莞市易机加网络科技有
限公司在其它这一领域倾注了诸多的热忱和热情，易机加一直以客户为中心、为客户创造价值的理念、
以品质、服务来赢得市场，衷心希望能与社会各界合作，共创成功，共创辉煌。相关业务欢迎垂询，联
系人：何。
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