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产品名称 进口异型刀片 舟山异型刀片 明煌精密机械

公司名称 马鞍山市明煌精密机械制造有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 马鞍山市博望区博望镇红星工业园6号

联系电话 18949552994 18949552994

产品详情

龙门剪刀片行业存在的问题

龙门剪刀片行业存在的问题 

1、近年来，我国五金工具工业虽有不小发展，但远落后于机床业的发展。据数据，我国目前年刀具销售
额为145亿元，其中硬质合金刀具所占比例不足25%，不仅与国际市场刀具产品结构相去甚远，也不能满
足国内制造业对硬质合金刀具日益增长的需求。 

2、目前，刀具结构失衡就是生产的刀具与需求不对路。例如：用户需要的硬质合金刀具缺口很大，但高
速具却生产过剩；现代制造业急需的刀具缺口很大，但低档标准刀具却生产过剩。 从机械制造业的技术
发展趋势来看，今后我国工厂中的数控机床的比重将逐年增加，先进刀具的需求量将随之迅速增加，而
传统标准刀具的需要量将逐年减少。 

3、“我国是五金工具的生产和出口大国，其中，在全球销售的电动工具中，绝大部分是从我国生产并出
口的，我国已经成为世界主要的电动工具供应商。虽然我国五金工具产业规模较大，但由于技术创新能
力偏弱、市场结构过于单一、品牌影响力较弱等因素，许多五金工具生产企业往往缺乏核心竞争力，难
以做大做强。” 由于国内刀具企业自主创新力度不足，仅着眼于“短、平、快”低端产品利益，不敢对
企业市场转型进行变革，不愿意加大对先进设备、技术、工艺的引进和更新投入，进口异型刀片，面对
市场变换缺乏对基础性研究的耐性，始终抱有观望侥幸心理，舟山异型刀片，只等其他企业开发出新产
品，坐享其成地进行简单剖析，盲目跟风推向市场，完全忽略市场饱和度和企业所需。 

4、往往这种急功近利的跟随型开发，只能依赖于其他国外企业，丧失了发展创新的主导权，产品整体系
统水平永远徘徊在80%-90%;由于缺乏对产品深层技术的探索而导致再创新基础能力薄弱，也只能止步于
“形似神不似”的产品开发。 

削片机刀片的调整方法

如何正确使用和调整削片机刀片，是保障生产正常运转的重要一环，削片机刀片在安装前应该查看刀片



的质量是否合格，应仔细检查刀片的刃口，以及刀片其他部分是否正常，才能够予以验收，刀片安装前
面要进行削片机空转试机，非标异型刀片，运转过程中仔细的检查部件的工作情况，观察机床的稳定性
，开关的灵敏性以及各个部件的结合情况等，并给机器注入足够的润滑油，才可以进行削片机试车和使
用。

我们首先需要注意到削片机刀片的质量，然后才会有下面的调整可言，要不然的话，只会耽误了发展和
进步。

撕碎机刀片常用材质 

   撕碎机刀片分为两大类，单轴刀片和多轴刀片。单轴撕碎机刀片选择的材料就比较单一，之前有两
种材料选用9CrSi和Cr12MoV，在随后的生产中发现Cr12MoV做成的单轴撕碎机刀片具有更加优良的性价
比。 

  多轴撕碎机刀片里，常用的材质就较多，按照分类主要分为模具钢和工具钢两大类。模具钢材质因为
具有非常好的耐磨性和淬透性，生产出来的撕碎机刀片走的是较高路线。 

  常用的有DC53、D2、SKD11、Cr12MoV等。而工具钢因为价格较便宜，具有较好的韧性和抗冲击力
，用作一些常规的塑料撕碎木材撕碎上还是很好用的，常用的材质有6CrW2Si和9CrSi。 

   撕碎机刀片材料的选择就好比建造房子打好的一个地基，地基牢固了房子自然会更可靠。同样如果
撕碎机刀片材质选择好了，那么对于之后对物料的加工会更加得心应手，从而大大提高单位产量和效率
，为资源再利用行业的能效提供更多保障。

进口异型刀片-舟山异型刀片-明煌精密机械由马鞍山市明煌精密机械制造有限公司提供。“各种工业机
械刀片加工,销售”选择马鞍山市明煌精密机械制造有限公司，公司位于：马鞍山市博望区博望镇红星工
业园6号，多年来，明煌精密机械坚持为客户提供好的服务，联系人：袁经理。欢迎广大新老客户来电，
来函，亲临指导，洽谈业务。明煌精密机械期待成为您的长期合作伙伴！
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