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产品详情

剪板机工作原理

剪板机的工作原理。

  剪板机常用于剪切直线边缘的棒材。剪切工序可以保证被剪切板材的剪切表面的直线性和平行度要求
，尽量减少板材的扭曲，得到的工件。扣动的工作原理：上刃固定在刀架上，下刃固定在床面上，在床
面上安装有用于便于杆的进给移动的球，后挡块用于杆的定位，位置由定位销调节。液压筒用于冲压板
材，以防止剪切时板材翻转。搁板是防止事故的安全装置。

（1）调整前挡板，将后挡板放在刀口上，将模板放在后挡板上，将前挡板放在模板上固定。松开背板，
取下模板，安装上板材，进行切割。

（2）调整后盖板，使模板与下刀口平齐，将后盖板靠在模板上固定，去除模板，承德剪板机刀片，安装
上板材料进行切割。

（3）将调整过角挡板的模板放置在桌面上，对准下刀口，调整角挡板进行固定，然后根据模板调整后挡
板，在切断过程中同时利用角挡板和后挡板进行定位。

（4）扣动的构造：门式剪床门式剪床是应用较多的剪床，所以只能切断长度（或宽度）比刀具长度短的
板材。 

撕碎机刀片正常工作时的要求

撕碎机刀片正常工作时的要求 

1、需要注意保持物料的平整性 

在撕碎机进行工作的时候要能保证物料的平整性，也只有能够保证物料的平整性才能在初次加工时候具



有一定好的作业效果，更重要的是只有能注意物料的平整性才能在减少撕碎机磨损的情况下也能zui大限
度的进行提高撕碎机的相关工作效率。 

2、要能充分考虑物料的相关特性 

这种刀片的时候是属于冷作模具钢，因此这种钢材并不是无坚不摧，这种刀片只能适合撕碎一些较为柔
软的材质，这就要求在使用过程中需避免一些过于坚硬和强度过高的物料进行撕碎，不然的话就会造成
对道具造成的极大伤害。 

3、需要注意物料的相关投放量 

一般在对物料进行投放中操作者需要能够根据撕碎机zui大的投放容量标准来进行物料的投放，千万不能
超过相关标准的容量，摆式剪板机刀片，不然的话过多的物料就会导致撕碎机刀片由于超过了承受负荷
范围而损坏。

圆刀片通常都是由特钢加工生产而成，现在圆刀片用在各样各业，使用情况非常的普遍。要知道，圆刀
片好不好用除了选择的钢材原料为，磨剪板机刀片，热处理是zui关键的因素之一。要了解圆刀片的使用
豪华，就要先了解下圆刀片的热处理工艺。

   当圆刀片锻打好经过车床粗加工以后，就要进行热处理。圆刀片常用的热处理是盐浴热处理和真空
热处理，无论采用哪种热处理方式都是要更具不同的材料选择不同的温度。比如一些材料的组织达到800
度就能释放出zui高硬度，有的达到1100度才能释放出zui高硬度。

    当选择的圆刀片材质热处理的时候达到zui高硬度后要将其进行回火，无论什么材质的刀片起码要达
到2-3次回火后才能充分发货刀片的使用性能，如果回火次数少了会造成刀片里的组织分布不平均从而造
成刀片不好用。通过两三次回火后将圆刀片放置在常温空气中冷却，这样圆刀片的热处理就完成了。

   要记住，无论是圆刀片还是其他刀片，使用时候的硬度都是通过回火得到的，一般通过淬火加温后
得到一个zui高的硬度，然后通过回火再来得到想要的圆刀片硬度。 

磨剪板机刀片-承德剪板机刀片-明煌精密机械由马鞍山市明煌精密机械制造有限公司提供。磨剪板机刀
片-承德剪板机刀片-明煌精密机械是马鞍山市明煌精密机械制造有限公司今年新升级推出的，以上图片
仅供参考，请您拨打本页面或图片上的联系电话，索取联系人：袁经理。
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