
锰矿立式磨粉机

产品名称 锰矿立式磨粉机

公司名称 河南华冠环保科技有限公司

价格 .00/个

规格参数

公司地址 郑州高新技术产业开发区法青街北紫楠路东水云
苑5号楼1单元201室（注册地址）

联系电话  15515522113

产品详情

               矿物加工成粉未从而进行深加工生产各种高附 加值的产品,
在冶金、化工、建筑材料等行业中应用 非常广泛 。目前国内使用磨粉设备主要为摆式雷蒙
机、对辊机、棒磨机等, 其中以摆式雷蒙机及棒磨机 使用较为普遍。但这些传统的磨粉设备存在生产成
本高 、生产能力小 、污染严重等缺点 。于是, 一种生 产成本低
、生产能力大、污染较小的立式磨粉机应运 而生, 在不同行业的矿物加工中得到广泛的应用, 效
果非常明显。

     

         立式磨粉机矿物加工机理

         立式磨粉机矿物加工机理 立式磨粉机通 过磨盘的旋转、磨辊与磨盘的辊道配合并加压,
使磨 辊与磨盘之间的矿物( 料) 同时受到一个水平方向的 剪切力和垂直方向的挤压力,
从而达到磨碎矿物的 目的 ;然后通过磨盘的旋转所产生的离心力向磨盘 的边沿移动, 当移动到风环口部时,
受上升气流的作 用, 矿粉迅速上升进入分离器, 当矿物粗颗料遇到旋 转的叶片时,
叶片将矿物粗颗粒打回到磨盘中央, 进 行二次粉磨( 碎) , 合格的矿粉由于运行速度快, 就会
从叶片之间通过排出磨机。分离器的转速越高, 则 筛选出的矿粉越细, 产量当然也越低 。因此, 在满足
粒度要求的情况下, 分离器的转速应尽量低 。需要 说明的是 :磨辊在工作中是靠液压装置加压而工作 的,
因此, 磨机在工作时, 原则上应满足磨粉即可, 不 能随意加大来提高细度。磨机的下部设有排渣口,
它的作用是将磨机无法粉碎的大块料、多喂的矿物 排出磨外, 用提升机回喂给皮带, 重新输送回磨粉机
内进行粉碎 。

    

       立式磨粉机的结构  

            立式磨粉机由传动装置 、底座 、下 机架、上壳体 、磨辊副、磨盘装置 、限位装置



、分离器、 液压系统 、润滑系统等组成。传动装置提供研磨副
所需的扭矩和推力;下机架用于固定磨辊副同时是 循环风进口 ;磨辊副与磨盘装置构成设备的核心
———碾磨副, 其中磨辊副的碾磨力由液压系统提供; 分离器用于选出合格的产品 ;润滑系统用于润滑
、冷却传动装置之行星减速机 。除进出风口外机体为全 密封结构 。下面具体对各部位进行描述 : ( 1)
分离器 。核心是安装有辐射状叶片的转 子, 转子轴由 2 个调心轴承支承固定, 驱动装置为变
频器控制的变频电机 +立式减速器 。分离器内壁贴 有衬板, 衬板磨损后可更换。 ( 2) 上壳体。直筒结构,
两侧为磨门, 磨辊安装 和检修时由此进出 ;前后分别是下料口、检修门, 以 上均为密封结构 。 ( 3)
下壳体。上部筒体部分与上壳体一起构成 碾磨室, 风环使进风口进来的循环风相对均匀地通
过磨盘外缘扬起经碾磨的粉尘 ;两侧滑动轴承座支 承固定磨辊装置 ;2 个机械限位装置与磨辊装置摇
臂限位螺栓一起用来控制磨辊辊套与磨盘衬板之间 的间隙;下部排渣管用来排出料床外缘落下的粗料 。 (
4) 磨盘装置及传动臂 。盘座上装 8 块以圆柱 销定位压环固定的扇形衬板, 外侧装有控制磨盘料
床厚度的挡料环 ;盘座通过螺栓、圆柱销与减速机推 力盘接, 随减速机转动;2 付刮料架用来把料床外缘
落下的粗料刮进排渣口。 ( 5) 磨辊装置 。由摇臂、辊芯、辊套 、调心轴承 及压环组成;动臂
、摇臂把液压缸的推力传递给辊 轴;辊轴一端装在摇臂上, 另一端装有 2 套调心轴 承,
外套辊芯;辊套为轮胎形, 是碾体, 在摩擦力的作 用下, 随磨盘作自转运动 ;压环将辊套固定在辊 芯上 。( 6)
传动装置 。由电动机、膜片式联轴器 、行星 齿轮减速机组成 ;行星齿轮减速机同时传递扭矩和
垂直向上的推力 。 ( 7) 稀油站。单独向行星齿轮减速机供油, 起润滑和冷却作用。 ( 8)
液压站。通过油缸对碾磨副加压、翻出磨 辊进行检修 。

   锰矿( 物) 磨粉加工碳酸锰矿 石或二氧化锰矿石经过选洗后, 粒度一般在 25 mm 以下, 水份含量为 4
%～ 6 %之间, 硬度系数 f ≈10 ～ 11 。由于锰系列产品加工都由硫酸浸取, 锰矿石磨粉加工要求如下
:粒度为 :0.18 ～ 0.125 mm( 80 ～ 120 目) ;水份含量:2 %～ 3 %。一般矿石的粒度在 25 mm 以下,
如过大就会降 低小时产量 ;给料矿石水份含量要求在 4 %～ 6 %之 间, 如过高也会降低生产产量,
过低则较难控制设备 的运行;风量一般要求35 000 ～ 45 000 m3/h, 如通过 磨机的风速、风量过大时,
分离器选出的产品细度偏 粗;反之, 则偏小, 单机小时产量也较低 ;磨辊压力要 求达到 8 ～ 10 MPa,
如压力过大, 则电机负荷增大, 反之则物料不能充分得到研磨 。磨粉压力过大过小 均不利于磨机的生产,
使立磨的磨耗比增大或使之 产量降低, 故立磨不能经济运行。 分离器的最佳转速为 100 ～ 150 r, 转速愈高,
产 品粒度愈细, 反之, 则产品的粒度愈粗。调节变频电 机转速就可以控制分离器转速 。当分离器转速和通
过磨机的风量相互协调时, 分离器的性能才能得以 充分发挥 。 按开车顺序启动各流程设备,
加料试运转时的 喂料量为正常喂料量的 50 %～ 60 %, 分离器调至最 高转速, 根据产品( 粉料)
取样分析结果, 若粒度太 细, 可逐步降低分离器转速, 直至产品粒度达到要求 为止 。若产品粒度较粗,
可适当减小立磨系统风量 。 喂料量多少 、粉磨压力大小、磨内通风量的多少
等因素与磨机的生产能力有密切关系, 只有它们之 间协调处于最佳状态时, 立磨的技术性能才能得以
充分发挥 。

  以下是立式磨机研磨碳酸锰矿石数据 : 矿物给料粒度 :25 mm ; 矿物难料水份含量 :4 %～ 6 %;
磨粉加工目数 :0.18 ～ 0.125 mm( 80 ～ 120 目) ; 加工磨粉水份含量 :2 %～ 3 %; 磨粉产量:16 ～ 18 t/h。

   

   立式磨粉机目前已广泛用于煤炭、碳酸钙的磨 粉加工等电力、建材行业,  , 其高
效的生产效率及稳定性解决了锰系列深加工产品对 锰粉大量需求的问题, 取得了非常明显的效果, 正发
挥着越来越重要甚至是无可替代的作用。立式磨机 作为新一代磨粉设备的先进代表, 其成熟的技术 、性
能将给矿物加工带来加工设备, 一定会在各行 业的矿物加工中得到更加广泛的应用 。
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