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产品详情

钢管相贯线切割机 火焰自动点火装置故障排查

钢管相贯线切割机自动点火的原理，是系统控制点火电磁阀打开燃气，同时控制给点火系统供电，通过
高压包电路使火花塞打火，点燃燃气，从而实现点火。整个点火过程，仅出现在“试火”或“切割”操
作之后1-2秒之内。一般我们在使用相贯线切割机的过程中也会出现自动点火故障造成不能点火的现象，
其原因有以下几个方面：      1.点火时没有燃气喷出。     
在操作“试火”键的同时，可用明火在点火器喷火处进行点火，以便确认点火时是否有燃气喷出。    
  如没有燃气喷出，再按相贯线切割机气路故障检查和排除方法检查主控板与电磁阀指示灯。若主控板
与电磁阀指示灯指示正常，也无阀堵塞现象，则有可能点火器上燃气喷嘴的小孔堵塞。确诊的办法是松
开点火器上调节旋钮下方螺母，将旋钮置于水中，看其在点火时是否有燃气喷出。如此处有燃气而点火
器喷火处无燃气，则肯定是燃气喷嘴堵塞。燃气喷嘴孔很小，为Ф0.4mm。处理办法是用一废手用钢锯
条，磨出一个细长的小尖，再用其将小孔理通即可。            2.点火时火花塞不打火。      点
火时，火花塞与点火器体间应有明显的放电火花，可以明显看清，也可以听到有明显火花放电响声。 
火花塞不打火，首先检查主控板点火指示灯在操作“试火”键时，是否点亮1-2秒，以确认主控板。   
3.点火控制是否正确。      相贯线切割机火花塞上是否有集碳也会造成火花塞不打火，需要对其加
以清除。其次检查与火花塞连接的高压包，以及它们的相互连线及连接插头。给高压包的输入端以DC3
V（两节普通电池）电压，高压包的两输出线（两线相距2-10mm）间应能产生火花放电，否则高压包损
坏。      4.点火时有燃气，火花塞也打火，但仍然不能点火。      造成这种现象的主要原因是燃
气浓度太大。燃气浓度不合适，往往不能正常点火，尤其是使用煤气、丙烷等燃气时更是如此。此时相
贯线切割机需要通过调节“调节旋钮”，改变燃气浓度来解决。
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