
南阳防撞墙模具 防撞墙钢模具厂家 锡宇模具

产品名称 南阳防撞墙模具 防撞墙钢模具厂家 锡宇模具

公司名称 保定市锡宇模具制造有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 河北省保定市莲池区百楼乡

联系电话 15930268776 15930268776

产品详情

防撞墙模具

防撞墙模具按照制作的工艺可以分为：预制防撞墙模具和现浇防撞墙模具两种。预制的方法就是做好构
件现场拼装，防撞墙模具生产厂家，现浇是直接现场固定模具浇筑混凝土的方式。防撞墙模具

防撞墙模具一般在道路的安全防护建设中使用，我们在利用这种模板的时候，和传统的钢模板是有区别
的，一般传统的模具都是在特定的地方进行混凝土产品的制作之后，在运送到现场进行安装，这样可以
避免了设备的来回搬运，是非常方便的，但是这种防撞墙设立的时候，都是直接和道路面连接的。防撞
墙模具

防撞墙模具

防撞墙混凝土的浇筑与振捣

防撞墙模具防撞墙混凝土坍落度控制在14±2cm，防撞墙钢模具厂家，混凝土采用罐车运输，罐车驶至
桥下后，采用龙门吊配合吊斗方式入模，南阳防撞墙模具，混凝土到现场后先检测塌落度及含气量，符
合要求后方可施工。防撞墙混凝土采用分层法进行浇注，每层浇筑厚度不得超过300mm。下料时不得在
一个地方集中下料，防止形成起伏不定的界面。浇筑到护栏的倒角位置应暂时停止下灰，待该范围振捣
完成后再继续浇筑。分层浇筑间隔时间应不大于混凝土的初凝时间。振捣棒应插入下层50～100㎜，振捣
棒与侧模应保持50～100㎜的距离，严禁振捣棒直接接触模板。防撞墙模具每一次振捣必须振捣至混凝土
停止下沉，不再冒气泡，表面呈现平坦、泛浆时方可提出振捣棒。护栏顶面混凝土分三次进行收面作业
。混凝土浇注后2～3小时采用木抹进行次收面，5～6小时用铁模进行第二次收面，混凝土初凝前完成第
三次收面作业，收面时重点控制混凝土表面平整度，确保护栏顶面平整，防撞墙模具厂家，线形顺畅。
防撞墙模具



 

防撞墙模具防撞墙模具在施工时比较常见的问题：

1、安装不便，需分别对防撞墙的两侧面铺设；

2、缓冲墩与防撞墙之间存在明显较大的间隙，当车辆的车头撞到缓冲墩上时，后面的防撞墙无法进行有
效的衔接，防撞墙和缓冲墩之间的距离过大，使车辆很容易直接将缓冲墩撞毁继续撞在防撞墙上；防撞
墙模具

3、桥梁防撞墙模具在安装和拆除的过程中建议采用滑轨拼装的方式；

4、特殊地段的防撞墙模具，可以采用组合式模具，施工比较方便；防撞墙模具

南阳防撞墙模具-防撞墙钢模具厂家-锡宇模具(诚信商家)由保定市锡宇模具制造有限公司提供。保定市锡
宇模具制造有限公司为客户提供“防撞墙模具，遮板模具，流水槽模具，拱形护坡模具，”等业务，公
司拥有“锡宇模具”等品牌，专注于成型模等行业。，在河北省保定市莲池区百楼乡的名声不错。欢迎
来电垂询，联系人：陈经理。同时本公司还是从事拱形护坡模具，拱形骨架护坡模具，拱形护坡模板的
厂家，欢迎来电咨询。
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