
涡流探伤 焊管在线涡流探伤 泰斯泰克

产品名称 涡流探伤 焊管在线涡流探伤 泰斯泰克

公司名称 厦门泰斯泰克仪器有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 厦门市集美区软件园三期B区01栋1301单元

联系电话 13205926263 13205926263

产品详情

厦门泰斯泰克仪器有限公司是专业研制无损检测仪器及智能化设备的高科技企业。公司主要致力于电磁
检测(涡流、漏磁、磁记忆)、视觉检测、超声波检测及相关智能化检测系统及设备的研发与创新，同时
代理国外无损检测设备。

点状夹渣回波信号与点状气孔相似，条状夹渣回波信号多呈锯齿状波幅不高，波形多呈树枝状，涡流探
伤仪厂家，主峰边上有小峰，探头平移波幅有变动，从各个方向探测时反射波幅不相同。这类缺陷产生
的原因有：焊接电流过小，速度过快，涡流探伤，熔渣来不及浮起，被焊边缘和各层焊缝清理不干净，
其本金属和焊接材料化学成分不当，涡流探伤，含硫、磷较多等。 

厦门泰斯泰克仪器有限公司是专业研制无损检测仪器及智能化设备的高科技企业。公司主要致力于电磁
检测(涡流、漏磁、磁记忆)、视觉检测、超声波检测及相关智能化检测系统及设备的研发与创新，同时
代理国外无损检测设备。

假定激励信号振幅不变，探头线圈和金属块之间的距离也保持恒定，则涡流及涡流磁场的强度与分布就
由金属块的材质决定，即合成磁场受金属块的电导率、磁导率、裂纹等因素的影响。

厦门泰斯泰克仪器有限公司是专业研制无损检测仪器及智能化设备的高科技企业。公司主要致力于电磁
检测(涡流、漏磁、磁记忆)、视觉检测、超声波检测及相关智能化检测系统及设备的研发与创新，焊管
在线涡流探伤，同时代理国外无损检测设备。

因此，只要检验出代表磁通量发生变化的电特性参数（电动势），就能间接取得金属块的裂纹及分布等
相关信息，这正是利用涡流方法对金属进行探伤检测的基本原理。

涡流探伤-焊管在线涡流探伤-泰斯泰克(诚信商家)由厦门泰斯泰克仪器有限公司提供。厦门泰斯泰克仪器
有限公司为客户提供“涡流探伤仪”等业务，公司拥有“泰斯泰克”等品牌，专注于专用仪器仪表等行
业。，在厦门市集美区软件园三期B区01栋1301单元的名声不错。欢迎来电垂询，联系人：贾总。
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