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产品名称 河源轧钢刀片 超耐磨轧钢刀片厂家
明煌精密机械

公司名称 马鞍山市明煌精密机械制造有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 马鞍山市博望区博望镇红星工业园6号

联系电话 18949552994 18949552994

产品详情

机械刀片的四种磨损原因

根据切削作业的实际效果，机械刀片的磨损原因大致可以分为4类。

一、氧化磨损。机械刀片切削工作温度超过700摄氏度时，空气中的氧与钨钢中的化学元素发生化学反应
，在机械芯片表面形成稀疏脆弱的氧化物。如果这些氧化物被机械擦拭，机械刀刃会腐蚀磨损，在工具
表面会残留凹坑。一般来说，机械刀片在高切削速度(100-200m/min)下，以较大的切削深度和进给量切削
钢材时，副后刀面氧化磨损。

二、机械擦伤磨损。工件材料和切屑底层的硬质点(工件材料中的金属炭化物、积屑瘤碎片、机械刃摩擦
的微粒等)在钨钢刃表面摩擦划线，通过这种机械作用，机械刃表面材料逐渐擦拭、磨损。机械擦伤磨损
以各种切削速度存在。但是，在低速切削时，这是机械刀片磨损的主要原因。工件中的硬质点越多，工
件材料硬度与刀具硬度的比值越高，机械上的擦伤磨损越严重。

三、扩散磨损。在机械刀片高速切削时，高精度轧钢刀片厂家，切削温度达到800摄氏度，此时钨钢中的
元素扩散渗透到切屑和工件中，而工件材料中的铁元素也扩散到工具表层，改变机械刀片材料的金相结
构，降低强度、硬度切削温度越高，扩散速度越快，机械刃的磨损也越快。YT系钨钢在耐磨性比YG系钨
钢好的涂层钨钢表面堆积了比较难扩散的材料，耐磨性比一般钨钢好。

四、相变磨损。钢机械刀片在一定的切削温度下，机械刀片表面层的金相结构组织从回火马氏体变为贝
氏体、贝氏体或坯体，硬度大幅降低，机械刀片的磨损加速。 

选择撕碎机厂家的要点

选择撕碎机厂家的要点 

   1、了解市场上撕碎机刀片的主要款式 购买前，要弄清楚市场上有哪些撕碎机刀片样式，哪些撕碎



机刀片厂家在行业中有不错的名气，哪些撕碎机刀片厂家提供的刀片质量较好等。从而选择行业名气高
的厂家。 

2、要根据实际用途，选择合适的撕碎机刀片型号 由于撕碎机设备型号不同，刀片的规格不一样。在订
购前，要把撕碎机设备的规格型号告诉工作人员，他们才会推荐合适的撕碎机刀片款式。 

3、在保证撕碎机刀片质量的基础上，尽量选择报价较低的刀片 买撕碎机刀片主要考虑两个因素，一个
是质量，另一个是价格。质量一样的情况下，越低的撕碎机刀片价格可以减少购买成本。 

4、关注撕碎机设备厂家的售后服务 据了解，不同撕碎机厂家在售后服务上不一样。对于客户来说，尽
量选择售后服务好的厂家，一旦遇到了技术问题或故障，服务好的厂家可以在首先时间帮助解决，排除
故障。

调整至规范方位，留意圆刀片的刃口不可越过火条刀片过多，不然易形成提前剪线及圆刀片卡死不能回
来的毛病。剪线后留线通常控制在30mm摆布，假如留线长则缝料正面会留有线头，留线短则始缝时缝线
会从中脱出。调整办法：首要查看各定位点是不是，河源轧钢刀片，即停机时手轮上的白点是不是与机
壳刻点共同，当两点共一起针位传感器上的绿灯亮，能够旋松手轮上的碰块调整；假如作用不明显，则
需卸下手轮调整针位传感器的方位。当手轮上的红点与机壳刻点共一起，查看圆刀片刃是不是与分条刀
片触摸，一起查看当线环随挑线杆上升收紧时圆刀片能否将底面线分隔而后剪断。

   其次查看剪线时夹线器是不是松线，超耐磨轧钢刀片厂家，如不动作能够将夹线器向里推一下固定
；假如作用不明显，需求调整松线钢丝的方位，使夹线器松线时夹线板被顶起12mm一起还要查看副夹线
器的调整是不是适宜，冶金轧钢刀片，缝线过线是不是顺利自若，假如过线松紧不一也会形成剪线后留
线犬牙交错的表象。呈现这种毛病大多数是因为圆刀片没能分线将面线环剪成两段形成的此毛病除了参
阅以上两点的调整外，还要仔细观察分条刀片下的分线片是不是能合作圆刀片将底面线分隔。 

河源轧钢刀片-超耐磨轧钢刀片厂家-明煌精密机械(诚信商家)由马鞍山市明煌精密机械制造有限公司提供
。马鞍山市明煌精密机械制造有限公司实力雄厚，信誉可靠，在安徽 芜湖 的机械加工等行业积累了大批
忠诚的客户。明煌精密机械带着精益求精的工作态度和不断的完善创新理念和您携手步入辉煌，共创美
好未来！
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