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硅胶点胶封圈接口怎么

硅胶是现代工业制造业中非常常见的胶水，一般根椐硅胶的包装或者成分，一般分为300
ml、2600ml或者双组份硅胶，主要用于产品绝缘、防水、防潮、防静电的作用，现在硅胶
一般采用自动点胶机来实现点胶工艺，大大提高产品生产效率，减少人工的投入，硅胶自
动点胶机在点胶过程中很容易出现工艺缺陷；

例如胶点大小不合格、拉丝、接口大小不一等，要解决这些点胶问题要从头看起，分析原
因的来龙动脉、方便解决问题：点胶量的大小在硅胶点胶机工作的过程中，点胶量的大小
也会影响其点胶的效果，所以在使用硅胶点胶机的过程中应当根据相应的规定来控制点胶
量的大小，保证有充足的胶水来粘结组件，同时又需要避免胶水过多，具体点胶量的多少
应当由时间的长短来决定，还需要根据生产当中的情况，比如胶水的粘性和室温等设置点
胶参数。

点胶的压力大小点胶时通常需要配合胶枪和控制器等配套配件提供一定的压力来保证胶水



的供应，而压力的大小决定了供胶量和胶水流出的速度，压力如果过大就会造成胶水溢出
胶量过多，而压力太小则会出现点胶断续和大小线径现象，从而可能会导致产品缺陷，因
此点胶压力的大小也是需要严格控制的，应该根据胶水的性质与工作环境的温度来选择压
力的大小。

硅胶点密封圈接口怎么硅胶点胶机的点胶效果还会受针头大小以及针头与工作面之间的距
离，胶水的粘稠和胶水的温度、气泡等多种条件的影响；除此之外，硅胶胶水的粘稠性和
滞后性引起的收胶拖尾问题，可通过点胶机拉丝动作来解决。因此在使用优价的的硅胶点
胶机进行点胶时，要控制好以上几种技术参数，方可保证点胶效果。

影响点胶机精度的因素

1、点胶量的大小和胶水的属性众所周知全点胶机作为电子企业广泛应用的设备所针对的
工作对象便是胶水，而不同的胶水制品属性和适合使用的点胶设备也不完全相同。通常全
点胶机在运行的过程中都需要将胶水与电子产品之间保持一定的距离，如若距离过长便可
能会致使点胶量变大进而出现胶水过多的情况，因此一定要控制好设备出胶点和产品之间
的距离。

2、释放点胶压力的大小由于全点胶机在实际点胶的过程中需要借助于内部压力降胶水挤
出出胶点，进而胶水低落之电子产品上面相应的部位。如若全点胶机内部的压力过大便可
能会一次性挤出过多的胶水致使电子产品上面低落过多的胶水，而内部压力过小则可能会
致使胶水断断续续的低落到电子产品上面的现象，进而因胶水量过少引发电子产品出现生
产缺陷。

点胶机主要有三大组成部分 

1、执行机构，点胶机的执行机构主要由机械手和躯干两个部分组成。为了配合机械手的
运作，一般选用所谓直线液压缸、摆动液压缸、电液脉冲马达、伺服液压马达、交流伺服
电动机、直流伺服电动机以及步进电动机等执行机构。点胶机的躯干是点胶机的主体部分
，包括安装手臂、动力源、各种执行机构的支架等都属于点胶机的躯干。 

2、驱动装置，驱动装置主要分为四种，分别是液压驱动、气压驱动、电气驱动以及机械
驱动。其中主要使用电气驱动和气动驱动。 

3、控制系统，为了保证点胶操作简单，高速精准。点胶机的控制系统配备了运动控制卡



、手持式示教盒。 详细的点胶机相关参数可到我司（深圳市诺盛豪自动化有限公司）查
关资料，或者联系我司业务，我司会为您提供专业的解决方案。
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