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产品名称 生产铜火锅模具 台州铜火锅模具
乐诚模具—信誉可靠

公司名称 永康市开发区乐诚模具厂

价格 面议

规格参数

公司地址 浙江省永康经济开发区邵宅富源小区145号

联系电话  18314956994

产品详情

企业视频展播，请点击播放

视频作者：永康市开发区乐诚模具厂

  乐诚模具主要生产：铜火锅拉伸模，定制铜火锅模具，铝锅拉伸模具，不锈钢拉伸模、五金拉伸模具
设计开发，汽车配件，铁件拉伸模、五金拉伸模、保温杯模具、异型拉伸模具、铝件拉伸模、冲模，汽
车电子、机电设备配件、成型模等。欢迎来图来样定制设计模具！亦可提供产品加工服务。

模具在生产中会引起烧i伤的原因！

   模具自身的原因;主要是因为排气不良所致。这种烧i伤一般发生在固定的地方，容易与种情况区别
。这时应注意采取加排气槽反排气杆等措施。

   机械原因:由于异常条件造成料筒过热，使树脂高温分解、烧i伤后注射到制品中，或者由于料简内
的喷嘴和螺杆的螺纹、止回阀等部位造成树脂的滞流，分解变色后带入制品，在制品中带有黑褐色的烧i
伤痕。这时，应清理喷嘴、螺杆及料筒。

   在成型条件方面，背压在300MPa以上时，会使料筒部分过热，造成烧i伤。螺杆转速过高时，也会
产生过热，一般在40～90r/min范围内为好。在没设排气槽或排气槽较小时，注射速度过高会引起过热气
体烧i伤。



   关于模具会出现烧i伤的原因简单的和大家介绍到这里了，大家可以多了解一下的，特别是我们的校
具模具，因为这类模具生产出来的产品大多是用来校具的，如果尺寸出了一点问题，对我们的生活都是
会有一定的影响的，因此如果大家有想要大型冲压拉伸模具，异型拉伸模具，铜火锅模具价格，校具模
具等这类的模具产品的，可以电话联系咨询我们。

乐诚模具主要生产：铜火锅拉伸模，铝锅拉伸模具，不锈钢拉伸模、五金拉伸模具设计开发，汽车配件
，铁件拉伸模、五金拉伸模、保温杯模具、异型拉伸模具、铝件拉伸模、冲模，汽车电子、机电设备配
件、成型模等。欢迎来图来样定制设计模具！亦可提供产品加工服务。

拉伸概念：

1.拉伸:将板料压制成空心件(壁厚基本不变)。

2.拉伸过程:是由平面(凸缘)上的材料转移到筒形(盒形)侧壁上，生产铜火锅模具，因此平面的外形尺寸发
生较大的变化。

3.拉伸系数:拉伸直径与毛胚直径之比值“m”(毛胚到工件的变形程度)。

乐诚模具主要生产：铜火锅拉伸模，铝锅拉伸模具，不锈钢拉伸模、五金拉伸模具设计开发，汽车配件
，铁件拉伸模、五金拉伸模、保温杯模具、异型拉伸模具、铝件拉伸模、冲模，汽车电子、机电设备配
件、成型模等。欢迎来图来样定制设计模具！亦可提供产品加工服务。

模具成型分类

压缩成型

俗称压制成型，是早成型塑件的方法之一。压缩成型是将塑料直接加入到具有一定温度的敞开的模具型
腔内，然后闭合模具，在热与压力作用下塑料熔融变成流动状态。由于物理及化学作用，而使塑料硬化
成为具有一定形状和尺寸的常温保持不变的塑件。压缩成型主要是用于成型热固性塑料，台州铜火锅模
具，如酚醛模塑粉、脲醛与三i聚qing胺甲醛模塑粉、玻璃纤维增强酚醛塑料、环氧树脂、DAP树脂、有
机硅树脂、聚酰亚i胺等的模塑料，还可以成型加工不饱和聚酯料团（DMC）、片状模塑料（SMC）、
预制整体模塑料（BMC）等。一般情况下，常常按压缩膜上、下模的配合结构，将压缩模分为溢料式、
不溢料式、半溢料式三类。

生产铜火锅模具-台州铜火锅模具-乐诚模具—信誉可靠(查看)由永康市开发区乐诚模具厂提供。永康市开
发区乐诚模具厂是一家从事“铜火锅拉伸模,铝锅拉伸模具,不锈钢拉伸模,五金拉伸模具”的公司。自成
立以来，我们坚持以“诚信为本，稳健经营”的方针，勇于参与市场的良性竞争，使“乐诚”品牌拥有
良好口碑。我们坚持“服务至上，用户至上”的原则，使乐诚模具在冲压模中赢得了客户的信任，树立



了良好的企业形象。 特别说明：本信息的图片和资料仅供参考，欢迎联系我们索取准确的资料，谢谢！
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