
液氧储罐厂家 大榆

产品名称 液氧储罐厂家 大榆

公司名称 辽宁大榆气体有限公司

价格 95000.00/台

规格参数 品牌:大榆
型号:2-200立方米
产地:辽宁

公司地址 辽宁省鞍山市海城市东四管理区大榆树

联系电话  13604999808

产品详情

液氧储罐,LNG储存罐,液氮储罐,液氩储存罐,二氧化碳储存罐,燃气储存罐等企业具备A2级三类高压容器生
产制造许可证书、GCl特种设备安全安裝更新改造检修许可证书及A2高压容器设计方案证。生产制造及
检验设备齐全完善，设计专业生产制造各种各样深冷真空泵隔热气罐、储存罐和超低温液态运输系统软
件，及其汽体工程项目更新改造新项目，商品朝向钢材、石油化工、汽体、电子器件、航天航空、食品
类等领域。根据持续的改善和自主创新，使大家的商品做到了佳特性，为大家的顾客造就了核心竞争力
。大家一直坚持技术性创新理念，依据不一样的市场的需求，搭建产品构造，商品产生了通用化，并进
一步开发商品。本企业的主打产品：低温储罐（液氧储罐、液氮罐、液氩罐、二氧化碳罐）、压缩天然
气储存罐（液氯罐、液态二氧化碳罐、环氧乙烷罐，丁二烯罐，丙烷气罐，pe罐）、超低温储槽（液态
氧储槽，液态氮储槽，液氩储槽，lng天然气储槽）高压容器，架构式超低温隔热储存罐、底压气化器，
空温式汽化器，稳压电源，稳压管设备。1、低温储罐：5m3-100m3超低温隔热高压容器，关键适用液态
氧、液态氮、液氩、二氧化碳、lng天然气等汽体的超低温液体存储。它能够 替代每日用气罐往返运输，
节省很多的人力资源、物力资源資源，可用汽体领域、医院门诊、冶炼厂等用供气量很大客户，推行集
中化气路的佳商品，也是应运而生的替代品。2、二氧化碳产业链；企业在吉林有着二氧化碳生产制造产
业基地，有着中国优秀的二氧化碳生产流水线，年生产量10万吨级，纯净度做到99.99%，在辽宁内有着1
000立方米的二氧化碳液态储罐存储，便于给附近顾客出示方便快捷的服务项目，企业现阶段和中国各种
饮品领域有长期合作关系。3、汽体运营；公司经营co2、N2、氩气、乙炔气、二氧化碳、氡气二氧化氮
、混合气体、医用氧气等各种各样罐装汽体，企业有着强劲的各种各样汽体資源和气路工作能力。4、气
体设备；技术专业生产制造空温式气化器、缓解压力设备、超低温液态泵、汽体充灌排等，用以集中化
气路系统软件的配套设施机器设备，选用精而高的设计构思，给顾客出示的技术规范，均是佳配备。配
备全过程中应充分考虑；项目投资成本费、安全系数、性能指标、绿色环保、好用功能强大、使用性能
能等。更有效更科学研究的配备。 5、液态汽体运送；企业有着五十多辆各种各样超低温液态运输车辆
，给顾客出示液态氧、液态氮、液氩、液态二氧化碳、液氢等超低温液态，企业及其时的供应速率、高
品质的商品、周全的服务项目获得顾客五星好评。 6、超低温液态运输车辆的检修；大家有着超低温液
态槽罐车的检修资质证书，承揽各种各样超低温液态槽罐车的检修、维护保养、维护保养。依据顾客的
规定，做到至善至美的服务项目，使老旧毁坏的机器设备焕然一新，给顾客节约很多的资金投入资产，
企业有技术专业的科学研究工作组，会对于每一个顾客的状况来出示检修计划方案，让顾客真实觉得到
安心和令人满意。



液氧储罐的常见问题

液氧储罐是用于运送储存的机器设备，为了更好地保证安全，大家必须掌握相对专业知识，以防止风险
的产生。

液态氧不是易燃的，但它能明显地燃烧，火灾危险性为甲乙级。

它和然料触碰一般也不可以起火，假如二种液态碰在一起，液态氧将造成固体燃料的制冷并凝结。凝结
的然料和液态氧的化合物对碰撞是比较敏感的，在充压状况下经常变为发生爆炸。

有二种种类的燃烧反应，这在于氧和然料的混和比和打火状况：一种是然料和液态氧在混和时沒有产生
起火，可是这类化合物当打火或遭受机械设备碰撞时要产生爆轰；另一种液态氧与然料相互之间触碰以
前或触碰时点燃早已逐渐，起火或点燃并随着有不断的发生爆炸。

燃烧反应的抗压强度在于然料的特性。

液氧储罐普遍的规格规格型号

液氧储罐是存储液体co2的储存设备，归属于液氧储罐的一种，用以液化石油气生产制造，储存，运送等
行业。

液氧储罐在销售市场上常见的规格有：5立方米、10立方米、15立方米、20立方米、30立方米、50立方米
、60立方米、70立方米、80立方米、100立方米。

液氧储罐的构造有二种一种立柱式液氧储罐，立式液氧储罐。

液氧储罐是根据将co2缩小进储存罐中，便捷运送应用和储存，广泛运用于医院门诊，金属材料冶金工业
等用供气量较为大的领域，具有使用期限长，占地少，实际操作便捷的特性。

液氧储罐被浸蚀难题必须变得重要

液氧储罐做为一种独特的高压容器在化工制造行业之中实际上是应用十分的普遍，合适应用在运送一些
强酸强碱的商品

好多年的实践活动大家发觉，液氧储罐非常少发生了抗压强度的毁坏，可是大部分是经过浸蚀裂痕造成
的浸蚀的毁坏。

今日大家就简易的应对液氧储罐浸蚀难题的严重后果。

液氧储罐

液氧储罐被浸蚀难题愈发遭受关心，许多 安全隐患全是液氧储罐耐蚀性不足明显导致的，一般储存罐内
表层焊接区的裂痕情况严重，且大部分发生在环焊接上，裂痕断裂面沒有塑性形变，展现出典型性的延



性裂痕的特点。

裂痕大部分为浅而长的表层裂痕，且有显著的支系，主杆裂痕与焊接方位竖直，特别是在在手工电弧焊
的引弧处和收弧处，T型接头处及筒体环缝与简体字纵焊接交叉式位置，裂痕更为严重。

除开提升对电焊焊接的无损探伤检测以外，还必须提升针对焊丝的存货管理，更为不可以由于工作中的
情况下职工的电焊焊接不一样的机器设备用错焊丝，那样也是会给液氧储罐产生多余的安全隐患。
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