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产品名称 螺旋钢管理论重量 螺旋钢管 泰硕钢管

公司名称 河北泰硕钢管制造有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 盐山县蒲洼城工业区

联系电话 13333279388 13333279388

产品详情

小口径螺旋钢管执行标准

SY/T5037-2008（部标、也叫 普通流体输送管道用螺旋缝埋弧焊钢管）

GB/T9711.1-2008（国标、也叫石油工业输送钢管交货技术条件部分：钢管(要求严格的有GB/T9711.2 B级
钢管)）、API-5L（美国石油协会、也叫管线钢管；其中分为PSL1和PSL2两个级别）、SY/T5040-2008（桩
用螺旋焊缝钢管）

小口径螺旋钢管用途

小口径螺旋钢管主要应用于自来水工程、石化工业、化学工业、电力工业、农业灌溉、城市建设

作液体输送用：给水、排水。作气体输送用：煤气、蒸气、。作结构用：作打桩管、作桥梁；码头、道
路、建筑结构用管等。

螺旋钢管广泛应用的原因
螺旋钢管由于以下原因它能广泛地应用于大直径钢管的生产中：1)只要改变成形角度，就可以用同一宽
度的带钢生产各种口径的钢管;2)因为是连续弯曲成形，螺旋钢管，所以钢管的定尺长度不受限制;3)焊缝
螺旋形均匀分布在整个钢管圆周上，所以钢管的尺寸精度高，强度也较高;4)易于变更尺寸，螺旋钢管理
论重量，适合于小批量、多品种钢管的生产。螺旋钢管的制作工艺流程：带钢头尾对接，采用单丝或双
丝埋弧焊接，在卷成钢管后采用自动埋弧焊补焊。(3)成型前，带钢经过矫平、剪边、刨边，表面清理输
送和予弯边处理。(4)采用电接点压力表控制输送机两边压下油缸的压力，确保了带钢的平稳输送。螺旋
钢管工艺流程(高精度无缝钢管，DIN2391精密无缝钢管，螺旋钢管直径，冷拔精密光亮管)：(1)原材料
即带钢卷，焊丝，焊剂。螺旋焊管的强度一般比直缝焊管高，能用较窄的坯料生产管径较大的焊管，还
可以用同样宽度的坯料生产管径不同的焊管。但是与相同长度的直缝管相比，焊缝长度增加30~，而且生
产速度较低。螺旋焊接钢管是指用钢带或钢板弯曲变形为圆形、方形等形状后再焊接成的、表面有接缝
的钢管。按焊接方法不同可分为电弧焊管、高频或低频电阻焊管、气焊管、炉焊管、邦迪管等。按焊缝



形状可分为直缝焊管和螺旋焊管。电焊钢管用于石油钻采和机械制造业等。炉焊管可用作水煤气管等，
螺旋钢管规格表，大口径直缝焊管用于高压油气输送等;螺旋焊管用于油气输送、管桩、桥墩等。因此，
较小口径的焊管大都采用直缝焊，大口径焊管则大多采用螺旋焊螺旋缝埋弧焊钢管将热轧带钢按螺旋形
弯曲成形，用埋弧自动焊进行内缝和外缝的焊接制成螺旋缝钢管(也称螺旋焊管、螺旋管)。 螺旋钢管理
论重量-螺旋钢管-
泰硕钢管由河北泰硕钢管制造有限公司提供。河北泰硕钢管制造有限公司实力雄厚，信誉可靠，在河北
沧州 的其它等行业积累了大批忠诚的客户。泰硕钢管带着精益求精的工作态度和不断的完善创新理念和
您携手步入辉煌，共创美好未来！
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