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点胶机对气压的要求

气压范围是点胶需要的气压值限制，一个气压值都可以完成点胶任务，因为在点胶过程不
可能天天都能够配出同样比例的胶水，所以气压值也会有所改变，另外将根据点胶调整而
选择合适的气压范围，这就是点胶时需要做的各个事情。

点胶使用气压大小是由不同行业的点胶机产品决定，大多数用户都熟知点胶机的工作原理
是通过气压来进行工作的，在生产过程中气压通常设置在0.1～0.3兆帕之间，在其它参数
不变的情况下，当气压越大将导致点胶量越大，想要达到精密点胶就需要了解清楚点胶气
压的限制以及范围。

点胶机气压还会因点胶针头的大小而有所变化，如果针头的直径比较小将会造成出胶口随
之也会小，需要气压也越大，在工作的情况下则应当把握好控制量，一般情况下胶水的粘
度越高将导致流动性越差，此时所需的气压就越大，然而它的气压范围不能够太大，不然
容易形成背气压，从而导致胶阀漏胶的问题出现，再次导致点胶机的点胶质量变差甚至是



降低质量。不能够使用气压加快点胶速度在进行工作调整气压范围过程中，不能因工作需
求量大而把点胶机气压值调过大，在压力值过大的情况下，点出的胶水可能会给工作物件
带来一定程度的冲击，甚至可能会因反作用力而溅射到人体，造成经济上的损失和工作的
不便。

通常在进行点胶机的气压范围调整时应结合实际的需求和胶水的类型来决定，包括温度等
方面也要有所考虑，室内的工作环境会给胶水的粘性带来一定程度的影响，如果在温度较
大的工作环境下，点胶机的胶水粘性将会受到影响而变小，此时所需的气压值就越小，反
之在温度较小的情况下胶水粘性会变大，而此时所需的气压范围就要随此而越大。

点胶机如何选型

一、我们在购买点胶机之前，需要弄清两件事情： 

 1、使用的胶水基本特性： a) 是什么胶水？单组份还是双组份（AB胶）  b)
如果是双组份，AB胶的体积比是多少  c) 胶水的粘度和密度？  d)
胶水大约多久时间开始固化？完全固化时间？  e) 胶水如何包装 

 2、 点胶工艺需要达到的要求  a) 点胶精度要求如何？每个产品用胶量多少？  b)
胶水是用来灌封？黏贴？绝缘？防潮？点滴？  c) 要求如何实现点胶操作？ 

 二、点胶机的选型常识 液体若有添加物或需配合真空脱泡时，料桶需加装电动搅拌器
。  液体有因温度变化影响操作性时，料桶或管路需加装温控系统。液体若有石英粉或
其它具有研磨性粉末添加物时，建议使用活塞式容积计量型产品。  液体内若有添加物
且有较严重沉淀现象时，不可使用齿轮计量型。二液混合方式需依比例高低与粘度差异，
以决定采用静态或动态混合。A，B二种液体粘度差异过大或配比在5:1以上时，需采用动
态混合器。配合自动化设备使用，请加装高低液位检测器。 液体若会结晶，除储胶桶外
，供料管路亦须加装温控。每日工作使用胶量大时，可选用供料泵取代储胶桶。 
若产品灌封过程中不能有气泡在内时，需采用真空灌注系统。

应用领域随着科技的不断进步，人们的生活水平在不断的提高，生产技术也在不断的向自
动化迈进，不断的提高着我们的各种生产能力。流体点胶机广泛应用于批量生产中，产品
的质量是由生产过程决定的，而不是仅依靠质量检查部门来保证。因而，生产过程中人工
控制操作的环节越少，造成的生产不一致性越少，返式和退货率越低。点胶机及其配件的
配套体系能控制点胶过程均一稳定和较高的一致性。使用的点胶系统可以避免因为操作式
技术水平参差不齐和生产中的换班对产品质量和产能造成的影响。点胶技术能保证流体点
胶量的均一稳定，从而保证了终产品质量的可靠一致性。使用点胶机还可以大大的提高我
们的生产效率，量产的好帮手，因为他的速度我们是有目共睹的。另外，流体点胶技术还



应用于精密点胶和微量点胶，以及应用在实验室中。
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