
隔震支座生产厂家

产品名称 隔震支座生产厂家

公司名称 衡水长信橡胶制品有限公司

价格 1.00/件

规格参数 品牌:长信
型号:定制
产地:河北

公司地址 河北省衡水市桃城区何家庄乡前马庄村

联系电话 18831805010 13513085830

产品详情

隔震支座生产厂家就来长信，价格美丽，质量放心。1.1橡胶支座应符合《公路桥梁橡胶支座》标准规定
。1.2支座安装是重要环节，支座水平面（垫石顶面）应仔细校核，即支座平面位置要正确，高程要准确
，平面应水平（平整）。1.3支座不得发生歪斜，不得脱空。1.4滑动支座的滑动方向应符合设计要求。1.5
安装温度为5~25度。1.6锚栓位置应准确，并做防腐处理。2支座安装前的准备工作2.1支座位置放样：在
墩、台盖梁上，用墨线标明支座位置与梁安装位置，支座高程要符合设计要求，支座是否水平，可用木
工的铁（木）水平尺量测，需要找平时，应用环氧砂浆找平（替代以前的水泥砂浆，主要原因是量小、
薄层、强度低，易坏），一片梁两端相对误差小于3毫米。2.2活动支座应根据安装温度作调整。

一般指钢支座、盆式橡胶支座。2.3橡胶支座进场时应检查产品的合格证与有关技术指标。2.4外观质量：
用目测方法或用量具宜逐块检测。2.5盆式橡胶支座，埋于墩顶和梁底的钢垫板必须埋置密实。2.6球形支
座安装前方可开箱，需检查合格证、复验报告、清单、支座安装养护细则。3支座安装3.1梁、板吊装就
位时支座与梁、板不密贴或不准时，吊起梁、板（不得用撬棍移动梁、板），可用不同厚度的钢板（0.1.
1.5毫米厚钢板）及上、下周围用环氧砂浆粘结并找平（砂浆还起到保护钢板不生锈的作用），使之达到
标准，同时预制梁就位时还应使横隔梁及联接钢板尽量对齐。3.2球形支座四周用钢楔块调整支座水平，
使支座底面高程、纵横中心位置都符合设计要求。

环氧砂浆硬化后，拆除支座四周临时钢楔块，并用环氧砂浆填满抽出楔块的位置，用环氧砂浆灌注地脚
螺栓孔及支座底面垫层，现浇混凝土梁体达到设计强度后，在张拉预应力前，拆除上、下支座连续板，
防止约束梁体正常转动。3.3球形橡胶支座与聚四氟乙烯滑板式橡胶支座（储油槽应涂满硅脂）安装就位
后及时安装防尘罩。3.4支座安装的质量标准：3.4.1支座中心与主梁中心应重合，大偏差为2毫米。3.4.2高
程符合设计。3.4.3支座四角高差当承压力小于5000KN时为1毫米，大于5000KN时为2毫米。支座上、下各
部件纵轴必须对正。3.4.4活动支座：顺桥向大位移为±250毫米，双向活动支座横桥向大位移为±25毫米
。



隔震支座的现状与通病前两年有关调查发现有较多的橡胶支座厂家还不了解橡胶支座的技术标准技术性
能，造成产品质量不稳定，不合格，广东省107国道使用3年，大多支座损坏，全部更换，球形橡胶支座
问题更多，原因是：4.1橡胶材料和钢板不规范（个别的采用再生胶），不按产品标准生产。4.2解剖后橡
胶层厚度不均匀：钢板厚度层数不规范。4.3制造工艺差，橡胶层与钢板粘结力差。4.4支座安装工艺粗糙
，支座歪斜、脱空，特别是弯桥、斜桥、坡桥、预应力空心板与箱梁桥（一片梁有四个支座，张拉后极
易翘曲），有的支座砂浆强度很低，通车后造成桥面铺装破坏、下沉。5质量通病的对策目的是解决施工
中存在的问题，原则是符合支座设计的受力原理。5.1橡胶支座进场后要加强验收检测工作。5.2认真按施
工规范操作，加强安装工艺的质量控制。5.3采用环氧砂浆替代水泥砂浆，用以支座安装前的高程找平。

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

