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价格 面议
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产品详情

钎焊中真空钎焊与熔焊的不同特点

真空钎焊炉钎焊与熔焊方法扱大的不同是，真空钎焊炉钎焊时工作常被整体加热（如炉中钎焊）.或钎缝
周围大 面积均匀加热，因此工件的相对变形量以及接头的残余应力都比熔焊小得多，易于保证工件的精
密尺寸。并且钎料的选择范围较宽，为了防止母组织和特性的改变，可以选用液相线温度相对低的钎料
进行真空钎焊。真空钎焊炉钎焊过程中，中要钎焊工艺选择得当，可使钎焊接头做到无需加工。此外，
真空钎焊炉，只要适当改变钎焊条件，钎焊炉加工，还有利于多条钎缝或大批量工件同是或连续钎焊。
特别有利于异种金属之间.狀至金属与非金属法做不到的。

真空钎焊炉钎焊温度应満足两个要求.共项使钉料熔化?在毛细作用下:并与母材
产生冶金作用：其二能完成母材热处理中某-?工序中温度要求"以提。

通常真空钎焊炉钎焊温度应高于钎料液相温度线30?100°C较好。但不同的钎料、駐钎
料结晶温度范围越大，则钎焊温度髙于钎料熔点越多。对于单兀素钎料，?
70C即可：对于多元合金钎料，必须高出液相线60?120笆。

真空钎焊炉稳定温度和保持时间

稳定温度和保持时间是指真空钎焊炉钎焊时，加热到接近钎料固相线附近的温度，并暂停加热，在 此温
度下，泰州钎焊炉，保持一定时间。目的是减小组件的温度梯度，使组件各部分的温度均匀。在真空钎
焊炉钎焊不锈钢、耐热合金等导热性较差的组件时，如果把真空钎焊炉炉温从室温加热到钎焊温度，就
会在组件 各部位造成较大的温度差。此温差大小与组件材料种类、结构和壁厚有关。此时，外层钎料 熔
化后会沿着较高温度带流散；而接缝内由于温度较低，不能得到钎料良好填充，造成未钎透.降低接头质
瓦因此.必须根据组件的J



〔?休情况，正确地选择稳定温度和保持时间。

钎焊炉网带-泰州钎焊炉-苏州金言来新材料科技由苏州金言来新材料科技有限公司提供。苏州金言来新
材料科技有限公司是一家从事“烧结炉，气淬炉，.钎焊炉，氮化炉，油淬炉，真空炉等”的公司。自成
立以来，我们坚持以“诚信为本，稳健经营”的方针，勇于参与市场的良性竞争，使“金言来”品牌拥
有良好口碑。我们坚持“服务至上，用户至上”的原则，使金言来在工业锅炉及配件中赢得了客户的信
任，树立了良好的企业形象。
特别说明：本信息的图片和资料仅供参考，欢迎联系我们索取准确的资料，谢谢！
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