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点胶机怎么调胶量位置

1.点胶机调位置可以使用示教手柄，对点胶位置进行校正，修改等操作。

2.点胶机胶量调节，首先我们得先了解出胶的两种途径。个出胶途径是通过给胶水一定的
压力胶水受到压力的作用会从点胶针头中被挤压到产品的表面或内部。第二个途径是设置
出胶的时间，出胶时间越久，出胶量就越大，反之就越短。

下面为大家详细讲解：.通过调节胶水供给压力调节出胶量。.通过调节点胶位置点胶停留
时间调节出胶量。.通过调节出胶阀开关大小调节出胶量。.其余各种供胶方式例如挤胶，
螺杆泵胶，齿轮泵胶等，可以咨询我司技术人员，我司将为你提供专业的解决方案。

点胶机原理



智能点胶机具有高精度、高产能、低成本、操作简单等众多优势，超高产能。点胶机的原
理：1、采用全区视觉对位系统及高精度视觉定位系统自动识别，实现无需精密治具，直
接由视觉定位进行点胶；2、配合高精度激光自动测高系统，识别产品高度变化，从而保
证点胶高度的一致性；3、视觉自动识别不良品或不需要点胶的产品，节约生产成本；总
的来说，点胶机就是在点胶机基础上加上视觉检测等功能，实现对产品的定位，检测等功
能。详细相关参数可到我司（深圳市诺盛豪自动化有限公司）查关资料，或者联系我司业
务，我司会为您提供专业的解决方案。

胶水吐出量的大小取决于以下几个要素：胶水粘度、压力大小、供胶时间以及瞬间断胶性
能。上述四个因素当中，胶水粘度依据胶水材料不同而变化。常用胶料的粘度值在1000到
100000单位之间。在粘度固定的条件下，压力越大，胶水吐出速率越高；粘度和压力固定
，供胶时间越长，出胶量越大；瞬间断胶性能越好，出胶和拉丝滴漏现象越少。胶水粘度
与点胶机所点出来的胶点是否均匀有很大关联，如果因为胶水粘度过高的情况下，那么所
点出的胶点就会显得比较小。相反的当胶水的粘度越小所点出来胶点就会显得比较大，但
会给产品造成点胶不均匀的不利影响，不过在进行点胶之前要检查所使用的胶水是否符合
精密点胶机正常投入使用的效果，从而减少胶水点出不均匀的问题。

在使用精密点胶机时如果发现点胶压力过大的状况，可能会使部分胶水溢出散开，这样的
话不仅会浪费胶水还会影响到整体的点胶效果，但如果点胶压力相当比较小的情况下，那
么在点胶过程中很容易就会出现断胶等点胶不均匀等不良现象，从而导致产品缺陷的状况
会更为明显，所以在进行点胶之前要根据工作环境将点胶压力调到合适的大小，避免因不
均匀而影响整体的成品质量。

点胶不均匀的状况与驱动压力有关，因此如果是气压驱动的点胶机就要制定好驱动的稳定
性与强度，一旦驱动气压异常或是波动大的情况下，都会导致出胶量不均匀不稳定，从而
导致产品的不良品率逐渐升高。

除了要操作人员适当调整点胶压力之外，还要将针头与基板的距离调整好而合适，如果精
密点胶机的针头与基板的距离不正确的情况下，不仅会造成点胶不均匀的问题出现，还会
影响到整体胶点大小的均一性，所以一般要选择点胶胶点直径1/2左右的针头才能避免点
胶不均匀。
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