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CNC加工中心怎样应用AGV小车

人工成本的上升对于CNC加工制造业影响较为大，不少企业开始意识必须转型，但是转型升级需要比较
打的资金、技术支持，不可能说转型升就转型升。米克力美针对CNC加工智能化转型制定了AGV自动上
下料系统。

AGV小车的应用图片

众所周知在大多数的CNC加工中心，原物料配送及机床上下料都采用传统的人工，物料管理混乱、生产
效率不稳定、生产良率不高、管理成本较高等问题一直制约了行业的发展。米克力美AGV自动化物料配
送及上下料系统可完全代替人工车间物流配送及机床上下料，24小时不间断作业，并且在工作的同时还
会采集大量信息，供工厂进行大数据分析及决策，实现质量追溯及提高产品良率。

米克力美AGV自动上下料系统与WMS和MES系统进行对接整合，具有当前作业执行状态查询、作业历史
记录查询、运行日志查询等功能，进行AGV系统和各相关系统的信息交互和物料信息的自动跟踪。如当
某条产线的CNC机床缺料时，MES系统会下发任务给FMS，FMS调度激光AGV小车从对应的线边码头取
料，并自动上料给缺料的CNC机床;当某条产线的CNC机床加工完毕后，纳米加工平台，FMS系统又会调
度激光AGV小车自动取料送至仓库入库。在整个过程中完全自动化，加工中心平台，无需人的参与，既
节省了人工，有提升了生产效率。

米克力美激光AGV小车采用了先进的激光场景导航技术，无需铺设磁条，自主导航，阳江加工平台，自
主定位，精度高，稳定性好，能很好地完成各种自动对接需求。米克力美根据每个客户生产工艺及工作
节拍，个性化定制系统的AGV自动化物流方案，以实现效益化，做到真正的帮助客户解决问题。

CNC数控编程拆电极技巧教程一

一、何为电极



如图﹐即为一电极之3D形狀与实物照片。电极是用来进行电火花加工的媒介，它的材料要求导电性能良
好，如：銅﹑石墨等。铜电极我们常称为铜公；石墨电极也常常被称为碳公；二、电极的作用电极常用
于火花机的放电加工（放电加工是模具加工中重要的一环），电极更容易加工出各种产品的复杂形状，
电火花加工精度更高、模具狭小需要用电极成型。

三、电极与电火花成型加工原理电火花加工是基于脉冲放电的蚀除原理进行蚀除工件材料加工时，工具
电极与工件材料不接触，两者之间宏观作用力。

四、什么情况下需要拆电极铣床铣不到的部位区域过小、深度过深）模具材料的硬度过高时（刀具难以
直接加工）产品外观的特殊要求（火花纹面、镜面等）

五、电极构成形体部份（产品形状、模具角落）电极基准（工具校正分中、碰数）夹持部份（加工时固
定工件作用）

六、电极之各部分关系电极基准框与形体 单边距离 2-5
mm电极基准框为整数，配合开料尺寸定义电极基准框高度一般为 5-10
mm基准面与模仁碰数面尺寸为整数 3-5mm

镜面火花机自身精度较高，有一点很重要的就是，哪些情况会对镜面火花机的精度产生影响，我们如何
来保持镜面火花机的精度这个尤为重要，但机器周围的温度变化以及放电加工使产生的热量同样不可小
视。

镜面火花机精度、电极及工件的安装精度、定位精度很重要，不言而喻，但机器周围的温度变化以及放
电加工使产生的热量也非常重要

金属随着温度变化会伸缩。由于火花机机器主机及大部分构成部件是金属，随着温度变化伸缩，对镜面
火花机产生影响。作为减小影响的示例，代加工平台，对策如下：

1.镜面火花机不要直接对着空调的风口，不要让阳光直射机器，调整空调设备；

2.用于加工的电极，会随着温度变化而伸缩。粗加工后，电极受热处于伸展状态，为尽量减小影响，要
提高电极的冷却效果，提高加工液面以便电极全部浸入加工液；

3.对镜面火花机安装加工液冷却装置；

4.镜面火花机粗加工完成后，暂停加工，留出时间让电极冷却。

保护镜面火花机的精度，这是一项长期工作，以上4个方面也提到了具体的保持措施，更多内容请关注侨
茂数控镜面火花机厂家

阳江加工平台-易机加-加工中心平台由东莞市易机加网络科技有限公司提供。东莞市易机加网络科技有
限公司是一家从事“易机加app”的公司。自成立以来，我们坚持以“诚信为本，稳健经营”的方针，勇
于参与市场的良性竞争，使“易机加”品牌拥有良好口碑。我们坚持“服务至上，用户至上”的原则，
使易机加在其它中赢得了客户的信任，树立了良好的企业形象。
特别说明：本信息的图片和资料仅供参考，欢迎联系我们索取准确的资料，谢谢！
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