
U形钢厂家,冷弯U形钢生产厂家

产品名称 U形钢厂家,冷弯U形钢生产厂家

公司名称 天津佳通钢管有限公司

价格 4120.00/吨

规格参数 佳通:40*56
材质:195-235
产地:天津

公司地址 天津市津南区咸水沽镇聚兴道7号1号楼520-92

联系电话  17694982866

产品详情

U形钢厂家,冷弯U形钢生产厂家

天津佳通金属冷弯U型钢，热镀锌U型钢，薄厚一致，重量轻，强度高，代替了传统的热轧。在外形美观
的同时，又节省了原材料、降低了成本，冷弯U型钢，它可以根据客户的不同需要，规格随意定制，方
便实用，厚度、尺寸都可以调整，长度按需要切割，减少浪费。热轧就是轧钢过程中或轧钢之前需要对
材料进行加热的，一般要加热到再结晶温度以上，如：1000度以上等；冷轧就是轧钢过程不需要对材料
进行加热的，或者说加热到该材料的再结晶温度以下的。

     热轧和冷拔是生产工艺的区别,热轧是在高温下加工而成,不会改变金属的结构性能,冷拔是在高
温下将圆钢穿孔,然后在拔管机上冷拔加工,在没有回火状态下,这样的加工会影响金属的晶体结构。在一
般情况下，热轧比冷轧的力学性能要好些，经过热处理的钢材，它的抗拉，屈服强度，塑性，韧性都会
有所提高，此外，热处理能消除残余应力，而冷轧可能会因为在加工过程中钢材发生屈服的不均匀变形
，会产生残余应力，这个残余应力对稳定性影响很大。     热轧和冷轧都是型钢或钢板成型的工序
，它们对钢材的组织和性能有很大的影响，钢的轧制主要以热轧为主，冷轧只用于生产小号型钢和薄板
。     热轧的优点是可以破坏钢锭的铸造组织，细化钢材的晶粒，并消除显微组织的缺陷，从而使
钢材组织密实，力学性能得到改善。这种改善主要体现在沿轧制方向上，从而使钢材在一定程度上不再
是各向同性体；浇注时形成的气泡、裂纹和疏松，也可在高温和压力作用下被焊合。     缺点一是
经过热轧之后，钢材内部的非金属夹杂物（主要是硫化物和氧化物，还有硅酸盐）被压成薄片，出现分
层（夹层）现象。分层使钢材沿厚度方向受拉的性能大大恶化，并且有可能在焊缝收缩时出现层间撕裂
。焊缝收缩诱发的局部应变时常达到屈服点应变的数倍，比荷载引起的应变大得多。     二是不均
匀冷却造成的残余应力。残余应力是在没有外力作用下内部自相平衡的应力，各种截面的热轧型钢都有
这类残余应力，一般型钢截面尺寸越大，残余应力也越大。残余应力虽然是自相平衡的，但对钢构件在
外力作用下的性能还是有一定影响。如对变形、稳定性、抗疲劳等方面都可能产生不利的作用。   
  冷轧是指在常温下，经过冷拉、冷弯、冷拔等冷加工把钢板或钢带加工成各种型式的钢材。优点是成
型速度快、产量高，且不损伤涂层，可以做成多种多样的截面形式，以适应使用条件的需要；冷轧可以
使钢材产生很大的塑性变形，从而提高了钢材的屈服点。     缺点一是虽然成型过程中没有经过热
态塑性压缩，但截面内仍然存在残余应力，对钢材整体和局部屈曲的特性必然产生影响。    二是冷



轧型钢样式一般为开口截面，使得截面的自由扭转刚度较低。在受弯时容易出现扭转，受压时容易出现
弯扭屈曲，抗扭性能较差。    三是冷轧成型钢壁厚较小，在板件衔接的转角处又没有加厚，承受局
部性的集中荷载的能力弱。热轧和冷轧的主要区别是：    1、 冷轧成型钢允许截面出现局部屈曲，
从而可以充分利用杆件屈曲后的承载力；而热轧型钢不允许截面发生局部屈曲。    2、热轧型钢和
冷轧型钢残余应力产生的原因不同，所以截面上的分布也有很大差异。冷弯薄壁型钢截面上的残余应力
分布是弯曲型的，而热扎型钢或焊接型钢截面上残余应力分布是薄膜型 。钢的分类 
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