
聚氨酯发泡材料生产厂家 晨德 全国聚氨酯发泡材料

产品名称 聚氨酯发泡材料生产厂家 晨德
全国聚氨酯发泡材料

公司名称 东莞市晨德包装材料有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 东莞市厚街镇南五社区塘新桥新街16号

联系电话 13929230801 13929230801

产品详情

各种原料组分通过计量（用计量泵或手工称量）按比例输入混合头（器），并加以充分搅拌，混合均匀
。混合时液体会产生微小的气泡，聚氨酯发泡材料供应商，这些分散均匀的微小气泡就是泡沫形成过程
中的成核中心，在低压发泡机中，需将少量空气注入混合头，以使有足够的气泡成核中心。

经过短时间诱发后，发泡气体（如二氧化碳、）开始扩，进入并扩大细小的气泡，全国聚氨酯发泡材料
，发泡料液逐渐变白成"乳"状，从开始混合到乳化这段时间称为"乳白期"或"乳白时间"（发白时间）。软
泡的乳白期一般为6~15s。

东莞市晨德包装材料有限公司主营：聚氨酯发泡材料、双组份发泡材料、聚氨酯制品加工、发泡填充材
料、发泡保温材料、聚氨酯发泡设备、仿木发泡材料、喷涂保温材料、高回弹发泡材料、聚氨酯发泡剂
、自结皮发泡材料、教习头填充料。

A料，B料，聚氨酯发泡材料价格，白料，组合料?A料?鞋底原液使用的A料一般都是聚酯多元醇.A料在常
温下不会冻结，聚氨酯发泡材料生产厂家，这相对B组分要好用一些。A料黏度往往要高于B料，如果不
适当调节A?料的黏度，将对计量泵的密封不利，容易漏料。A料的保质期一般为6个月，时间过长，容易
带入空气中过量的水分，造成变质。如果注意密封与干燥，保质期可适当加长。A料使用前的预热熔融
温度、时间和B料不一样。

我们在保温工程中经常会使用到聚氨酯发泡料，但有时候它的结皮厚度是达不到我们想要的厚度的，在
这个时候我们就需要了解一下如何增加聚氨酯的结皮厚度了。我们都有一个疑问，它是怎么形成结皮的
呢，这就需要我们了解一下它的发泡过程了，。



发泡过程中的结皮现象，可分为多种，在这里小编就想和大家说说如何使软、硬泡发泡结皮和自结皮这
三种。

要使硬泡发泡料结皮厚点，办法如下：

适当使用水量，或者增加点整皮剂；

使用过量填充方式，可明显善表面；

聚氨酯发泡材料生产厂家-晨德(在线咨询)-全国聚氨酯发泡材料由东莞市晨德包装材料有限公司提供。东
莞市晨德包装材料有限公司是从事“聚氨酯发泡材料，聚氨酯发泡黑白料，发泡包装材料，发泡填充材
料”的企业，公司秉承“诚信经营，用心服务”的理念，为您提供更好的产品和服务。欢迎来电咨询！
联系人：周先生。
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