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产品名称 ps热转印膜报价 福建ps热转印膜 缯彩值得信赖

公司名称 金华市缯彩装饰材料有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 浙江省金华市金东区孝顺镇孝顺镇纬三路108号

联系电话 13665889229 13665889229

产品详情

      金华市缯彩装饰材料有限公司主营生产热转印膜，适用于：PS、PVC等各种发泡框条、异形材料
和板发泡板、高中密度板、不锈钢、铝合金、铁等物品的表面花纹转印。

      在热转印膜生产厂家在热转印过程中，检验是必不可少的重要环节，是整个印刷过程的重要组
成部分，福建ps热转印膜，与其他环节密切相关。

如何检查热转印薄膜的质量？以下是一些常用的检测方法。

热转印薄膜检查方法一:外观整体检查。胶片检查应在光线充足、无灰尘或灰尘较少的生产环境中进行。
热转印薄膜应放置在距离视线30-40厘米处，以便目视检查。仔细检查产品表面是否整齐，图文是否清晰
完整，是否有明显的污垢、缺陷、叶片、折痕或拉线等。经仔细检查，未出现上述现象，ps热转印膜生
产厂家，判定质量合格。

热转印薄膜的检验方法二：色差评价。将热转印薄膜放在样品架上，将光源调整到D65状态，光源之间
的距离保持在8厘米左右，检查批量打印薄膜，并逐渐比较和检查颜色。当颜色与批印膜无明显差异时，
判定为合格，否则判定为不合格。

热转印薄膜测试方法三:套印精度。热转印操作人员使用20倍比例的显微镜测量套印精度，并根据设计草
图和产品工艺要求进行分级。一般误差以0.15为为宜，0.25mm以内误差视为合格，超过0.255mm为不合格
。

热转印薄膜的检验方法四：网点堵塞。观察花膜表面，看花膜上是否有掉点、堵点、小孔等现象。如果
出现这些情况，先检查电雕的布局，仔细分析问题原因，对症下药；如果不出现这些情况，将被评定为
合格。

      缯彩将始终如一地以精湛的技术、先进的工艺、优良的品质、周到的服务面向市场和广大客户
。为客户提供满意的产品和服务，让客户在商场赢得时间，赢得效益。
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热转印膜使用压力确认

      烫印压力一般为4—6 kg/cm2。压力过小时，无法使烫印膜与承印物粘附，降低了牢度;若压力过
大，又会发生承印物压缩变形增大，构成花纹变形，印层变薄。如果烫印复杂不平的产品时，更要留意
各个压力点的均匀共同，对烫金轮与承印物的压力角度要求更高，否则，极易呈现部分牢，部分不牢的
现象。
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      金华市缯彩装饰材料有限公司主营生产热转印膜，适用于：PS、PVC等各种发泡框条、异形材料
和板发泡板、高中密度板、不锈钢、铝合金、铁等物品的表面花纹转印。

      pvc膜材料是膜结构工程中发展较早并得到广泛应用的一种膜材料，随着时间的迁移，出现了许
多新型膜材料。一般规定，玻璃纤维织物经纬线上PVC涂层的厚度不得小于0.2mm，一般涂层不会太厚
，达到使用要求即可。为了改善PVC本身的耐老化性能，涂料中经常添加一些光、热稳定剂，浅色透明
制品宜添加一定量的紫外线吸收剂，ps热转印膜厂家，深色制品常添加炭黑作稳定剂。

      pvc热转移膜生产厂家另有多种方法对PVC进行表面处理，可以在PVC的上部压上一层非常薄
的金属膜或喷铝，用云母或石英来防止表面发粘、污渍。纤维硅树脂建筑薄膜材料。硅氧烷树脂具有优
良的耐高低温、拒水，膜材料具有较高的拉伸强度和弹性模量，且透光性能好。

      纤维合成橡胶建筑膜材合成橡胶韧性好，耐日晒，臭氧，热老化稳定，具有显著的耐磨性，ps
热转印膜报价，耐化学性和阻燃性，能达到半透明状态，但因易发黄，一般用于深色涂料。膨胀PTFE建
筑膜用膨化PTFE纤维织成的基布两面粘附氟树脂薄膜，得到了膨化PTFE建筑膜。因其造价过高，一般施
工考虑到成本和性能，很少选用此种膜材，国外生产厂家也不多。

      缯彩将始终如一地以精湛的技术、先进的工艺、优良的品质、周到的服务面向市场和广大客户
。为客户提供满意的产品和服务，让客户在商场赢得时间，赢得效益。

ps热转印膜报价-福建ps热转印膜-缯彩值得信赖由金华市缯彩装饰材料有限公司提供。金华市缯彩装饰材
料有限公司在工业制品这一领域倾注了诸多的热忱和热情，缯彩一直以客户为中心、为客户创造价值的
理念、以品质、服务来赢得市场，衷心希望能与社会各界合作，共创成功，共创辉煌。相关业务欢迎垂
询，联系人：童军。
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