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产品详情

泉州昕能蓄电池SN12120DC供应批发零售

为了减少工作量，数据中心正在寻求创新的方法尽可能地降低运营成本，而计算机技术的更新升级日新
月异。为了满足部署更密集和更强大的IT设备的用户需求，数据中心技术也迫切需要可以跟上时代发展
和进步的冷却技术。机械设备的新产品，其中包括包装绝热冷却技术，这有助于数据中心的所有者和运
营者应对日益增长的电力成本问题和环境问题带来的挑战。VRLA蓄电池(Valve Regulated Lead Acid简称V
RLA电池)发生漏液故障,除了运输、搬运造成的机械损伤外,主要是由于制造缺陷引起的,如电解液注入量
过多、密封不严、密封材料不合格和密封材料老化等。有些厂家在VRLA蓄电池的制造过程中,在极柱周
围涂抹了硅油,用来增强VRLA蓄电池外壳的密封性能,在使用中极柱周围可能会有非酸性液体渗出,这属正
常现象,不是漏液,应注意区分。因此,发现漏液VRLA蓄电池应立即更换,或在VRLA蓄电池接近寿命终期前
更换。 在VRLA蓄电池密封和安全阀没有问题的时候,也会出现漏液。很多VRLA蓄电池在灌酸以后,VRLA
蓄电池处于富液状态,VRLA蓄电池没有氧循环。靠VRLA蓄电池处于开口状态的三充二放把多于的电解液
排出。硫酸比重再次提高。在盖安全阀的时候,电解液没有吸光,还存在游离酸。即使把游离酸吸光,VRLA
蓄电池还是处在“准贫液”状态。隔板中的电解液相对要多一些。而隔板中稍多的电解液影响氧循环,这
样,在对新的VRLA蓄电池进行充电时,排气量比较大,带出的硫酸比较多,形成“漏酸”。而胶体VRLA蓄电
池在前50～100个循环,VRLA蓄电池处于富液到贫液的转换期,排气比较严重,排气代出胶体微粒形成了“漏
酸”。 VRLA蓄电池漏液主要表现在极柱漏液和壳盖密封不良造成的漏液。VRLA蓄电池壳盖的密封方法
有两类:胶封和热封。胶封方法是壳盖之间采用环氧树脂胶密封,密封质量受环氧树脂胶的影响,如环氧树
脂存在老化和龟裂问题而造成漏液的可能性。 热封是将ABS壳体加热到一定温度后(具有一定的流动性和
粘结性),将其填充到壳与盖之间的缝隙。冷却后壳盖注成一体,壳、盖粘结部分全部为ABS一种材料。因而
热封具有较高的密封可靠性。采用热封能解决壳盖之间的漏液问题。极柱与壳盖间的密封质量是影响VR
LA蓄电池循环寿命的主要因素之一。极柱密封结构有4类: ①树脂密封结构; ②树脂二次密封结构;
③机械压缩式密封结构; ④HAGEN**极柱密封结构。 2 VRLA蓄电池漏液现象分析
(1)VRLA蓄电池漏液与电解液量的关系 VRLA蓄电池设计的一个基本原理就是采用贫液技术,使正极产生
的O2通过内循环在负极上得到大程度的复合吸收,以此完成VRLA蓄电池内部气体的再化合,维护电解液中
水的平衡,从而使VRLA蓄电池得以密封。如果电解液量过多,会使内部气体再化合通道受阻,内部气体增多,
压力增加,容易在VRLA蓄电池密封处的缺陷部位产生漏液。因此VRLA蓄电池的加酸量一定要适量。就V



RLA蓄电池以10h放电率放电而言,一般控制电解液密度为1.10,放电前电解液密度为1.30,根据VRLA蓄电池
反应可以计算出VRLA蓄电池每Ah少用酸量。放电前所需的纯H2SO4量为: W(H2SO4)=V×d×m
纯H2O量为: W(H2O)=V×d(1-m) 放电后所需的纯H2SO4量为:
W(H2SO4)=V×d×n-3.36每放出1Ah电量,消耗纯H2SO4为3.66g、产生水0.67g。 式中,d为放电开始时电解
液密度,为1.30;m为放电开始重量百分比浓度,为38%;n为放电后重量百分比浓度,为16%;V为浓度为d的硫酸
体积。 因此,VRLA蓄电池每Ah需要加电解液体积为 环境保护    随着国家绿色经济发展战略方针相
关产业政策的调控以及各级政府治理环境强有力的措施，特别是通过国家对铅酸蓄电池生产许可证制度
的实施，铅酸蓄电池行业90%以上的企业具备了工业废气、废水治理设施和措施，实现了达标排放；职
业病的防护防治也完全符合国家有关法律法规的要求。        目前行业获证企业的环保排放达
标率已由十年前的5%增高至99.5%，行业逐渐走上了“清洁化”生产之路。 能源消耗    行业“九
五”、“十五”期间的技术、装备“大引进”及广泛地开展“引进、消化、吸收、再创新”，使得铅酸
蓄电池的主流企业已实现了产品技术“低耗型”，主要的生产设备：铅粉机、铸板机和充电机等均属国
际型的“节能型”装备。目前铅酸蓄电池的能源成本已由过去的15%降至为6%，      
因此，铅酸蓄电池已不属高耗能产业。 
离心式制冷压缩机的构造和工作原理与离心式鼓风机极为相似 资源情况    铅酸蓄电池是一类安全
性高，电性能稳定，制造成本低，应用广泛，低成本再生“绿色型”产品。铅酸蓄电池的这种不消耗地
球资源的独特优势，是其它任何的能源产品所无法相媲的。由于铅酸蓄电池具有很高的再生价值，所以
不存在随意抛弃和肆意污染的问题。 

圣能紧装配设计：较高的极群装配比；有效防止活性物质脱落后备时间：从10分钟到数小时

� 安全阀门：高灵敏度的安全阀，可以有效保证电池电池使用过程中安全要想做到贫液就要保证所需
电解液必须完全吸附在隔板中,并且还有部分气体通道,一般每Ah的玻璃纤维隔板为17g,每g隔板饱和吸酸
量为0.8ml。因此大吸酸量为13.6ml,保证密封隔板吸酸量大不能超过95%,一般为92%,即大加酸量为12.5ml,
加酸量应控制在10.9～12.5ml之间。 (2)VRLA蓄电池易漏部位 通过长期使用观察,发现VRLA蓄电池易漏部
位主要在VRLA蓄电池壳盖之间密封处(盖与底槽之间密封不好或因碰撞,封口胶开裂造成漏液)、安全阀处
渗酸漏液、极柱端子密封处渗酸漏液及其他部位出现渗酸漏液。各部位产生漏液原因各不相同,应进行全
面分析后采取相应措施解决。 (3)VRLA蓄电池壳盖漏液 VRLA蓄电池壳盖密封一般采用环氧树脂胶粘密
封和热熔密封2种方法,相对而言,热熔密封效果较好,方法是通过加热使VRLA蓄电池槽盖塑料(ABS或PP)热
熔后加压熔合在一起。如果热熔温度和时间控制好,并且密封处干净无污物,密封是可靠的。对热熔密封漏
液的VRLA蓄电池解剖观察,密封处存热熔层,有蜂窝状沙眼,不是很致密,由于VRLA蓄电池内部存在O2,在一
定气压下,O2带着酸雾沿沙眼通道产生漏液。 环氧树脂胶粘接密封的VRLA蓄电池漏液较多,特别是卧放使
用的。如果环氧胶配方和固化条件控制好,可以实现密封。经过对环氧树脂胶粘接密封漏液的VRLA蓄电
池解剖发现,密封胶与壳体粘接是界面粘接,结合力不大,容易脱落,漏液处有缺胶孔或龟裂。由于环氧树脂
胶流动性较差(特别是低温固化),易造成密封壳盖某些局部没有填满胶,产生漏液通道,龟裂(细小裂纹)主要
发生在架柜卧放的VRLA蓄电池中,由于重力作用,架柜变形使VRLA蓄电池密封胶层受力,环氧树脂胶固化
后又很脆,在外力作用下,容易产生龟裂造成漏液。 (4)安全阀漏液原因分析 安全阀在一定压力下起密封作
用,超过规定压力(开启压力)时安全阀自动打开放气,保证VRLA蓄电池安全,造成安全阀漏液主要原因如下: 
?加酸量过多,VRLA蓄电池处于富液状态,致使O2再化的气体通道受阻,O2增多,内部压力增大,超过开启压力
,安全阀开启,O2带着酸雾放出,多次开启,酸雾在安全阀周围结成酸液; ?安全阀耐老化性差,使用一段时间后,
安全阀的橡胶受O2和H2SO4腐蚀而老化,安全阀弹性下降,开启压力下降,甚至长期处于开启状态,造成酸雾,
产生漏液。 (5)极柱端子漏液原因分析 VRLA蓄电池极柱端子密封的普遍方法是先将极柱同盖上的铅套管
焊接在一起,再灌上一层环氧树脂胶密封胶密封。在安装使用1年以上的VRLA蓄电池有个别的极柱端子产
生漏液,使用3～5年端子漏液的就较多了,并且正极比负极严重,这是目前国内生产VRLA蓄电池普遍存在的
问题。通过解剖发现极柱端子已被腐蚀,H2SO4沿着腐蚀通道在内部气压作用下,流到端子表面产生漏液,
也叫爬酸或渗漏,端子腐蚀原因是在酸性条件下O2腐蚀所致: 正极:Pb+O2+4H+→PbO+H2O
负极:Pb+O2+PbSO4→PbSO4+H2O 腐蚀产生的PbO和PbSO4都是多孔状,H2SO4在内部气压作用下,沿着腐
蚀孔爬到外面而漏液。相对而言,腐蚀速度比较缓慢,因此要在使用较长一段时间才产生漏液,同时正极腐
蚀速度大于负极,因此正极漏液严重。 由于VRLA蓄电池极柱焊接一般采用的是乙炔、氧气焊接,焊时极柱
表面形成一层PbO,PbO很容易同H2SO4反应更加快了腐蚀速度,缩短了漏液时间。 架柜卧放硬连接安装方
式的VRLA蓄电池更容易产生漏液,由于重力作用使架柜横梁变形,硬连接会使端子受力,密封胶层易脱离而



漏液。
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