
车充头生产厂家 昌广亿五金制品 车充头

产品名称 车充头生产厂家 昌广亿五金制品 车充头

公司名称 东莞市昌广亿五金制品有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 东莞市清溪镇厦坭管理区厦坭路62号A栋厂房103

联系电话 13532335853 13532335853

产品详情

带凸缘半球形拉伸加工：

球形件拉伸时，

早的铆钉是木制或骨制的小栓钉，早金属变形体可能就是我们知道的铆钉的祖先。毫无疑问，车充头价
格，它们是人类已知金属连接的古老的方法，可以追溯到使用可锻金属那么远，车充头，例如：青铜器
时代埃及人用铆钉把开槽型车轮外线的六个木制扇形体铆接紧固在一起，再用铆钉把各部件铆合在一起
。

毛坯与凸模的球形顶部局部接触，其余大部分处于悬空的不受约束的自由状态。因此，东莞车充头，此
类球面零件拉伸的主要工艺问题在于局部接触部分的严重变薄，或曲面部分的失稳起皱。

 

台阶拉伸加工：将左侧初拉伸产品进行再拉伸加工，铆接是一种补课拆卸的连接形式，自从飞机体才用
了铝合金薄壁结构起，就广泛用铆接这种方式，与其它连接形式相比，虽然铆接降低了结构的强度，疲
劳性能较差，增加了机构的重量，铆接变形大，手工劳动量的比重大，但他的工艺过简单，连接强度稳
定可靠。 

缺陷

近年来，由于超低碳深冲用钢具有钢质纯净度高、冷作硬化小、深冲成型性好和强硬度高、耐磨损、安
全性好的特点，被广泛应用于机械工程制造和玩具生产等行业中。制造空心铆钉的基本工艺为：盘料—
酸洗、磷化、皂化、烘干— 冷拔— 再结晶退火— 精拔—
多工位冷镦机上挤压成型(包括剪切下料、镦头、冲空心)—表面镀镍或镀锌— “打花”试验—
包装入库。



 

“打花”试验(即模拟空心铆钉铆接状况的试验)中，铆钉空心部位受压产生膨胀和翻边，其翻边过程类
似于薄板的扩孔及翻边成型过程，车充头生产厂家，其空心部位的外缘受力及变形，
故对材料的成型性能要求很高。“打花”翻边时，有时会产生翻边开裂、下镦等缺陷。

( 1) 超低碳钢铆钉冷镦成型时的缺陷形式主要有5种类型：镦头开裂、翻边开裂、下镦、滑移裂纹和翻边
不完全。( 2) 生产工艺主要应控制较低的钢坯加热温度( 1150～ 1 200 ℃ )并严格控制盘条吐丝温度在910～
930 ℃ ，使盘条成品具有适中的晶粒大小，以6～6. 5级为宜; 提高盘条表面质量。( 3) 在材料使用方面应
通过调整拉拔变形量及在适当的工序、采用相应的退火工艺，改善材料的冷镦成型性能，减轻或消除翻
边开裂、下镦和翻边不完全等冷镦成型缺陷。

 

不锈钢铆钉的如何用法？

1.规格介绍常用的有半圆头、平头、沉头铆钉、铆钉、空心铆钉，半空心铆钉 。这些通常是利用自身形
变连接被铆接件。（一般小于8毫米的用冷铆，大于的用热铆。）但也有例外，比如三环锁上的铭牌，就
是利用铆钉与锁体孔的过盈量铆接的。

另外还有对插铆钉，比较特殊。分为两部分，较粗的一段带帽杆体中心有孔，与较细的另一段带帽杆体
是过盈配合。铆接时，将细杆打入粗杆即可。

2.铆钉简介铆钉：在铆接中，利用自身形变或过盈连接被铆接的零件。

铆钉种类很多，而且不拘形式。

按照受力形式铆钉又可分为剪力铆钉，拉力铆钉和剪拉铆钉三类。

3.铆钉用途半圆头铆钉：主要用于随较大横向载荷的铆接场合，应用广。

平锥头铆钉：由于钉头肥大，能耐腐蚀，常用于船壳、锅炉水箱等腐蚀强烈的铆接场合。

沉头、1200沉头铆钉：主要用于表面须平滑，随载荷不大的铆接场合。

半沉头、1200半沉头铆钉主要用于表面须平滑，随载荷不大的铆接场合。

平头铆钉：用于随一般载荷的铆接场合。

 

扁平头、扁圆头铆钉：扁平头铆钉

扁圆头铆钉

主要用于金属薄板或皮革、帆布、木料等非金属材料的铆接场合。

而大扁平头铆钉主要用于非金属材料的铆接场合。

半空心铆钉：即在铆钉的圆柱部分加工一沉空，主要用于随载荷不大的铆接场合。



 

车充头生产厂家-昌广亿五金制品(在线咨询)-车充头由东莞市昌广亿五金制品有限公司提供。“五金冲压
件、数控车床件、铆钉、精车各类螺丝、螺母、螺柱”选择东莞市昌广亿五金制品有限公司，公司位于
：东莞市清溪镇厦坭管理区厦坭路62号A栋厂房103，多年来，昌广亿五金制品坚持为客户提供好的服务
，联系人：许宜俊。欢迎广大新老客户来电，来函，亲临指导，洽谈业务。昌广亿五金制品期待成为您
的长期合作伙伴！
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