
大连大口径对焊法兰 大口径对焊法兰批发 通达法兰

产品名称 大连大口径对焊法兰 大口径对焊法兰批发
通达法兰

公司名称 定襄县镇安寨通达法兰厂

价格 面议

规格参数

公司地址 山西省忻州定襄县镇安寨村

联系电话 13903509933 13903509933

产品详情

山西定襄通达法兰厂是一家专业从事生产碳钢、不锈钢法兰及各种锻件的企业，具有从原材料采购、锻
造、热处理、机加工、质量检测，包装发运一体化运作实力。我厂生产的法兰盘有美、德、意、英、日
等各国标准及国内化工部、机械部标准，在海内外都赢得了很高信誉。

带颈法兰的焊接技术细谈

颈法兰焊接是好的设计对焊那些由于其自身存在的构造性价值提供法兰。不过价钱是比拟高的，缘由是
产品的消费工艺复杂。螺纹（螺纹）法兰：该螺纹法兰是用丝扣来衔接的。但产品的中心有与管子相对
应的螺纹尺寸。其主要优点是它能够不焊接组装。

山西定襄通达法兰厂是一家专业从事生产碳钢、不锈钢法兰及各种锻件的企业，大连大口径对焊法兰，
具有从原材料采购、锻造、热处理、机加工、质量检测，包装发运一体化运作实力。我厂生产的法兰盘
有美、德、意、英、日等各国标准及国内化工部、机械部标准，在海内外都赢得了很高信誉。我厂今后
将以更新的姿态，继续与海内外客户加强来往，互惠互利，共同发展，携手共创美好未来。热忱欢迎各
界用户线上线下洽谈业务。

对焊法兰的技术要求



技术要求一、对焊法兰的级别及其技术要求应符合JB4726-4728的相应要求。
1、公称压力PN为0.25MP-1.0MPa的碳素钢、奥氏体不锈钢锻件允许采用Ⅰ级锻件。
2、除以下规定外，公称压力PN为1.6MPa-6.3MPa的锻件应符合Ⅱ级或Ⅱ级以上锻件级别的要求。
3、符合以下情况之一者，应符合Ⅲ及锻件的要求: (1)公称压力PN≥10.0MPa法兰用锻件;
(2)公称压力PN>4.0MPa的铬钼钢锻件; (3)公称压力PN>1.6MPa且工作温度≤-20摄氏度的铁素体钢锻件。

二、对焊法兰一般采用锻件或锻轧工艺制成。当采用钢板或型钢制造时，必须符合下列要求:
1、对焊法兰应经超声波探伤，无分层缺陷; 2、应沿钢材轧制方向切割成条状，经弯制对焊成圆环，并使
钢材的表面形成环的柱面。不得采用钢板直接机加工成带颈对焊法兰;
3、圆环的对接焊缝应采用全熔透焊缝; 4、圆环的对接焊缝应进行焊后热处理，大口径对焊法兰批发，并
作100%射线或超声波探伤，且射线探伤符合JB4730的II级要求，超声波探伤符合 JB4730的I级要求。

三、对焊法兰的颈部外侧斜度应不大于70°。对焊法兰在生产和焊接时严格控制技术参数，大口径对焊
法兰定做，保证能够在生产和使用中充分发挥作用和价值。

山西定襄通达法兰厂是一家专业从事生产碳钢、不锈钢法兰及各种锻件的企业，具有从原材料采购、锻
造、热处理、机加工、质量检测，包装发运一体化运作实力。我厂生产的法兰盘有美、德、意、英、日
等各国标准及国内化工部、机械部标准，在海内外都赢得了很高信誉。我厂今后将以更新的姿态，继续
与海内外客户加强来往，互惠互利，共同发展，携手共创美好未来。热忱欢迎各界用户线上线下洽谈业
务。

怎样区分对焊法兰和平焊法兰？

法兰的使用过程中，许多人分不清什么是对焊法兰，什么是平焊法兰，下面通达法兰给您讲解一下两者
的区别：

对焊法兰的焊接安装需要法兰双面焊。一般的对焊法兰多为带颈法兰也叫奶嘴法兰。对焊法兰主要应用
于中、高压管道的连接，一般使用压力至少在PN2.5Mpa，采用对焊是为了减少应力的集中性，另外对焊
法兰的焊接需要法兰双面焊，因此安装的费用相对要高一些，也为此多了一道工序。

相对平焊法兰就相对于结构简单，用材省，但刚性及密封性不如带颈对焊法兰。平焊法兰主要应用于中
低压容器和管道的连接，平焊法兰适用于公称压力不**2.5Mpa 的碳素钢管管道连接，其密封面可以制成
光滑式。凹凸式和榫槽式三种形式，光滑式平焊法兰的应用量大，多用于介质条件比较缓和的情况下，
如低压非净化压缩空气、低压循环水，其优点是从格相对便宜。

大连大口径对焊法兰-大口径对焊法兰批发-通达法兰(诚信商家)由定襄县镇安寨通达法兰厂提供。定襄
县镇安寨通达法兰厂拥有很好的服务与产品，不断地受到新老用户及业内人士的肯定和信任。我们公司
是商盟认证会员，点击页面的商盟客服图标，可以直接与我们客服人员对话，愿我们今后的合作愉快！
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