
中联吊车齿轮泵厂家 鄂州中联吊车齿轮泵 华启液压品质至上

产品名称 中联吊车齿轮泵厂家 鄂州中联吊车齿轮泵
华启液压品质至上

公司名称 青州市华启液压科技有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 山东省潍坊市青州市益都街道现代设备物流园E
区19号

联系电话 15006467062 15006467062

产品详情

泵盖的修缮任务平面的修缮：若泵盖任务平面磨损较小，可用手工研磨法消弭磨损陈迹，中联吊车齿轮
泵生产厂家，即在平台或厚玻璃板上放少许气门砂，然后将泵盖放在上面进行研磨，直到磨损陈迹消弭
，任务外表平坦为止。当泵盖任务平面磨损深度超越0.1毫米时，应接纳先车削后研磨的方法修复。除尘
器袋笼自动轴衬套孔的修缮：泵盖上的自动轴衬套孔磨损的修缮与壳体自动轴衬套孔磨损的修缮办法一
样。四、齿轮的翻转运用 齿轮泵齿轮磨损首要是在齿厚部位，而齿轮端面和齿顶的磨损都相对较轻。齿
轮在齿厚部位都是单侧磨损，所以可将齿轮翻转180度运用。当齿轮端面磨损时，中联吊车齿轮泵厂家，
可将端面磨平，还研磨光滑油泵壳体连系面，以包管齿轮端面与泵盖的间隙在规范局限内。

齿轮泵的修缮知识跟着运用工夫的增进，齿轮泵会呈现泵油缺乏，鄂州中联吊车齿轮泵，甚至不出油等
毛病，首要缘由是有关部位磨损过大。齿轮泵的磨损部位首要有自动轴与衬套、被动齿轮中间孔与轴销
、泵壳内腔与齿轮、齿轮端面与泵盖等。光滑油泵磨损后其首要技能目标达不到要求时，应将其拆开分
化，查清磨损部位及水平，接纳响应方法予以修复。

自动轴与衬套磨损后的修复齿 轮泵自动轴与衬套磨损后，其共同间隙增大，必将影响泵的油量。可采用
修自动轴或衬套的办法恢复其正常的共同间隙。若自动轴磨损细微，只需压出旧衬套后换上规范尺寸的
衬套，共同间隙便可恢复到答应局限。若自动轴与衬套磨损严峻且共同间隙严峻超标时，不只要改换衬
套，并且自动轴也使用镀铬或振动堆焊法将其直径加大，然后再磨削到规范尺寸，恢复与衬套的共同要
求。

咱们在使用齿轮泵的时侯避免不了要碰着齿轮泵的磨损，因此会出现许多问题，所以咱们要学会普遍的
对齿轮泵的一个维修技术。有了问题能够对其做出一个准确的判断，接下来我就为大家讲一下普通的维
修技术：

1.工作平面的维修：要是泵盖工作平面磨损比较小，可自己动手研磨法消除磨损痕迹，即在平台或厚玻



璃板上放少许气门砂，然后将泵盖放在上面进行研磨，直到把磨损痕迹磨掉，工作表面平整为止。要是
泵盖工作平面磨损深度超过零点一毫米时，就要采取先车削在研磨的来维修。2.主动轴衬套孔的维修：
泵盖上的主动轴衬套孔磨损的修理与壳体主动轴衬套孔磨损的维修方法一样。泵壳内腔的修理：泵壳内
腔磨损后，都采取内腔镶套法修复，即将内腔搪大后镶配铸铁或钢衬套。镶套后，将内腔搪到要求的尺
寸，并把伸出端面的衬套磨去，要和泵壳结合面平齐。3.阀座的维修：限压阀有球形阀和柱塞式阀两种
。球形阀座磨损后，可将一钢球放在阀座上，然后用金属棒轻轻敲击钢球，直到球阀与阀座密合为止。
要是阀座磨损严重，要铰削除去磨痕，中联吊车齿轮泵维修，再用上法使之密合。柱塞式阀座磨损后，
可放入少许气门砂进行研磨，磨到密合为止。 

中联吊车齿轮泵厂家-鄂州中联吊车齿轮泵-华启液压品质至上由青州市华启液压科技有限公司提供。青
州市华启液压科技有限公司坚持“以人为本”的企业理念，拥有一支高素质的员工队伍，力求提供更好
的产品和服务回馈社会，并欢迎广大新老客户光临惠顾，真诚合作、共创美好未来。青州市华启液压—
—您可信赖的朋友，公司地址：山东省潍坊市青州市益都街道现代设备物流园E区19号，联系人：李经理
。
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