
地力牌变直径钢筋笼云南招商

产品名称 地力牌变直径钢筋笼云南招商

公司名称 江苏景源万河环境科技有限公司

价格 .00/个

规格参数 专利号:ZL201710316124.4

公司地址 南京市浦口区江浦街道浦口大道1号新城总部大
厦910室

联系电话 4008050966 17705192898

产品详情

1. 变直径钢筋笼扩大头锚杆桩原理

● 变直径钢筋笼：

主要特点为钢筋笼的直径可变，是对传统锚杆或其他扩大头锚杆的一种改进与提升，通过在扩大 头段加
入变直径钢筋笼后，形成了钢筋笼骨架的混凝土扩大头短桩，使其在整体受力、锚固稳定性以及抗拔承
载力性能等方面都有较大的提高，从而解决素混凝土或素浆体扩大头的锚杆的扩大头较小，承载能力和
整体性不足的问题。

● 预应力拉杆：

通过施加预应力或采用预应力杆件，从而较大幅度的减少变形量。

● 法兰螺母：

法兰螺母底板锚固构件解决的高强钢筋在底板中的锚固问题，对于提高扩大头锚杆技术的安全性，有着
积极的作用。  

2. 变直径钢筋笼扩大头锚杆桩配置

典型的变直径钢筋笼锚杆桩骨架配置总图

分解图



3. 变直径钢筋笼产品实物图

4．变直径钢筋笼扩大头锚杆桩应用领域和优势

承压型变直径钢筋笼扩大头锚杆桩技术为新型地下工程应用技术，积极践行国家倡导的“节能减排、绿
色发展”精神。主要用于建筑地下室抗浮、抗压桩基、基坑支护、边坡支护以及地基加固等技术领域。
适用于砂层，粘性土层，等各类岩土层，与现有常规技术方法相比，有以下多方面优势：

 

1、抗拔力大：通过在扩大头段加入变直径钢筋笼，使传统的锚杆与灌注桩的有机结合，形成了一种新型
的带有变直径钢筋笼骨架的钢筋混凝土扩大头锚杆桩，使其在整体受力，锚固段稳定性以及抗拔承载力
性能等方面都有较大的提高。

 

2、安全性：扩大头锚杆技术在欧洲已有了30多年的应用，国内已有相当多应用案例和国家行业技术标准
（高压喷射扩大头锚杆技术规程，编号：JGJ/T282-2012），但扩大头段基本上都是素混凝土和素水泥砂
浆体；采用带有变直径钢筋笼骨架的扩大头锚杆桩后，扩大头段变成了带有变直径钢筋笼骨架的短桩，
在突出抗浮效率优点的同时对其耐久性进行完善，并通过现场试锚试验和工艺试验、以及大量的工程实
例，验证了技术的安全性。

3、经济性：采用高强钢绞线或精轧螺纹钢代替普通钢筋抗拉，采用底端局部扩大头较常规等直径桩体大
量减少混凝土用量，采用变直径钢筋笼注浆扩体段材料不浪费并可对周边土体产生胀压挤密作用，使结
构受力得到大优化，与常规钻孔灌注桩（或预制桩）方案相比可以大幅节省工程造价（15%~45%左右）
。

4、技术性：由于较好地解决了传统扩大头锚杆桩的钢筋笼直径可变、约束与释放、变形锚固控制等行业
技术难题，对埋深较大的抗浮结构，可依据项目地质土层资料选择较适合土层作为扩体锚固段，采用高
压旋喷扩孔或机械、爆破工艺在锚杆端头形成一段加入变直径钢筋笼的扩大体，大大提高抗浮效率；进
一步的和传统的较小直径的灌注桩、钢桩、预制管桩等不同桩型的结合，形成既可抗抜又可抗压的复合
功能作用的变直径钢筋笼扩底桩基。

5、变形锚固控制：通过施加预应力或采用预应力杆件，从而较大幅度的减少变形量。变直径钢筋笼端部
的承压板、法兰螺母底板锚固等构件，解决了高强钢筋在抗拉锚杆桩体系中，桩底承压和建筑底板中的
锚固问题，对于提高扩大头锚杆技术的安全性，有着积极的作用。符合抗浮结构和构件的承载力、变形
及抗浮设施有效性的设计规范的要求。

 

6、工期：采用长臂专业钻机，可以连续作业，单机组效率可提高到常规钻桩机组的4~6倍；浆体强度凝
结速度可提高到常规混凝土的3倍，由于对工地施工作业场地的适应性较强，可采取多台机器协同作业的
方式，可以灵活把握并有效缩短项目工期。

7、环保性：采用带有变直径钢筋笼骨架的扩大头锚杆桩后，锚杆施工较灌注桩施工置换土量很少（仅10
%左右），现场可以大量减少泥浆排出和外运量，有效降低污染，方便现场管理，提高环保效益。



8、耐久性：该技术为承压型扩大头锚杆，采用机械锚固和有效握包裹结合的锚固方式，受力直接传至锚
固端分配，可有效避免常规拉力型桩锚的混凝土受力开裂带来的腐蚀隐患，同时变直径钢筋笼技术可使
锚杆在扩体段有效置中，保障了保护层厚度和有效握裹力。

9、便捷性：变直径钢筋笼扩大头锚杆桩体系中的钢筋骨架的各个组成部分是可装配式的，现场组装简单
便捷，便于施工人员装配操作，提高了施工效率。

 

10.可检测性：变直径钢筋笼扩大头锚杆桩体系中的钢筋骨架和成桩，通过科学的方法，对其在地下存在
的状态、工程安全性能、质量状况等，可以进行全程和主要节点动态和可追溯检测，保证桩基的安全性
和稳定性。

 

5．变直径钢筋笼产品应用工艺原理

定位

a.钻孔：旋喷桩机钻进至设计深度

b.扩孔：高压旋喷施工或机械扩孔施工

c.下锚杆：下放带有变直径钢筋笼锚头的锚杆

d.打开锚头中扩大机构

e.将钢筋笼打开至设计尺寸

f.成桩：高压注浆或灌注混凝土

6. 变直径钢筋笼扩大头锚杆桩应用工艺图示

确定成孔位置，标高

钻至设计深度

扩孔

成孔

下放变直径钢筋笼锚杆桩骨架



打开钢筋笼

高压注浆或灌注混凝土

成桩

7. 变直径钢筋笼扩大头锚杆桩设计规范及验收规范

01、《岩土工程勘察规范（2009年版）》（GB 50021-2001）

02、《建筑工程抗浮技术标准》（JGJ 476-2019）

03、《高压喷射施扩大头锚杆技术规程》（JGJ/T 282—2012）

04、《混凝土结构设计规范》（GB 50010-2010）

05、《建筑地基基础设计规范》（GB 50007-2011）

06、《建筑桩基技术规范》（JGJ 94-2008）

07、《岩土锚杆(索)技术规程》（CECS 22：2005） 

08、《建筑地基基础工程施工质量验收标准》（GB 50202-2018）

09、《混凝土结构工程施工质量验收规范》（GB50204-2011）

10、《工业建筑防腐蚀设计规范》（GB 50046-2008）

11、《预应力混凝土用螺纹钢筋》（GB/T 20065-2016）

12、《钢筋锚固板应用技术规程》（JGJ 256-2011）

13、《预应力筋用锚具、夹具和连接器》（GB/T14370-2007）

14、《建筑工程施工质量验收统一标准》（GBJ 50300-2011）

15、其他相关规范、规程及相关规定。

景源万河地力牌变直径钢筋笼诚邀合作加盟

“绿水青山就是金山银山”，统筹经济发展与生态环境保护作出的重要论断，为我们在新时代转变经济
发展方式、建设社会主义现代化强国提供了有力思想指引。

想要做好环保大文章，首先就得转变思想观念。在这方面，江苏景源万河环境科技有限公司一直走在路



上，精心致力于建筑基础领域的科技创新和节能环保事业。

自创立以来，公司始终秉承“创新、创优、创业、创**”的四创宗旨，努力践行“绿水青山就是金山银
山”的环境理念，通过发明创造、设计创新、产品创新、工艺创新、制度创新，用工匠精神打造出节能
环保，****，经济性好，系列化的高品质产品和服务。为民用建筑、交通建设、水利建设、地质灾害治
理等领域提供抗浮抗拉，抗压桩基，基坑围护，护坡等方面专业系统的解决方案。为国家“一带一路”
和“传统基建+新基建”战略的实施和中国的经济建设贡献力量。

公司基于长期工程实践，联合东南大学、吉林省交通科学研究所等科研院所，完成了变直径钢筋笼扩大
头锚杆桩系列产品研制工作，这项技术适用于建筑地下室抗浮、边坡支护以及地基加固等领域，砂层，
粘性土层，等各类岩土层均适用。除了适用性强，这项技术还具有抗拔力大、安全性高、经济性强、技
术性好等特点，在环保性、耐久性、便捷性、可检测性等方面也有突出表现。不仅如此，该技术还获得
专家高度评价，称其具有“创造性、新颖性、实用性”，为抗拔、抗拉锚杆桩技术发展作出重要贡献。

为了让这项极具优势的技术得以广泛应用，景源万河现诚邀合作加盟。

一、加盟商的主体条件：

（1）加盟商一般为公司法人，且具有民事行为能力，信用良好；

（2）加盟商要有施工单位、房地产、设计院及政府平台等相关行业资源；

（3）加盟商承诺不能代理或者变相代理具有竞争性的产品。

二、销售的产品范围：

地力牌抗浮抗拉、抗压变直径钢筋笼系列产品。

三、合作方式：

（1）单项项目合作、

（2）区域合作、

（3）大客户代理

实力企业、优质技术，期待您的加盟！

1  范围

本标准规定了锚杆或桩基用变直径钢筋笼的分类与标记、要求、试验方法、检验规则、标志、包装、贮
存和运输。

本标准适用于建筑地下室抗浮、基坑支护、边坡支护、地质灾害治理、抗压加固桩基用变直径钢筋笼（
以下简称“产品”），特殊要求按合同执行。

2  规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注明日期的引用文件，仅注日期的版本适用于本文件。
凡是不注明日期的引用文件，其新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。



GB/T 191-2008  包装储运图示标志

GB/T 700-2006  碳素结构钢

GB/T 1499.1-2017  钢筋混凝土用钢  第1部分：热轧光圆钢筋

GB/T 1499.2-2018  钢筋混凝土用钢  第2部分：热轧带肋钢筋

GB/T 20118-2017  钢丝绳通用技术条件

GB 50010-2010  混凝土结构设计规范

YB/T 5343-2015  制绳用圆钢丝

GB/T 1591-2018  低合金高强度结构钢

GB/T 1239.2-2009  冷卷圆柱螺旋弹簧技术条件 第2部分：压缩弹簧

GB/T 13793-2016  直缝电焊钢管

 

3  分类与标记

3.1分类

3.1.1 产品按使用的螺旋箍筋材料不同分为钢筋（用J表示）和钢丝绳（用S表示）。

3.1.2 产品按使用类别不同分为锚杆用（用MBL表示）和桩基用（用ZBL表示）。

3.2 标记

产品按下列方式标记：

示例：**代设计，采用钢丝绳作为箍筋材料，直径可由200mm展开到350mm的钢筋笼表示为DL
MBL-200/350S。

4  要求

4.1 外观与结构

4.1.1产品表面应光洁，无毛刺、结疤、裂纹缺陷及其他机械损伤。

4.1.2产品是由竖筋、箍筋、活络筋条、动力弹簧、承压板、轴向杆等构件组成的变直径钢筋笼整体；箍
筋应为整根连续不间断的钢筋、钢丝绳或钢丝。产品各部件组成完整，不缺件。

4.2 原材料

4.2.1 活络筋条应使用扁钢或者钢条，其力学性能应符合GB/T 700-2006中Q235的要求。



4.2.2 竖筋应使用热轧光圆钢筋或热轧带肋钢筋，其力学性能应符合GB 1499.1-2017中HPB300或GB
1499.2-2018中HRB335的要求，配筋率不小于0.2%。

4.2.3 箍筋应使用钢筋、钢丝绳或钢丝，钢丝应符合YB/T 5343-2015的规定，钢丝绳应符合GB/T
20118-2017，其抗拉强度不应低于1400 MPa；箍筋应为整根连续不间断的钢筋、钢丝绳或钢丝。

4.2.4 动力弹簧应符合《冷卷圆柱螺旋弹簧技术条件 第2部分：压缩弹簧》GB/T 1239.2-2009。

4.2.5 承压板应符合《碳素结构钢》GB/T 700-2006中Q235或《低合金高强度结构钢》GB/T
1591-2018中Q460。

4.2.6 轴向杆应符合《直缝电焊钢管》GB/T 13793-2016。

4.3 尺寸

产品的尺寸应符合表1的规定。

4.4 焊接质量

所有焊接点表面不得有可见的裂纹、孔穴、固体类夹渣、未熔合和未焊透等缺陷，焊渣应清理干净，焊
接点应饱满。

4.5 灵活性

产品的展开动作应灵活可靠，不应有卡滞和展开不到位现象。

5  试验方法

5.1 外观与结构

目测、手感进行。

5.2 原材料

查验原材料的出厂合格证及质保书；出现争议时，按照本标准中第4.2条中对应的原材及其对应标准进行
取样检验。

5.3 尺寸

用钢卷尺和游标卡尺进行测量。

5.4 焊缝及焊点质量

用目测及手感进行，焊缝高度用游标卡尺进行测量。

5.5 灵活性

拉开限位销，检查产品是否能够顺利展开，动作是否灵活可靠，是否展开到位；复位限位销，重复



不少于3次。

6  检验规则

6.1 检验分类

产品的检验分为出厂检验或委托第三方检测机构检验。

6.2 出厂检验

6.2.1 产品必须经检验合格后方能出厂，并附有合格证。 

6.2.2 出厂检验项目为4.1、4.3、4.4、4.5。

6.2.3 出厂检验时，4.1、4.4条应全数检验，4.3、4.5条采用抽样，样品从每个生产班次中抽取，不少于5件
。如有不合格项应返工直至合格方能出厂，无法修复的应予以报废。

6.3 委托第三方检测机构检验

6.3.1 有下列情况之一时，应委托第三方检测机构检验：

a)  新产品试制定型鉴定和批量投产；

b)  产品结构、材料有重大改变，可能影响产品性能时；

c)  成批生产的产品，每二年一次；

d)  产品停产一年以上恢复生产时。

6.3.2 委托第三方检测机构检验项目为本标准规定的全部要求。

6.3.3 委托第三方检测机构检验的产品应从出厂检验合格品中随机抽取3件，试验中若发现不合格项目时
，允许加倍抽样复验，若仍不合格，则判该批产品不合格。

7  标志、包装、贮存、运输

7.1 标志

在产品适当位置设置标牌，标牌上应包括下列内容：

a) 制造单位代号或商标；

b) 产品名称或规格型号；

c) 制造日期或编号。

7.2 包装

产品用塑料薄膜或瓦楞纸箱包装。

7.3 贮存



产品应存放在通风、干燥，无有害气体的仓库内，不应与有腐蚀性物质一同存放。

7.4 运输

产品在运输过程中应轻放，防止碰撞、雨淋。

我公司主要经营变直径钢筋笼扩大头锚杆桩
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