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产品名称 三特硬质合金有限公司 铝合金长条 合金长条

公司名称 佛山市南海区三特硬质合金有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 广东省佛山市南海区狮山镇罗村上柏为群商铺南
13号

联系电话  13703081891

产品详情

主要省市及特点：

广东——国内模具市场龙头、三资企业为主体。

广东省拥有模具制造企业10000多家，从业人员达30万人，企业数量、从业人员、完成的工业总产值和出
口总值均居全国首位。广东是当今中国主要的模具市场，也是中国非常大的模具出口与进口省。全国模
具产值的40%多来自广东，且模具加工设备数控化率及设备的性能、模具加工工艺、生产专业化水平和
标准程度比国内其它省市更好。

浙江——塑料模具比重大、民营企业为主体。

浙江省模具工业主要集中在宁波市、台州市、温州市。宁波市的宁海、余姚、慈溪及鄞州主要生产塑料
模具，北仑以压铸模为主，象山和舟山以铸造和冲压模具为主。台州市主要模具生产企业集中在黄岩和
路桥，塑料模具占大多数。温州乐清是“中国精密模具生产基地”，为“中国电器之都”提供了强大支
持。

上海——信息产业和汽车行业模具为主导。

上海现有模具企业2000余家，从业人员10万多人，吊顶长条灯铝合金，年产值近60亿元，年平均增长率
超过20%。上海模具产业将面向6大产业和重点行业，硬质合金长条刀片，特别是信息(IT)产业和汽车行
业，大力发展IT行业的精密镁合金压铸模、精密注塑模、汽车业的覆盖件模具、大型零件压铸模、精密
冲压件多工位级进模。

江苏——外资、民营为主力。

江苏模具主要集中在苏州和昆山。苏州目前有各类模具厂1000多家，模具加工点1000多个，模具年销售
额约50亿~60亿元，模具业成为该市新兴工业之一。日本、韩国、新加坡、德国、荷兰、美国及我国台湾
、香港地区的独资、合资企业很多，民营模具企业也不少。



安徽——正在崛起的新生力量。

目前安徽省拥有一批国内度较高的模具产品，如洗衣机、空调器等大型注塑模、电冰箱吸塑发泡模、电
机定转子叠片高速级进冲模等，有的市场占有率高达30%以上。模具标准件、模具材料基地也已形成。
此外山东、福建、天津、辽宁、重庆、河北近年的发展情况也比较好。

质合金有哪些用途和发明者：

硬质合金，陶瓷片，钨铜合金

 1923年，德国施勒为碳化钨粉，添加10% ~ 20%的钴粘合剂，发明新的碳化钨和钴合金，硬度仅次于钻
石。这个合金工具切削钢很快就会磨损，甚至分裂边缘。1929年美国施瓦茨科普夫的原始成分添加到一
定量的碳化钨和碳化钛复合碳化物，合金长条，改善刀具钢的性能。这是另一个历史成就硬质合金的发
展。

 硬质合金也可以用来使钻井工具和工具，钻井工具，测量计，耐磨零件、金属研磨、缸套、精密轴承
、喷嘴、五金模具(模具如拉丝模，螺栓，螺母模具，以及各种紧固件，模具，硬质合金的性能逐渐取代
了以前的钢模具)。

 在过去的20年中，涂层硬质合金也出现了。瑞典在1969年的成功发展钛硬质合金涂层工具，刀具矩阵
是碳化钨钛钴或钴碳化钨、碳化钛涂层表面的厚度只有几微米，但与相同的合金刀具品牌相比，使用寿
命3倍的时间，切削速度提高了25% ~
50%。在1970年代出现的第四代涂层工具，可用于切割难以加工的材料。

硬质合金旋转锉表面涂层的分类与选择：

 在硬质合金旋转锉的制造过程中需要考虑的因素有很多，既要考虑到旋转锉的性能同时还要考虑到其
刀具寿命。

 在硬质合金旋转锉的生产过程中，为了进一步的提高刀具的使用寿命，通常要在刀具的选有表面涂层
。表面涂层不仅能够该少排屑性能，更能够延长其使用寿命。

 硬质合金旋转锉的表面涂层通常分为以下几种，有氧碳化钛涂层、氧铝化钛涂层、氧化钛涂层以及类
金刚石涂层。

 对于氧铝化钛涂层来说，是属于高耐磨和高硬涂层，这种硬质合金旋转锉的化磨损性以及化学稳定性
比较的好。这种刀具适合切削高合金钢以及不锈钢等工件。对于氧化钛涂层主要适用于加工锈铁件以及
钢件等，铝合金长条，这种涂层是比较通用的涂层，能够在使用的过程中降低刀具表面的摩擦系数。

 对于类金刚石涂层来说，这种涂层具有很高的硬度，同时具有优良的耐磨性这种涂层与机体的结合性
很强，同时具有很好的耐腐蚀特性，适用于加工铝合金等有色金属。

 正确的认识硬质合金旋转锉的表面涂层对于选用刀具很有帮助。

三特硬质合金有限公司(图)-铝合金长条-合金长条由佛山市南海区三特硬质合金有限公司提供。佛山市南
海区三特硬质合金有限公司坚持“以人为本”的企业理念，拥有一支高素质的员工队伍，力求提供更好
的产品和服务回馈社会，并欢迎广大新老客户光临惠顾，真诚合作、共创美好未来。三特硬质合金有限
公司——您可信赖的朋友，公司地址：广东省佛山市南海区狮山镇罗村上柏为群商铺南13号，联系人：
吴彬泉。
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