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产品详情

西门子PLC S7-1500系列是西门子PLC系列的创新产品，它在性价比，运行能力，通讯功能，扩展性能，
响应速度，显示功能等方面，相比西门子PLCS7-300系列，西门子PLC
S7-400系列都有了大幅提升。从而为用户在自动化控制系统的配置中提供了合理的解决方案。西门子PLC
S7-1500为用户准备了工艺模块，用户可以根据现场需求进行选择，以便组成更加合理的控制系统。本文
下面就来介绍一下西门子PLC S7-1500系列的工艺模块特点，为您在选择时提供参考。

二、西门子PLC S7-1500系列工艺模块

西门子PLC S7-1500系列的工艺模块，有如下特点：

1. 计数和位置检测模块中具有硬件级的信号处理功能，可对各种传感器进行快速计数、测量和位置记录
。支持定位增量式编码器和SSI 值编码器。支持集中和分布式操作。

它具有量身定做，灵活扩展的特点。包括：

（1）高速计数和测量，快速信号预处理

（2）可在S7-1500 CPU 集中操作，也可在ET 200MP I/O 中分布式操作；

2. 新发布的S7-1500 时间戳模块可以读取离散量输入信号的上升沿和下降沿，且标以高精度时间戳信息；
离散量输出也可以基于精确的时间控制。此外，该模块还支持过采样，脉宽调制，计数等功能。满足不
同需求，帮助客户提高了生产效率和精确度。

它具有一个模块，多种功能的特点，包含：

（1）离散量输入信号支持时间戳检测，计数，过采样等功能

（2）离散量输出信号支持时间控制切换，脉冲宽度调制，过采样等功能



（3）可以适用于电子凸轮控制，长度检测，脉冲宽度调制，计数等多种应用。

西门子PLC S7-1500系列是西门子PLC系列的新产品，它在性价比，运行能力，通讯功能，扩展性能，响
应速度，显示功能等方面，相比西门子PLC S7-300系列，西门子PLC
S7-400系列都有了大幅提升。从而为用户在自动化控制系统的配置中提供了更好的解决方案。西门子PLC
S7-1500具有多种信号模块可供用户进行选择，以便组成更加合理的控制系统。本文下面就来介绍一下西
门子PLC S7-1500系列的接口模块，为您在配置时提供参考。

二、西门子PLC S7-1500系列接口模块

西门子PLC S7-1500系列的接口模块，为用户提供了多种类型的通信接口，它的特点如下：

1. 通信接口模块进行的硬件设计进行了改进，具有多种功能组合，用户可以更加方便的进行选型；

2. 对于相同的模板类型，接口模块使用相同的针脚定义并且具有同样的螺钉压线方式，这样可以节省接
线时间，提高效率；

3. 通信接口模块可以进行高速背板通讯；

4. 通讯接口模块支持2种通信方式，即PROFINET通信方式和PROFIBUS通信方式；

通讯接口模块主要有以下几种：

1. IM 155-5 PN 标准型

订货号：6ES7155-5AA00-0AB0，能实现基本的PROFINET通讯；

2. IM 155-5 PN 高性能型

订货号：6ES7155-5AA00-0AC0，能实现更别的PROFINET通讯，例如：PROFINET系统冗余；

3. IM 155-5 DP 标准型

订货号：6ES7155-5BA00-0AB0，能实现基本的PROFIBUS通讯。

西门子模块CPU417-4H主站处理器手册 syckwel

西门子模块CPU417-4H主站处理器手册 （7）进行软件测试程序输入PLC后，应先进行测试工作。 检修
实例：一台PLC合上电源时无法将开关拨到RUN状态，错误指示灯先闪烁后常亮，断电复位后故障依旧
，更换CPU模块后运行正常。在进行芯片级维修时更换了CPU但故障灯仍然不停闪烁，至到更换了通信
借口板后功能才恢复正常。

利用BiCo功能可以为更为复杂的功能进行编程，它可以在输入(数字的，模拟的，串行通讯的等等)和输
出(变频器的电流，频率，模拟输出，继电器节点输出等等)之间建立布尔代数式和数学关系式(4)MM4新
一代变频器不同于其他变频器的另一个显著特点是：他给用户提供的是一个完全开放的编程平台，使用
户可以根据自己的。



3、线路故障据有关文献报道，在PLC控制系统中出现的故障率为：CPU及存储器占5%，I/O模块占15%
，传感器及开关占45%，执行器占30%，接线等其他方面占5%，可见80%以上的故障出现在线路。线路由
现场输入信号（如按钮开关、选择开关、接近开关及一些传感器输出的开关量、继电器输出触点或模数
转换器转换的模拟量等）和现场输出信号（电磁阀、继电器、接触器、电机等），以及导线和接线端子
等组成。

（8）在某钢铁厂有一台75kw的mm440变频器，安装好以后开始时运行正常，半个多小时后电机停转，可
是变频器的运转信号并没有丢失却仍在保持，面板显示[a0922]报好信息（变频器没有负载），测量变频
器三相输出端无电压输出。这在我国造纸、化工、钢铁、机械制造等诸多产业从技术改造向自动化控制
全面推进的飞速发展过程中，尤显其竞争优势。

接线松动、元器件损坏、机械故障、干扰等均可引起电路故障，排查时要仔细，替换的元器件要选用性
能可靠安全系数高的优质器件。一些功能强大的控制系统采用故障代码表表示故障，对故障的分析排除
带来极大便利，应好好利用。

经现场检查分析，这种故障是因为主控板出问题造成的，因为用户在安装的过程中没有严格遵循emc规
范，强弱电没有分开布线、接地不良并且没有使用屏蔽线，致使主控板的i/o口被烧毁。 （8）在某钢铁
厂有一台75kW的MM440变频器，安装好以后开始时运行正常，半个多小时后电机停转，可是变频器的运
转信号并没有丢失却仍在保持，面板显示[A0922]报好信息（变频器没有负载），测量变频器三相输出端
无电压输出。

西门子S7-200PLC初学者都面临的问题S7-200系列：模块式（主微型PLC（MicroPLC）机采用整体式，可
扩展模块）。是一种小型的可编程序控制器，适用于各行各业，各种场合中的检测、监测及控制的自动
化。

正常时面板显示的输出电流是40A-60A。

S7-200系列的强大功能使其无论在独立运行中，或相连成网络皆能实现复杂控制功能。因此S7-200系列具
有极高的性能/价格比。西门子S7-200PLC初学者都面临的问题，汇总普及西门子S7-200PLC在实时模式下
具有速度快，具有通讯功能和较高的生产力的特点。

西门子模块CPU417-4H主站处理器手册 二、可编程控制器控制系统设计的基本步骤1．系统设计的主要
内容（1）拟定控制系统设计的技术条件。

(3)近两年推出的MM4新一代变频器不仅具有西门子工程型变频器MasterDrive的良好架构，还具有较高的
性能价格比，虽然价格不高却有着比同类产品更强大的功能。

一致的模块化设计促进了低性能定制产品的创造和可扩展性的解决方案。来自西门子的S7-200微型PLC可
以被当作独立的微型PLC解决方案或与其他控制器相结合使用。S7-200系列PLC可提供4个不同的基本型
号的8种CPU供使用。



这种问题的出现，一般是因为变频器多次过载或电源电压波动较大(特别是偏低)使得变频器脉动电流过
大主控板CPU来不及反映并采取保护措施所造成的。

有6种扩展单元，它本身没有CPU，只能与基本单元相连接使用，用于扩展I/O点数。S7-200系列PLC的专
用编程软件为STEP7-Micro/WIN。常见西门子S7-200PLC的15个经典问题详细解答：1、为什么要用PC/PP
I接口。

西门子模块CPU417-4H主站处理器手册 然后，反过来将红表棒接变频器的直流端(+)极，黑表棒分别测
量变频器三相输入端和三相输出端的电阻，其阻值应该在5k-10k之间，三相阻值要一样，输出端的阻值
比输入端略小一些，并且没有充放电现象。 但也有个别问题出在电源板上。 在控制系统逻辑关系较复杂
（需要大量中间继电器、时间继电器、计数器等）、工艺流程和产品改型较频繁、需要进行数据处理和
信息管理（有数据运算、模拟量的控制、PID调节等）、系统要求有较高的可靠性和稳定性、准备实现
工厂自动化联网等情况下，使用PLC控制是很必要的。

西门子的工业软件分为三个不同的种类：

（1）编程和工程工具
编程和工程工具包括所有基于PLC或PC用于编程、组态、模拟和维护等控制所需的工具。STEP
7标准软件包SIMATIC S7是用于S7-300/400，C7 PLC和SIMATIC
WinAC基于PC控制产品的组态编程和维护的项目管理工具，STEP
7-Micro/WIN是在Windows平台上运行的S7-200系列PLC的编程、在线仿真软件。

（2）基于PC的控制软件 基于PC的控制系统WinAC允许使用个人计算机作为可编程序控制器（PLC）运
行用户的程序，运行在安装了Windows NT4.0操作系统的SIMATIC工控机或其它任何商用机。WinAC提
供两种PLC，一种是软件PLC，在用户计算机上作为视窗任务运行。另一种是插槽PLC（在用户计算机上
安装一个PC卡），它具有硬件PLC的全部功能。WinAC与SIMATIC
S7系列处理器完全兼容，其编程采用统一的SIMATIC编程工具（如STEP
7），编制的程序既可运行在WinAC上，也可运行在S7系列处理器上。

（3）人机界面软件 人机界面软件为用户自动化项目提供人机界面（HMI）或SCADA系统，支持大范围
的平台。人机界面软件有两种，一种是应用于机器级的ProTool，另一种是应用于监控级的WinCC。

ProTool适用于大部分HMI硬件的组态，从操作员面板到标准PC都可以用集成在STEP 7中的ProTool有效
地完成组态。ProTool/lite用于文本显示的组态，如：OP3，OP7，OP17，TD17等。ProTool/Pro用于组态
标准PC和所有西门子HMI产品，ProTool/Pro不只是组态软件，其运行版也用于Windows平台的监控系统
。

WinCC是一个真正开放的，面向监控与数据采集的SCADA（Supervisory Control and Data
Acquisition）软件，可在任何标准PC上运行。WinCC操作简单，系统可靠性高，与STEP 7功能集成，可
直接进入PLC的硬件故障系统，节省项目开发时间。它的设计适合于广泛的应用，可以连接到已存在的
自动化环境中，有大量的通信接口和全面的过程信息和数据处理能力，其新的WinCC5.0支持在办公室通
过IE浏览器动态监控生产过程
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