
北京西门子PLC模块代理

产品名称 北京西门子PLC模块代理

公司名称 合众博达科技

价格 .00/个

规格参数

公司地址 湖南省长沙市天心区南托街道创业路159号电子
商务产业园901房004号(集群注册)

联系电话 18321983249 18321983249

产品详情

西门子PLC S7-300和S7-400的编程软件STEP7中，有一款附加软件-仿真器。用户可以方便的使用仿真器来
对程序中的逻辑进行测试，这样可以提高在现场调试的效率，保证了程序的正确率。本文下面针对这款
仿真器软件做一个说明，为用户在程序测试时提供一些指导。

二、西门子PLC仿真器

西门子PLC的编程软件STEP7中，用户可以根据需求安装PLCSIM，这款仿真器的作用和使用说明如下：

1. 用户在使用PLCSIM时，首先需要打开PLCSIM软件，然后将程序模拟下载到PLCSIM中，然后将PLCSI
M软件选择“RUN”状态，此时即可进行程序的仿真测试；

2. 在PLCSIM中，用户可以使用输入点I，输出点Q，中间变量M，以及定时器T和计数器C等，可根据需
要任意改变其状态，从而判断状态改变后，程序的逻辑是否正常进行工作；

3. 在PLCSIM中，用户可以使用“暂停”命令，用来暂时停止程序的仿真，取消暂停后，程序将从暂停的
位置继续执行；

4. PLCSIM支持4个累加器，用户可以根据实际选择的CPU类型进行调用，并查看程序运行过程中的相关
数据；

5. PLCSIM可以由用户选择“单次扫描”和“循环扫描”模式，并根据不同模式来判断程序的运行状态。

三、总结

综上所述，西门子PLC编程软件中的仿真器为用户提供了很大的方便，不仅能在编程过程中及时发现程
序中的漏洞并加以改进，而且能在现场调试之前将程序进行仿真测试，提高了程序的正确率。这样在现
场调试时，由于程序逻辑已经测试完毕，就可以很轻松的投入到带设备的测试过程中，大大提高了项目
实施的效率。如果用户需要更多的了解和使用西门子PLC系列，我们也会更好的提供相关技术支持。



德国西门子公司生产的可编程序控制器在我国的应用也相当广泛，在冶金、化工、印刷生产线等领域都
有应用。西门子PLC产品包括西门子LOGO！，西门子PLC S7-200，西门子PLC S7-300，西门子PLC
S7-400，工业网络，西门子HMI人机界面，工业软件等。

西门子PLC有自己的一套调试方法。本文下面为用户做一个介绍，供用户在调试过程中参考。

二、西门子PLC调试步骤

1 输入的程序

依据不同的型号，PLC拥有很多种程序的输入方法，比如，通过数控系统进行输入，在PLC进行本地的输
入，通过外部的专用编程器进行输入。

2 对电器的线路进行检查

一旦电气在线路上的安装出现错误，不但会对PLC程序调试的进度产生巨大的影响，并且很有可能会对
元器件造成损害。所以，进行调试之前要细心的检查系统中的电气线路，尤其是电源。

3 进行模拟调试

PLC处于数控系统和机床电器两者之间，起到了承上启下的过渡作用，一旦PLC的指令出现错误，就算电
器的线路没有出现错误，也很有可能导致事故，造成设备的损坏。

4 进行运行的调试

接通相关功率器件的动力，比如电动机以及它的驱动器强电以及气压和液压等等，根据具体运行的要求
进行调试，进行运行调试的过程中，要注意机械和电气之间的有效配合。

5 非常规的调试，对安全保护以及报警功能进行验证

在主轴的运行过程中，按下刀具松按钮，注意PLC设计的相关保护的功能是不是有效。另外，在运行当
中接入各个单元的报警信号，主要PLC程序是不是可以比较正确的报警并且保护好相对应的单元。

三、小结

综上所述，西门子PLC的调试有一些基本步骤，用户可以参考本文提供的内容进行操作。如果用户需要
更多的了解西门子PLC及其软件的相关用法，请联系我们，我们会更好的提供相关技术支持。

S7-200 CPU22X 系列的每种主机所提供的本机I/O点的I/O地址是固定的，进行扩展时，
可以在CPU右边连接多个扩展模块。如图所示，每个扩展模块的组态地址编号取决于各模
块的类型和该模块在I/O链中所处的位置。输入与输出模块的地址不会冲突，模拟量控制
模块地址也不会影响数字量。

编址方法是同样类型输入或输出点的模块在链中按所处的位置而递增，这种递增
是按字节进行的，如果CPU或模块在为物理I/0点分配地址时未用完一个字节，那些未用
的位也不能分配给I/O链中的后续模块。

例如，某一控制系统选用CPU224，系统所需的输入／输出点数为：数字量输入2



4点、数字量输出20点、模拟量输入6点和模拟量输出2点。

本系统可有多种不同模块的选取组合，并且各模块在I/O链中的位置排列方式也可能有多
种，图2所示为其中的一种模块连接形式。表1所示为其对应的各模块的编址情况。

图2 模块连接形式
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● 同类型输入或输出的模块按顺序进行编制。 ● 数字量模块总是保留以8位（1个字
节）递增的过程映象寄存器空间。如果模块没有给保留字节中每一位提供相应的物理点，
那些未用位不能分配给I/O链中的后续模块。对于输入模块，这些保留字节中未使用的位
会在每个输入刷新周期中被清零。● 模拟量I/O点总是以两点递增的方式来分配空间。
如果模块没有给每个点分配相应的物理点，则这些I/O点会消失并且不能够分配给I/O链中
的后续模块。
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