
回流焊机,波峰焊机,贴片机

产品名称 回流焊机,波峰焊机,贴片机

公司名称 苏州吴中经济开发区新日东电子设备经营部

价格 .00/个

规格参数 是否提供加工定制:是
品牌:苏州劲拓
型号:SZJT-AC8820-LF

公司地址 暂无

联系电话 86 0512 67552055 18915512055

产品详情

是否提供加工定制 是 品牌 苏州劲拓
型号 SZJT-AC8820-LF 用途 PCB板贴片件焊接
独特先进长寿的加热系统

1.采用世界领先的微循环技术，把整个炉胆分为3232个独立的小区。与小循环结构比较，由于小循环结构其热风从吹风口
吹出后要经过一个炉膛的距离才会被炉膛四周的回风口回收回去，而在回收的过程中，又不断的与炉膛其他出风口吹出的
气体发生干扰，导致每一块pcb上的温度曲线不断发生波动，使其焊接精度受到影响。而微循环热风系统是多少个点喷气
，就有多少个点回收的技术，通俗的说就是每一个出风口周围就是它自己的回风口，这样就大大的保证炉内温度的均匀，
，板面在受热时因为不会产生类似小循环因为回风过程长而产生的折射风流，阴影现象。所以pcb焊接受热时温度曲线精
度非常高，非常适合无铅工艺空间窗口小的元件焊接。

2.上下独立加热模组，独立热风循环，双焊接区或三焊接区设置。

3.各温区因采用模块化设计，耐高温长轴热风马达和高热能镍铬发热丝。从室温到恒温小余20分钟。

4．抽屉式发部件结构：此结构维修十分方便快捷，15分钟可实现完整的更换工作。传统的发热架最快也需要2个小时。（
传统的发热部件维修时需要拆掉网带，导轨等。不但耽误时间，还会造成机器的损伤。）

整机技术参数



加热温区数量 上面8个微循环加热区,下面8微循环个加热区。
冷却区数量 2（自然风冷系统）
冷却区长度 1100mm
传送网带宽度 480mm
链条导轨调宽范围 50～350mm
传送方式 网带+链条+导轨
运输带高度 900±20mm
pcb运输速度 0～1.8m/min
温度控制精度 ±1-2℃（静态）
温度控制范围 室温～300℃可设置
使用元件种类 csp、bga、μbga、0201chip等单/双面板
停电保护 ups和延时关机
启动功率 52kw
工作功率 12kw
升温时间 approx.15min
机身尺寸 l5200*1400*1650mm

净重 2200kg
外壳部分
机体结构 最新流线型外壳设计，采用工业扁通作框架，2mm厚钢板折弯制作外壳，机

体底部有六个万向轮，另有八个脚杯起定位放置用（可调节机体水平及高度
）；

表面处理 防静电喷涂高温烤箱烘烤，美观坚固耐用。
加热部分

加热区数量 上面八个温区下面八个温区独立温控，可分温区单独开启。可分区加热,以减
小起动功率。

加热zone长度 2800mm
★风道结构 采用德国ersa世界领先的微循环加热方式，上下独立热风微循环系统，温度均

匀，热补偿效率高
传输部分
链条润滑方式 电脑控制自动润滑系统，保证pcb运输顺畅
传送方式 链传动+网传动+导轨
网带配置 480mm宽316#sus，耐高温、抗腐蚀、抗变形。
高强度耐磨导轨 专用h型铝导轨，表面硬化处理，耐高温耐磨，导轨特殊的热补偿防变形伸缩

结构确保导轨不变形不掉板。
导轨平行度 三点同步导轨调宽装置，蜗轮、蜗杆加高精密丝杆调宽，调宽精度小于0.2mm

，多点支撑，使导轨保持平行一致，无大小头，整条导轨安装，勿须截断。
调宽方式 自动调宽
控制及电器部分
控制主机 专业品牌机：cpu：intel双核2.20gh2

主板：intel芯片组



内存：1gb硬盘：80g
控制界面 windows2000操作系统，操作简单
控制plc及温度模块 工业计算机加专用三菱plc控制，稳定可靠。
冷却系统
制冷方式 采用台产横流离心风机对流强制风冷,出口冷气温度可达30℃以下，可明显改

善无铅焊料共晶生成时产生的空泡及焊盘剥离问题。
助焊剂回收系统
专利松香回收装置 1.焊接区与冷却设计隔离，松香在冷却区整流板上凝结

2.特制强制松香回流系统，保证风压稳定

3.三层网并张质过滤系统，保证松香完全回收

过滤箱体，抽屉式设计，易于更换清理
安全保护
温度超差报警 电源异常，马达异常，链速异常，导轨到极限，温度超温低温，测温头开路

⋯⋯等
停电与错相保护 具有独立的相序保护电路，当三相线按错时，可保证电气元件不受损坏
停电保护功能 内置ups及自动延时关机系统，保证pcb及回流焊机在断电或过热时不受损坏
上炉体开启方式 气缸开启，方便快速，采用自锁式电磁阀，增加不锈钢支撑杆，安全可靠。
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