
重型龙门式数控火焰等离子两用切割机厂家直供.价格亲民

产品名称 重型龙门式数控火焰等离子两用切割机厂家直供
.价格亲民

公司名称 武汉华宇诚数控科技有限公司

价格 35000.00/台

规格参数

公司地址 武汉市江夏区庙山工业园特1号

联系电话 18986290037 18986290037

产品详情

产品简介

龙门式数控等离子切割机是武汉华宇诚数控积累多年的切割机经验，推出的一款自动化机型。切割方式
可选配单火焰切割，单等离子切割或者火焰等离子两用切割。采用双边驱动，机器运行平稳，定位准，
外观美观，机器零部件互换性强，龙门式数控等离子切割机广泛用于各种碳钢、锰钢、不锈钢金属材料
板材下料，在造船工业、重型机械、化工设备等行业。

产品特点

1.机床长久不变形：采用相体式结构横梁，刚性好，精度高，惯量小，龙门式数控等离子切割机的所有
焊接部分采用退火和震动时效处理，有效的防止结构变形，保证使用持久；

2.龙门式数控等离子切割机运动高精度：双边驱动，精密齿轮齿条（7级精度）传动，横向导轨采用台湾
进口直线导轨，纵向导轨采用精密加工特质钢材，配合德国原装进口的行星齿轮减速器和日本原装进口
松下伺服电机，保证切割机运行平稳，切割精度高。

3.软件系统功能强大：中英文的操作界面，动点自动跟踪，USB插口，可支持文件U盘传输和现场手动编
写G代码，数控编程简介方便。

4.纵向驱动架（端架）：两端装有水平导向轮，所以龙门式数控等离子切割机可调整驱动架底部偏心轮
对导轨的压紧程度，使整机在运动中保持稳定的导向；

技术参数

轨距(mm) 4000（可根据客户要求加宽）
轨长(mm) 12000（可根据客户要求加长）
有效切割宽度（mm） 3200



有效切割长度（mm） 10000
调速范围（mm/min） 0-15000
横向纵向驱动系统 日本松下伺服
割炬系统数量（组） 2（2组火焰，2组等离子或1组火焰和1组等离子
火焰切割厚度 5-160
等离子切割厚度 由用户所选定的等离子电源决定
自动调高系统（套） 弧压式自动调高 1

电容式自动调高
自动点火/起弧装置 2
火焰切割气体 氧气+乙炔/丙烷/天然气/煤气
控制系统（免费升级） 北京斯达特/上海交大/美国海宝等（可选配）
等离子电源 美国海宝/德国凯尔贝/美国飞马特等（可选配）

应用领域

1.适合材料：异形碳钢、锰钢、不锈钢、有色金属（不锈钢、铝、铜、钛、镍）等金属材料的大、中、
小型板材。

2.适合行业：造船工业、重型机械、石油化工、电力装备、锅炉制造、机械制造、航空航天、车辆制造
。
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为什么要选择双边驱动的龙门式数控切割机，近年来市场对数控切割机的需求，也带动了数控切割机行业的迅猛发展，不仅仅是在从事数控切割机行业的地域性、人员性，也体现在数控切割机质量、配置以及性能各方面的创新稳定性。当然凡是有利皆有弊，按照正常逻辑来看，龙门式数控切割机作为大型的切割下料设备，理论上机器设备应该更加的完善。

据我们了解很多企业个人为了争夺市场打着低廉的牌子，造着垃圾的设备，很大程度上影响了切割行业整体的形象。早些年龙门式数控切割机鉴于技术的不成熟性，大多是单边驱动的情况，但是现在居然又涌出了很多单边驱动低价的龙门式数控切割机，而这些单位往往都是我们所不知这两年才冒出来的。
下面武汉华宇诚数控就简单的介绍一下，为什么选择龙门式数控切割机要用双边驱动的；双边驱动就是在龙门的两侧分别安装电机，两边同时驱动整个龙门行走。双边驱动由于在龙门的两端均安装有驱动电机，因此，运行更平稳、扭矩更大、加速时间更短、整机不易变形。双边驱动设计在大中型数控切割机系统中普遍应用。这种设计是为了得到较大的负载能力或者针对大跨距的切割系统所使用，因此在使用上的主要的需求并非着重在高速加工上。但随着相关技术的发展，双边驱动的设计也开始应用于高速的加工机床上，用以抑制因高速进给时所产生的振动。

总结目前龙门式数控切割机双边驱动的应用，主要优点有：1、抑制高速运行时的振动；2、提高扭矩；3、提升系统响应等。
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