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产品详情

微动力污水处理设备

微动力污水处理设备——概况

生活污水排放为非连续性，水质、水量不均匀，尤其是废水量随季节波动大，水中有机物含量高。由于
废水含有大量可降解的有机物，废水若不经过处理排入水体，要消耗水中大量的溶解氧，造成水体缺氧
，使鱼类和水生动物死亡。废水中的悬浮物沉入河底，在厌氧条件下分解，产生臭气恶化水质，污染水
质。生活污水作为你好大的污染源正在日益受到管理部门的关注，国家和地方部门正在加大力度对该类
型的污水进行管理，并针对性地制定严格的控制标准。为了遵照并积极响应环保管理部门的管理及相关
环保法规，计划筹建相应的生活污水治理设施。我公司受委托编制该单位污水处理工艺设计方案。

本着技术先进成熟、运行稳定可靠切合项目实际、降低运行费用、操作管理简单、总体设计合理的原则
，通过对该综合污水的水量、水质及站址特点分析，将填料池通过导管直接与过滤池连接，并在过滤池
中设置格栅和滤料，滤料放置在格栅上，以此对从填料池中进行了一级厌氧后的水再进行过滤，使从出
水口流出的为无污染的清水。该方式设计合理，无动力，水消耗能源，无需日常维修、管理，可以不间
断地连续使用。在处理污水的同时注意污泥的处理，不对环境产生二次污染，使得该污水处理装置能够
达到日处理量为500吨，出水标准为《城镇污水处理厂污染物排放标准》（GB18918-2002）二类三级排放
标准。

微动力污水处理设备——污水处理工艺方案确定

预处理工艺

1.高浓度废水由集水井收集后，由提升泵提升至初沉池，初沉池处理的对象是悬浮物质，可改善生物处
理构筑物的运行条件并降低其BOD5负荷。



2.采用调节池，进行废水水量的调节和水质的均一。废水水量和水质在不同时间内有较大的差异和变化
，为使管道和后序构筑物正常工作，不受废水的高峰流量和浓度的影响，应加大调节池，把排出的高浓
度和低浓度的水混合均匀，保证废水进入后序构筑物的水质和水量相对稳定，便于生物处理的稳定。

厌氧处理工艺

厌氧水解基本原理

由于污水中的有机物分为可生物降解与不可生物降解两类。在可生物降解有机物中，又有易生物降解、
慢速生物降解和难生物降解之分。一般好氧生物处理对色度和难降解有机物的去除率不高，这是因为这
些物质在好氧条件下分子结构很难破坏，生物降解半衰期很长；投加化学药剂和好氧生物曝气法相结合
能增强其对色度和难降解有机物的去除能力，但运行费用依然较高。该工艺过程在好氧处理前，先进行
厌氧强化预处理，厌氧处理的主要目的是通过水解和非水解作用实现难生物降解有机物的转化，通过分
子结构改变(开环、断键、裂解、基团取代、还原等)，使结构复杂难生物降解的有机物分子转化成可慢
速或快速生物降解的有机物，从而明显改善污水的可生物处理性和脱色效果，使你好终电子受体包括难
生物降解有机物(分子结构中的基团或化学键)；慢速和快速生物降解有机物的厌氧过程有助于形成难降
解有机物转化与水解所需的厌氧还原性环境，可提供剩余还原力和电子，使以芳香族化合物为代表的难
降解有机物的可生物处理性得到明显改善，这也是厌氧水解(酸化)能够改善污水可生物处理性的本质原
因之一。

在实际应用上的另一个重要问题是尽量提高反应器中活性生物浓度、加长污泥泥龄和改善微生物的滞留
能力，厌氧活性污泥与生物膜两种生物处理法的结合，可较好地完成这一作用。在污水生物处理系统中
，一种有机物能否得到降解以及降解率高低取决于系统内是否存在相应的能够降解该有机物的微生物及
其数量。而系统中相应微生物的存在与否及数量取决于系统的固体停留时间(泥θc)及微生物的比生长速
率μi。

如果处理系统的θc/μi<1，则该有机物在处理系统中得不到降解。θc/μi越大，该有机物的降解率越高
。在污水处理系统的进水中存在多种有机物，其对应的降解微生物的比生长速率和降解速率也不同。长
泥龄的延时曝气系统正是利用上述原理，使活性污泥微生物生态系统具有生物种类多、稳定性好的特点
，强化慢速和难生物降解有机物的去除，从而提高COD和色度去除率。

厌氧反应器

厌氧反应器既有传统的反应器又有现代高效反应器，这些工艺又可分为厌氧悬浮生长和厌氧接触生长工
艺，其中代反应器有：普通厌氧消化池、厌氧接触工艺等。在第二代的厌氧反应器中，典型代表有：厌
氧滤池（AF）、上流式厌氧污泥床（UASB）、下行式固定膜反应器（DSFF）、厌氧附着膜膨胀反应器
（AAFEB）、厌氧流化床（AFB）。第三代厌氧反应器是内循环厌氧反应器（IC），膨胀颗粒污泥床（E
GSB）为第二代到第三代发展过程中的过渡产品，技术不成熟。第三代厌氧反应器的特点是分离了固体
（污泥）停留时间与水力停留时间，固体停留时间可以达到上百天，从而使反应器处理高浓度有机废水
所需要的时间由过去的以天计缩短到以小时计。

微动力污水处理设备——工艺流程特点

a、系统运行时无任何形式的能量消耗。

b、系统内不使用任何机电设备，建造成本低。

c、不占用地表面积。

d、无须日常维护管理，一次投受益。



e、运行成本接近于零。

f、系统的使用寿命与建筑物同龄。

g、无噪声、臭气等二次污染。

h、适用范围大，既适用于小流量、低浓度污水，又适用于大流量、高浓度污水。

i、污泥产生量极少，由于系统内长时间的厌氧硝化，只需每隔三年抽取一次沉渣。

微动力污水处理设备——装置电气配线

1、管内穿线

a.选择导线：各回路的导线应严格按照设计图纸选择型号规格，相线、零线及保护地线应加以区分，用
黄、绿、红导线分别作A、B、C相线，黄绿双色线作接地线，兰线作N线。

b.穿带线：穿带线的目的是检查管路是否畅通，管路的走向及盒、箱质量是否符合设计及施工图要求。
带线采用φ2mm的钢丝，先将钢丝的一端弯成不封口的圆圈，再利用穿线器将带线穿入管路内，在管路
的两端应留有10～15cm的余量（在管路较长或转弯多时，可以在敷设管路的同时将带线一并穿好）。当
穿带线受阻时，可用两根钢丝分别穿入管路的两端，同时搅动，使两根钢丝的端头互相钩绞在一起，然
后将带线拉出。

c.清扫管路：配管完毕后，在穿线之前，必须对所有的管路进行清扫。清扫管路的目的是清除管路中的
灰尘、泥水等杂物。具体方法为：将布条的两端牢固地绑扎在带线上，两人来回拉动带线，将管内杂物
清净。

d.放线及断线

放线：放线前应根据设计图对导线的规格、型号进行核对，放线时导线应置于放线架或放线车上，不能
将导线在地上随意拖拉，更不能野蛮使力，以防损坏绝缘层或拉断线芯。

断线：剪断导线时，导线的预留长度按以下情况予以考虑：接线盒、开关盒、插销盒及灯头盒内导线的
预留长度为15cm；配电箱内导线的预留长度为配电箱箱体周长的1/2；干线在分支处，可不剪断导线而直
接作分支接头。

e.导线与带线的绑扎：

当导线根数较少时，可将导线前端的绝缘层削去，然后将线芯直接插入带线的盘圈内并折回压实，绑扎
牢固；当导线根数较多或导线截面较大时，可将导线前端的绝缘层削去，然后将线芯斜错排列在带线上
，用绑线缠绕绑扎牢固。

f.管内穿线

在穿线前，应检查钢管（电线管）各个管口的护口是否齐全，如有遗漏和破损，均应补齐和更换。穿线
时应注意以下事项：

同一交流回路的导线必须穿在同一管内

不同回路，不同电压和交流与直流的导线，不得穿入同一管内。



导线在变形缝处，补偿装置应活动自如，导线应留有一定的余量
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