
德玛吉西门子系统开机按键不灵（修复质量达标）

产品名称 德玛吉西门子系统开机按键不灵（修复质量达标
）

公司名称 上海恒税电气有限公司

价格 1800.00/台

规格参数 品牌:西门子
型号:德玛吉
产地:德国

公司地址 上海市松江区吉业路450号厂房4号楼303

联系电话 021-51338978 13774208073

产品详情

德玛吉西门子系统开机按键不灵修复质量达标；系统的每月维护由于底座跨度大，每月的维护工作应仔
细进行。详细项目包括：检查各部件的漏气情况，加强松动的管接头和螺丝；检查换向阀排出的空气质
量；检查电磁阀开关动作是否灵活可靠；检查指示器和各调节设备是否正常；其他需要检查气缸活塞杆
的工作质量和所有可以从系统外部检查的项目。

4系统的季度维护

检查自动排水器是否能正常自动或手动排水；过滤器两端压差是否超标；减压阀的压力是否可以通过旋
转减压手柄来调节；当系统无压力时，压力表指针能否平稳归零；每个压力指示该数字是否超过容许极
限；气动系统压力超过设定压力时，安全阀会不会溢出？当系统压力达到上下限时，压力开关是否能自
动打开和关闭；换向阀排气口是否有漏气、漏油雾和冷凝水排出；电磁阀是否有异常温度变化；是否可
以通过调节节气门开度来控制气缸转速；气缸装置是否坚固，运动是否稳定；空压机过滤器滤网是否堵
塞，单调装置制冷剂压力是否变化。

5避免维修过程中的事故

在维护机床的气动系统时，必须小心避免事故。如果您发现系统出现故障，您不能立即检查缺点源。检
修前必须先切断电源，停止供气，等待系统完全停止工作，彻底释放内部残余压力。注意不要用手触摸
设备的发热部分。

西门子系统开机按键不灵修复质量达标；

电路板维护技术

在电路板维修中，往往会涉及到板上元器件的检测和维修技巧的问题。恒税公司在多年电子电路逆向分
析和R&D设计的基础上，总结出一套完整的电路板维修技术，旨在为电子维修工程师提供参考。



将SUNKKO  852B的参数状态设置为：温度280~ 310；焊接时间：15秒；风流参数： (文件1 ~
9可由用户代码预置)；

后，将焊料去除器设置为自动模式，使用sunkko  202 BGA
防静电植锡维护平台，将手机PCB板安装固定在带有万用尖的维护平台上。

。焊接

在BGA电路板的维护技术中，脱焊前要记住芯片的方向和定位。如果PCB上没有印刷定位框，用记号笔
沿圆周画出，在BGA底部注入少量助焊剂，选择合适尺寸的BGA专用焊嘴将BGA拆焊安装在852B上。

将手柄与BGA垂直对齐，但注意喷嘴必须距离部件约4毫米。按下852B手柄上的启动按钮，脱焊装置会以
预设的参数自动脱焊。

脱焊后，2秒钟后用吸笔取下BGA元器件，使原来的焊球可以均匀分布在PCB和BGA的焊盘上，具有方便
后续BGA焊接的优点。如果印刷电路板上有更多的锡焊，应使用防静焊接台对焊接进行均匀认真的处理
。可以将助焊剂重新涂在PCB上，重新启动852B对PCB进行加热，终使锡包整齐光滑。BGA上的锡被防静
焊接台的吸锡带完全吸收。注意防静，不要超温，否则会损坏焊盘甚至主板。
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