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公司地址 重庆市沙坪坝区西永镇中柱村界牌社
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产品详情

涂装线前处理工段的生产管理

前处理有手动简易工艺和自动前处理工艺，后者又分自动喷淋和自动浸喷两种工艺。工件在喷粉之前必
须进行表面处理去油去锈。在这一工段所用药液较多，主要有除锈剂、除油剂、表调剂、磷化剂等等。

在涂装生产线前处理工段或车间，第壹要注意的就是制定必要的强酸强碱购买、运输、保管和使用制度
，给工人提供必要的保护着装，安全可靠的盛装、搬运、配置器具，半自动喷粉线设备厂家，以及制定
万一发生事故时的紧急处理措施、抢救办法。其次，悬挂表面涂装设备，在涂装生产线前处理工段，由
于存在一定量的废气、废液等三废物质，所以在环保措施方面，必须配置抽气排气、排液和三废处理装
置。

前处理过的工件质量，由于前处理液及涂装生产线工艺流程不尽相同，其质量当有差异。处理较好的工
件，喷粉涂装设备，表面油、锈去尽，为了防止短时间内再次生锈，一般应在前处理后几道工序，进行
磷化或钝化处理：在喷粉前，黔西南涂装设备，还应将已磷化的工件进行干燥，宁波自动喷粉线，去其
表面水分。小批量单件生产，一般采用自然晾干、晒干、风干。而对于大批量之流水作业，静电涂装设
备，一般采取低温烘干，采用烘箱或烘道。

重庆叁崎涂装机械设备有限公司欢迎广大客户致电询问或来厂考察！

静电粉末喷涂作业的常见问题及解决方法

1、涂层杂质常见杂质主要来源于喷粉环境中的颗粒，以及其他各种因素引起的杂质，现概括如下。

1.1固化炉内杂质。解决方法是用湿布和吸尘器彻底清洁固化炉的内壁，重点是悬挂链和风管缝隙处。如
果是黑色大颗粒杂质就需要检查送风管滤网是否有破损处，有则及时更换。



1.2喷粉室内杂质。主要是灰尘、衣物纤维、设备磨粒和喷粉系统积垢。解决方法是每天开工前使用压缩
空气吹扫喷粉系统，用湿布和吸尘器彻底清洁喷粉设备和喷粉室。

2、涂层缩孔

2.1前处理除油不净或者除油后水洗不净造成表面活性剂残留而引起的缩孔。解决方法是控制好预脱脂槽
、脱脂槽液的浓度和比例，减少工件带油量以及强化水洗效果。

2.2水质含油量过大而引起的缩孔。解决方法是增加进水过滤器，防止供水泵漏油。

3、涂层色差

3.1粉末颜料分布不均匀引起的色差。解决的方法是提高粉末质量，保证粉末的L、a、b相差不大而且正
负统一。

3.2固化温度不同引起的色差。解决方法是控制好设定温度和输送链速度，以保持工件固化温度和时间的
一致性和稳定性。

3.3涂层厚薄不均匀引起的色差。解决方法是调整好喷粉工艺参数和保证喷粉设备运行良好以确保涂层厚
度均匀一致

自动喷粉注重质量

       无论是手动喷粉或自动喷粉，把住质量关是非常重要的。要确保被喷工件着粉均匀、厚度一
致，防止薄喷、漏喷、擦落等缺陷。在涂装生产线这一工序，还应注意工件之挂钩部分，在进入固化之
前，应尽可能将附着其上的粉末吹掉，防止挂钩上之多余粉末固化，有的对固化前去掉余粉确有困难时
，应及时剥离挂钩上已固化之粉膜，从而确保挂钩导电良好，以利下批工件易于着粉。(3)涂装生产线固
化工序生产这一工序应注意的事项有：喷好的工件，如果是小批量单件生产，进固化炉前注意防止碰落
粉末，如有擦粉现象，应及时补喷粉末。烘烤时严格工艺及温度、时间控制，切实注意防止色差、过烘
或时间过短造成固化不足。对于大批量自动输送的工件，在进烘道前同样要仔细检查是否漏喷、喷薄或
局部擦粉现象，如发现不合格件，应把好关防止进入烘道，尽可能取下重喷。如个别工件因薄喷不合格
，在固化出烘道后可以重喷再次固化。

黔西南涂装设备-静电涂装设备-叁崎涂装(推荐商家)由重庆叁崎涂装机械设备有限公司提供。重庆叁崎涂
装机械设备有限公司实力雄厚，信誉可靠，在重庆 重庆市 的工业自动控制系统及装备等行业积累了大批
忠诚的客户。叁崎涂装带着精益求精的工作态度和不断的完善创新理念和您携手步入辉煌，共创美好未
来！同时本公司还是从事重庆物流输送线，重庆产品输送线，重庆滚筒输送线的厂家，欢迎来电咨询。
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