
富士崎精密 FPC冲切一体机厂家 浙江FPC冲切一体机

产品名称 富士崎精密 FPC冲切一体机厂家
浙江FPC冲切一体机

公司名称 昆山市富士崎精密机械有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 昆山市经济开发区樾河北路488号

联系电话 18551157337 18551157337

产品详情

凸模凸模是冲模中起直接形成冲件作用的凸形工作零件，即以外形为工作表面的零件。18．凹模凹模是
冲模中起直接形成冲件作用的凹形工作零件，即以内形为工作表面的零件。19．防护板防护板是防止手
指或异物进入冲模危险区域的板状零件。20．压料板（圈）压料板（圈）是冲模中用于压住冲压材料或
工序件以控制材料流动的零件，在拉深模中，压料板多数称为压料圈。21．压料筋压料筋是拉延模或拉
深模中用以控制材料流动的筋状突起，压料筋可以是凹模或压料圈的局部结构，也可以是镶入凹模或压
料圈中的单独零件。

)连杆式冲床(Link Press)在滑块驱动机构上使用各种连杆机构的冲床称为连杆式冲床。使用连杆机构之目
的，在引伸加工时一边将拉伸速度保持于限制之内，一边缩小加工之周期，FPC冲切一体机推荐，利用
缩减引伸加工之速度变化，加快从上死点至加工开始点之接近行程与从下死点至上死点之复归行程的速
度，使其比曲轴冲床具有更短之周期，以提高生产性。这种冲床自古以来就被用于圆筒状容器之深引伸
，床台面较窄，而被用于汽车主体面板之加工、床台面较宽。离合器/刹车器的组合装置具有很高的灵敏
度，再加上国际设备通用的双联电磁控制阀以及过负荷保护装置，确保了冲床滑块高速运动及停止的与
安全性。生产自动化、省力、。冲床可搭配相应的自动送料装置，具有送料出错检测、预裁、预断装置
，FPC冲切一体机厂家，可完全实现自动化生产，浙江FPC冲切一体机，成本低，。滑块调整机构：滑快
调整分为手动调整电动调整，方便可靠、安全、快捷，精度可达0.1mm。设计新颖、环保。采用日本及
台湾的先进技术以及设计理念，具有低噪音、低能耗、无污染的优点。  富士崎精密(图)-FPC冲切一体
机厂家-浙江FPC冲切一体机由昆山市富士崎精密机械有限公司提供。昆山市富士崎精密机械有限公司位
于昆山开发区马塘路153号2号房。在市场经济的浪潮中拼博和发展，目前富士崎在行业专用设备中享有
良好的声誉。富士崎取得全网商盟认证，标志着我们的服务和管理水平达到了一个新的高度。富士崎全
体员工愿与各界有识之士共同发展，共创美好未来。
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