
边梁式等离子自动焊机 焊凌不锈钢罐体自动焊接设备

产品名称 边梁式等离子自动焊机
焊凌不锈钢罐体自动焊接设备

公司名称 上海焊凌智能设备有限公司

价格 348000.00/套

规格参数 品牌:焊凌
型号:HLDLZ
产地:上海

公司地址 上海市奉贤现代农业园百村创业园B区1号9幢

联系电话  18964559383

产品详情

          边梁式等离子自动焊机的低温等离子环缝电焊焊接根据选用持续的转动，并将边沿往上翻
转，直至环形的边沿在电焊焊接站处相逢。 这时，电焊焊接全过程熔融并将管的边沿熔合在一起，而且
原材料做为焊接钢管离去电焊焊接点。环缝电焊焊接的輸出在于电弧激光焊接速率和电焊焊接所花销的
总時间。

         边梁式等离子自动焊机是等离子技术加工工艺可以自始至终将电孤传送到产品工件并电焊
焊接到对接焊缝的边沿。
在全自动运用中，长焊接不用电孤间距操纵，而且该全过程对接焊炬构件的维护保养规定较低。
这在原材料排出来或具备表层空气污染物的很多运用中尤其有益。

        在不锈钢罐体自动焊接设备电焊焊接全过程中，和别的电弧激光焊接一样，电焊焊接电流量
提升，等离子弧透过工作能力提升。电焊焊接电流量一直依据管路或是不锈钢板材薄厚来选中，电流量
过小，不能够产生小圆孔，电流量过大，又会由于小圆孔直徑过大进而溶池金属材料跌落。除此之外，
电流量过大还很有可能造成双弧状况。因而，电流量只有限制在一定的范畴内，而这一范畴和别的电焊
焊接主要参数：如等离子气总流量和电焊焊接速率等主要参数相关，在别的主要参数选中后，电焊焊接
电流量和另一可变参数的关联为：电焊焊接速率提升，相对的电焊焊接电流量还要增加；电焊焊接速率
减少，电焊焊接电流量要减少。低温等离子气总流量提升，电焊焊接电流量要减少；低温等离子气总流
量减少，电焊焊接电流量要提升。

      不锈钢罐体自动焊接设备：控制面板。等离子氩弧焊必须控制面板。等离子氩弧焊炬设计方案
用以联接控制面板而不是开关电源。控制面板包含用以正确引导电孤的开关电源，用以从正确引导电孤
迁移到迁移电孤的延迟时间定时执行系统软件，及其用以等离子汽体和维护汽体的水和阀门及其独立的
蒸汽流量计。控制面板一般联接到开关电源并可实际操作交流接触器。它还包括一个高频率电孤起动器



，一个非迁移的引弧开关电源，火把维护电源电路和一个电流计。高频率产生器用以运行正确引导电孤
。火把保护设备包含与交流接触器自锁互锁的水和等离子汽体压力控制器。

       等离子罐体自动焊接设备：送丝机。送丝机可用以设备或自动焊接，而且务必是恒频型。送
丝机务必具备速率调整范畴，从每分10英寸（每分254mm）到每分125英尺（每分3.18米）的走刀速率。

电焊焊接材料 碳素钢、不锈钢板、钛合金等
焊接方式 氩弧焊机等
产品工件焊接方式 环缝，直缝，立焊，角焊缝等
产品工件规格型号 圆桶，法兰盘等
规格 按产品工件规格型号订制
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