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点胶机堵胶怎么办

胶水是点胶机工作时必用到的一种点胶消耗品，加上三轴点胶机出胶时使用的都是一次性
针头的，和胶水氧化变干变硬特性就会造成针口堵塞情况，可一旦我们引用正确的操作方
法的话，就能有效地减少针头堵塞情况了。具体有哪些地方要做好的可以参考以下几点：
1、点胶机不使用胶水时，需要把胶水拿下来保存才可以防止针头堵塞。例如AB胶，它的
固化速度相对来说比较慢，不会那么快发生堵塞现象，但是如果长时间不操作，还是会发
生堵塞现象的，所以这时候就需要把混合嘴取下，再把胶水保存好，以免堵塞整个出胶针
口。2、持续点胶时间可以防止针头堵塞。像瞬干胶来加工点胶产品时，在常温下快干胶
是快速固化的，如果在点胶过程中中断点胶的话，就很容易把针头堵塞，所以应该保持点
胶的持续工作。3、提高温度可以防止针头堵塞。比如热熔胶使用全不锈钢点胶针头，胶
水只要加热就能熔化，所以只要让加热器加热到一定温度，就不会发生针头堵塞现象。4
、自动点胶机胶水选料。例如，使用胶水稠度底，不易固化，也不容易出现针头堵塞现象
；粘度高，针头很快堵塞。

铁氟龙点胶机针头的优点



铁氟龙针头在点胶配件属于消耗的配件，特定的胶水就会使用铁氟龙点胶针头，例如：使
用瞬干胶、螺纹胶等，使用普通的点胶针头容易导致点胶不良，瞬干胶只能够使用铁氟龙
针头进行点胶。设定需求的参数，然后使用铁氟龙点胶针头进行点胶，但是点胶问题需要
注意，不然容易导致点胶不良选择点胶针头的重要性点胶机的稳定性、点胶的精度、点胶
气压的强弱，点胶时间的长短等各方面因素均是导致点胶质量低的关键因素，这些都是在
自动点胶机需要克服的问题，针头选择是需要格外注意的地方，铁氟龙针头的使用就能够
了解到，行业选择点胶针头跟选择点胶设备一样的道理，选择的设备不对会引起点胶不良
。点胶针头类型瞬干胶在点胶经常使用的三种铁氟龙针头类型，可分为大号针头，小号针
头，斜式针头，当操作中所处环境条件都相同。大号铁氟龙点胶针头其中的大号针头使用
在气压比较小，出胶时间长的点胶作业中，使用手持教导盒设定气压一定要稳定，不然玻
璃点胶机性能会变低，例如：铁氟龙针头在玻璃行业点胶，如果控制参数设定不好，就容
易导致产品粘接胶水过多，点胶不良就会影响到点胶质量。小号铁氟龙针头而小号铁氟龙
针头则应用在气压较大，出胶时间短的作业中，小号针头对于一下粘度较差的胶水进行点
胶的操作中则要按照点胶的要求来对点胶时间的长短进行设置，点胶机注意事项中就有因
设定参数不正确导致的点胶不良。铁氟龙斜式针头而斜式针头通常使用在一些气压太强，
胶水粘度比较大的点胶作业中，按照点胶要求的不同也要对点胶时间长短进行调节，这些
都是点胶机注意事项，点胶的事情需要特别注意，不然会导致很多的点胶问题发生。因此
铁氟龙针头需要按照胶水特性的点胶需要配置，规格也各有不同，对于一些性质特殊的胶
水，则要根据实际操作时需求做出改变，以确保点胶质量合格，从而避免注意事项发生

一般来说点胶机的重复精度控制在±0.01mm左右，当产品的误差或置具的误差比点胶机
的精度还大时，每次交换产品时就会明显影响点胶质量。由于目前大多数的点胶方式都是
接触点胶，点胶针尖上的胶点要接触产品表面才能完成点胶，因此，产品和置具的误差会
严重影响针尖上胶点和产品表面接触的高度，这也会严重影响了点胶的效果。要想解决好
这些问题，前提就是要提高产品的尺寸精度，改善置具的设计方式，利用一些柔性方法来
消除误差，如弹簧橡胶之类。由于非接触式点胶方式及计算机视觉定位技术已经成熟，现
在，可以采用非接触式喷射点胶方式和计算机视觉定位技术来适应产品和置具的尺寸误差
。由于非接触喷射射点胶是在距离产品几毫米的高度上喷射胶水到产品上，完全可以适应
产品在高度上的轻微误差，计算机视觉定位技术可以根据每个产品的几何特征进行编程自
动定位，也可以适应产品尺寸方面的轻微误差。
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