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产品名称 磨床数控改造 磨床数控改造公司
无锡精展机床制造

公司名称 无锡精展机床制造有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 无锡市惠山区陆通路11号

联系电话 18352520999 18352520999

产品详情

制造精品，立足诚信.外圆磨床尾座7和头架2的*一起支承工件.滑鞍及横向进给机构，磨床数控改造，转
动横向进给手轮可以使横向进给机构带动滑鞍6及其上的砂轮架作横向进给运动.工作台3由上下两层组成
。上工作台可绕下工作台的水平面内回转一个角度(±10°)，用以磨削锥度不大的长圆锥面。上工作台
的上面装有头架2和尾座7，它们可随着工作台一起，沿床身导轨作纵向往复运动。

外圆磨床如果经过了上述的动作，震动仍未消除，我们就要检查磨床砂哗和砂轮固定法兰的问题。首先
是砂轮，磨床数控改造哪家好，由于市面上的砂轮质量参差不齐，砂轮影响震动的因素一般有两个，一
是砂轮的粒度不均匀，旋转起来就不稳造成震动；二是内孔不标准偏大。比如我们磨床法兰孔径要求是3
1.75，磨床数控改造哪家公司好，而砂轮如果是32的，装上去就会上下跳动引起震动。我们在购买砂轮时
一定要问清规格，建议买质量好的砂轮.差的砂轮影响加工效果，加工磨削过程中易裂发生危险.差的砂轮
平衡效果不好会严重影响磨床主轴的寿命.

外圆磨床一般有纵磨、横磨和深磨三种磨削方式，纵磨法磨削外圆时，砂轮的高速旋转为主运动，工件
作圆周进给运动的同时，还随工作台作纵向往复运动，实现沿工件轴向进给。每单次行程或每往复行程
终了时，砂轮作周期性的横向移动，实现沿工件径向的进给，从而逐渐磨去工件径向的全部留磨余量。

磨削到尺寸后，进行无横向进给的光磨过程，磨床数控改造公司，直至火花消失为止。由于纵磨法每次
的径向进给量少，磨削力小，散热条件好，充分提高了工件的磨削精度和表面质量，能满足较高的加工
质量要求，但磨削效率较低。纵磨法磨削外圆适合磨削较大的工件，是单件、小批量生产的常用方法。



磨床数控改造-磨床数控改造公司-无锡精展机床制造(推荐商家)由无锡精展机床制造有限公司提供。无锡
精展机床制造有限公司为客户提供“无心磨床,数控外圆磨床,数控内圆磨床,外圆磨床,内圆磨床”等业务
，公司拥有“无锡精展机床制造”等品牌，专注于行业专用设备等行业。，在无锡市惠山区陆通路11号
的名声不错。欢迎来电垂询，联系人：张总。
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