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点胶机的主要结构？

一、执行机构一般选用交流伺服电动机、直流伺服电动机以及步进电动机等执行机构。点
胶机的躯干是点胶机的主体部分，包括安装手臂、动力源、各种执行机构的支架等二、驱
动装置 主要分为四种，分别是液压驱动、气压驱动、电气驱动以及机械驱动。其中又以
电气驱动和气动驱动两种凭借着用胶量少、气源方便、保养简单以及价格低廉等优势占据
了整个点胶机市场90%左右的份额。 三、控制系统 为了保证点胶操作简单更加，高速。
点胶机的控制系统配备了运动控制卡、脱机转换板、手持式示教盒、串口线、接口线、软
件狗、脱机液品、脱机键盘、薄码开关点胶程式。

点胶机x轴偏移是怎么办

出现x轴偏移可能是机械装配不当造成，可能是控制系统与驱动器信号不匹配，也可能是
设备内电磁干扰、车间内设备互相干扰或者是设备安装时地线处理不妥当等造成。规律性
偏位可能原因：皮带间隙原因分析：皮带与同步轮之间存在反向间隙导致，往回走会存在



一定量的空程。解决方式：如运动控制卡具有皮带反向间隙补偿功能，可利用之；或者绷
紧皮带。非规律性偏位可能原因：机械结构松动问题分析：连轴器、同步轮、减速机等用
顶丝固定或螺丝夹紧的连接件在快速冲击场合运行一段时间可能出现松动，导致偏位。用
键和键槽配合固定的同步轮则注意键和键槽之间是否存在间隙，齿轮齿条结构则注意两者
之间的配合间隙。解决方式：关键部分、受力大的结构螺丝一定用弹垫、而且螺丝或顶丝
宜涂覆螺丝胶。电机轴与联轴器尽量用键槽连接。

胶水是点胶机工作时必用到的一种点胶消耗品，加上三轴点胶机出胶时使用的都是一次性
针头的，和胶水氧化变干变硬特性就会造成针口堵塞情况，可一旦我们引用正确的操作方
法的话，就能有效地减少针头堵塞情况了。具体有哪些地方要做好的可以参考以下几点：
1、点胶机不使用胶水时，需要把胶水拿下来保存才可以防止针头堵塞。例如AB胶，它的
固化速度相对来说比较慢，不会那么快发生堵塞现象，但是如果长时间不操作，还是会发
生堵塞现象的，所以这时候就需要把混合嘴取下，再把胶水保存好，以免堵塞整个出胶针
口。2、持续点胶时间可以防止针头堵塞。像瞬干胶来加工点胶产品时，在常温下快干胶
是快速固化的，如果在点胶过程中中断点胶的话，就很容易把针头堵塞，所以应该保持点
胶的持续工作。3、提高温度可以防止针头堵塞。比如热熔胶使用全不锈钢点胶针头，胶
水只要加热就能熔化，所以只要让加热器加热到一定温度，就不会发生针头堵塞现象。4
、自动点胶机胶水选料。例如，使用胶水稠度底，不易固化，也不容易出现针头堵塞现象
；粘度高，针头很快堵塞。
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