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产品详情

负压模温机的优点

负压模温机有这独特的设计理念，打破传统模温机的运行模式，为客户解决普通模温机无法使用的问题
，有以下几个与普通模温机不同的优点：

一、解决模具老旧开裂引起的媒介泄露造成的安全问题，

二、解决模具设计水路难和不承压问题。

三、颠覆常规模温机管道安全问题。

四、解决其他反吸的模温机管道进气不能运行问题。

负压模温机分水、油两种模式，以独特的设计理念，造就景宇负压模温机。

 

选择水式模温机时应注意的几大方面

水式模温机是模温机当中，常见的一种机械设备。目前市场使用水式模温机都已经比较常用，但还是有
客户对设备的不了解，经常打电话反应设备有问题，不能使用，设备新机一般都不会有问题，只是生产
厂家没有一个准确的指导客户正确使用水式模温机和故障报警的排出，现在来说说次使用水式模温机的
步骤和故障排除：



1、水式模温机使用先是接通进出水口，特别要注意水温机标明的循环水入口和出水口，一般的水式模温
机在入水口都会有净水过滤器。

2、接着接通模具的连接管，压铸模温机好不好，接通电源。检查所有用的阀门打开。

3、在准备工作完成后，可以按开机键开机，这时可能会有逆向报警，排除方法是换接电源线。

4、如果这个正常，那接下来可能会有却媒体报警，为了防止没开进水阀门的安全防护，这时就要检查循
环水是否正常，压铸模温机加工工艺，如果正常，海淀区模温机，表明是进水压力过低，这就要去调压
力开关，只道不报警循环泵启动。

5、在报警排出后，循环几分钟设备就可以设定温度，正常使用，使用过程有故障报警发生可以看使用说
明书有没有故障排除方法，

 

模温机控温原理塑料辅机中模温机的控温原理是什么？

模温机是依据现在塑料行业的要求，是一种运用于塑料加工方法的温控设备，就是用于塑料模具生产加
工的温度控制机设备，简称模温机、模具模温机。它的出现，使得塑料加工工艺得到了改善。使塑料在
模具中持续处于高温状态，从而可以消除铸件的表面痕迹，缺陷等，能使产品表面达到镜面效果，稳定
挤出量，保证质量。

塑料模温机控温原理就是：高温泵将导热油炉吸入循环通道，塑料模温机的控制系统控制导热油内在生
产工艺要求的温度下进行循环，当油的温度低于设定值温度时，加热系统对导热油进行加热，使油温达
到设定的温容度；其次当油的温度高于设定值温度时，冷却系统对导热油进行冷却，使油温降到设定的
温度。

生产产品所使用的机器大多不是独立存在操作的，一般都需要塑机辅机，星德机械生产的模温机种类繁
多，可以广泛应用塑料加工的各个领域，是不可缺少的组成部分。有时候还是全套生产线中必不可少的
组成部分。

除了注塑、挤出、吹塑机等主机外，塑料加工业还大量使用到各种辅助设备。对于现代塑料加工业而言
，辅机的性能同样对产品质量和企业的生产效率有重大影响。

模温机在压铸行业的运用也有很大的空间，特别是在镁合金，铝合金的制造中，不平均或不适当的模具
温度会导致铸件尺寸不稳定，在生产过程中顶出铸件变形，压铸模温机供应商，产生热压力、黏模、表
面凹陷、内缩孔及热泡等缺陷。对生产周期也产生影响，如填充时间、冷却时间及喷涂时间都产生不稳
定的变数。模具的寿命也会因受到过冷过热的冲击而导致昂贵的钢材产生热裂，加速其老化。

海淀区模温机-压铸模温机加工工艺-景宇热能设备(诚信商家)由河南景宇热能设备有限公司提供。海淀区
模温机-压铸模温机加工工艺-景宇热能设备(诚信商家)是河南景宇热能设备有限公司今年新升级推出的，
以上图片仅供参考，请您拨打本页面或图片上的联系电话，索取联系人：田义鹏。同时本公司还是从事
河南蒸汽发生器，全自动蒸汽发生器，燃气蒸汽发生器厂家的厂家，欢迎来电咨询。
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