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产品名称 水下切粒机模头批发 阳江水下切粒机模头
马鞍山永锋

公司名称 马鞍山永锋机械刃具制造有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 马鞍山市博望区博望镇东城工业园望云路西段

联系电话 18949552994 18949552994

产品详情

水下切粒机模头厂家为您介绍水下切粒机模板工作原理

熔融的聚乙烯塑料经过双螺杆挤出机增压到5.0MPa，经过换网器过滤掉可能存在的杂质后经过分流进入
模板的多个流道，在这里物料由于流道直径逐渐变小加速流向出料端，蕞终通过模孔以线状进入切粒水
室，在这里熔融的聚乙烯瞬间被50—70℃的颗粒水冷却，并被紧密贴合在模板表面的高速回转切刀切成2
4mm长，直径2.5.3.5mm的聚乙烯颗粒，至此完成整个造粒过程，颗粒蕞终被冷却水输送到离心干燥机进
行脱水干燥。

水下切粒机开机和停机的正确方式水下切粒机模头小编为您介绍水下切粒机开机和停机的正确方式？

常见操作方式：操作人员习惯早晨到工厂就把挤出机开着，但却去忙其它事情。使挤出机加热到满量程
闲置数小时。这样做将使聚合物粘附到螺杆和机筒上，随后这些聚合物材料将持续降解和炭化。清机无
法去除这些材料，更糟糕的是一旦机器生产产品，黑点将周期性地从螺杆和机筒里跑出来，阳江水下切
粒机模头，污染产品，引起客户抱怨。

正确的开机方法：计划好什么时候真正要操作挤出机，然后开始加热，只需温度达到预定值，然后进行
机筒充料。

正确的关机方法：在停机之前，水下切粒机模头公司，限度地在挤出机里填充惰性聚合物（如HDPE）
来密封机器的缝隙。HDPE赶走氧气，水下切粒机模头多少钱，涂覆在金属表面，极大地降低了碳的氧
化物的形成。在挤出机被“密封”后，蕞好急冷挤出机，而不是放在空气中冷18个小时。所谓急冷，就
是把所有温度设定为零，打开全部冷却水阀。开着冷却水泵，使冷却水通过所有的筒体部位，快速降温
。快速降温将可以避免聚合物降解和炭化。

水下切粒机模头小编为您介绍：水下切粒机为什么会出现连粒与拖尾现象？



连粒是指一系列粒子彼此相连的情形，即在某些情况下，粒子之间通过薄膜端面对端面或者以切向的方
式连接在一起。在加工过程中，几个工艺问题可能独自或共同导致此种现象的发生。加工水太热就是造
成连粒的一个原因，在此情况下，应该降低水温以给予粒子表面足够的淬冷。水流速度过低也是引起连
粒的一个原因，它会导致粒子切粒室速度减慢，进而出现粒子团聚。

如果模头的孔眼距离过近，在加工过程中出口膨胀将会造成粒子触碰，其解决方法就是采用大间距、孔
数少的模头替换现有模头。所谓拖尾，就是粒子边缘有些突出，切割边缘就像曲棍球杆的形状，水下切
粒机模头批发，它看起来像一个位于切口底部的污染物或者撕扯物。其产生的原因是，切割装置在此处
没能进行干脆利落的切割。一般情况下，从线料切粒机出来的正确切割粒子应该是一个直角圆柱体，从
水下切粒机出来的正确切粒应该是一个近乎完整的球形。通常，不容易出现料末的材料也会因为拖尾而
产生料末。假定所有的加工参数都经过了检查，拖尾一般可能被诊断为切割问题。对于水下切粒线而言
，需要检查模板与刀刃，以保证没有刻痕，因为刻痕和沟槽常常引起拖尾。

水下切粒机模头批发-阳江水下切粒机模头-马鞍山永锋由马鞍山永锋机械刃具制造有限公司提供。马鞍
山永锋机械刃具制造有限公司是从事“机械刀具、模具、建筑机械配件加工”的企业，公司秉承“诚信
经营，用心服务”的理念，为您提供更好的产品和服务。欢迎来电咨询！联系人：陈经理。
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