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公司名称 东莞市常平旺峰塑胶模具厂

价格 1.00/个

规格参数 品牌厂家:旺峰
产地:东莞

公司地址 东莞市常平镇金美村金兴工业区

联系电话 83330061 18929252653

产品详情

    东莞市常平旺峰模具厂创立于2007年，位于东莞市东部重镇--常平，交通便捷、上下游配套完善，
是一家集设计、研发、制造塑胶模具及塑胶制品加工为一体的综合型制造企业，旺峰有着丰富的精密注
塑加工经验，而精密注塑加工是一个非常严谨的过程，精密注塑加工对尺寸要求十分严格，因此我们在
精密注塑加工的时候需要掌握一定工艺要求，一遍更精确的完成精密注塑模具加工，下面我们说一下精
密模具加工的注意事项。

一，精密注塑加工收缩率：塑料品种热塑性塑料成型过程中因为还存在结晶化形起的体积改变，
内应力强，冻结在塑件内的剩余应力大，分子取向性强等要素，因而与热固性塑料比较则缩短率
较大，缩短率范围宽，方向性明显，别的成型后的缩短，退火或调湿处理后的缩短率通常也都比
热固性塑料大。

二，精密注塑加工流动性：各种塑料的流动性也因各成型因素而变，主要影响的因素有如下几点
：。

①温度料温高则流动性增大，但不同塑料也各有差异。

②精密注塑加工压力增大则熔融料受剪切作用大，流动性也增大，特别是PE，POM较为敏感，
所以成型时宜调节注塑压力来控制流动性。

③模具结构浇注系统的形式，尺寸，布置，冷却系统设计，熔融料流动阻力等因素都直接影响到
熔融料在型腔内的实际流动性，凡促使熔融料降低温度，增加流动性阻力的则流动性就降低。



三，精密注塑加工结晶性：热塑性塑料按其冷凝时无出现结晶现象可划分为结晶型塑料与非结晶
型塑料两大类，所谓结晶现象即为塑料由熔融状态到冷凝时，分子由独立移动，完全处于无次序
状态，变成分子停止自由运动，按略微固定的位置，并有一个使分子排列成为正规模型的倾向的
一种现象。

四，精密注塑加工热敏性塑料及易水解塑料：。

热敏性系指某些塑料对热较为敏感，在高温下受热时间较长或进料口截面过小，剪切作用大时，
料温增高易发生变色，降解，分解的倾向，具有这种特性的塑料称为热敏性塑料。

五，精密注塑加工吸湿性塑料中因有各种添加剂：。

使其对水分有不同的亲疏程度，注塑加工所以塑料大致可分为吸湿，粘附水分及不吸水也不易粘
附水分的两种，料中含水量必须控制在允许范围内，不然在高温，高压下水分变成气体或发生水
解作用，使树脂起泡，流动性下降，外观及力学性能不良。

在注塑加工的过程中注塑加工产品的质量不论对于生产厂家还是对于用户来说都是非常重要的，
怎么在注塑加工的过程中提高产品的质量呢。

注塑加工模具温度：每一个注塑件，都存在外表温度限制，如果超出这个限制那么就会发生一种
或许多种不良影响和结果，假如温度过高。

注塑加工压力：直接影响到了注塑加工件的外观，包含外表滑润度等，假如是液压油构成的压力
，则会影响到树脂的活动速度，但假如是模具型腔内构成的压力，那么则与外表的凹点和皱褶有
关。

注塑加工速度：速度太快或许太慢都不好，都会对注塑件发生不良的影响，所以应挑选适宜的速
度，有时也与模具温度，注塑加工压力进行归纳的思考。

东莞市常平旺峰塑胶模具厂有着多年精密注塑加工经验，主要业务范围包括生产销售塑胶制品、五金制
品、模具、电子产品及包装材料等；产品包括透明水晶门片、防护镜片、汽车配件、充电器外壳、化妆
品盒、报警器塑胶件、游戏机配件、箱包配件等等，是华为、普联、SONY的合格注塑加工厂商。

东莞市常平旺峰塑胶模具厂拥有具有丰富模具及塑胶制品设计开发的研发团队，不断提升内部管
理水平，坚持以“优质的服务，精确的质量”为导向，将创新和高品质作为永远的追求和核心，
致力于为国内外客户提供优质的塑胶制品和模具，为中国智能制造贡献自己的一份力量！
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