
福州打砂机锤头 打砂机锤头价格 垒鑫机械

产品名称 福州打砂机锤头 打砂机锤头价格 垒鑫机械

公司名称 郑州垒鑫机械设备有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 河南省巩义市东工业园区

联系电话 13673605857 13673605857

产品详情

我们都以为耐磨锤头都是比较耐磨的，所以很多都会毫无顾忌的进行使用，打砂机锤头生
产厂，其实也有一些嘞去是不能踩的，具体的给大家介绍一下。 双金属复合锤头用于破
碎机的破碎工作中会受到物料的整体冲刷，在反复的使用中使得锤头的表面受到严重的破
坏，锤头两侧的棱角就都会被磨成的一种光滑的圆弧面，当锤头的工作面磨成的圆弧后，
此时其表面受力发生了变化，从而造成不稳使锤头失效的后果，终使得锤头的工作作用失
效。耐磨合金锤头在使用过程中会出现过热的情况，这是什么原因导致的呢？双金属复合
锤头给大家介绍一下。 1.如果敲击声出现在弹性联轴节中，那么基本可以确定是因为销轴
松动，打砂机锤头厂家，弹性圈磨损导致，相对应的解决方法就是停车并且拧紧轴螺母，
更换弹性圈。 2.如果是轴承过热的现象，那么可以确定是因为润滑脂不足或是过多或是润
滑脂污秽变质，轴承损坏。相对应的解决方法是加注适量润滑脂，轴承内润脂应为其空间
容积的50%。清洗轴承，更换润滑脂和轴承。 3.如果产量降低，可能是因为筛条缝隙被堵
塞或加料不均匀，解决的方法是停车，清理筛条缝隙中的堵塞物或是调整加料结构。 4.如
果机器内部有敲击的声音，是因为非破碎物进入机器内部;衬板紧固件松驰，锤撞击在衬
板上;锤或其它零件断裂;相应的解决方法：停车，清理破碎腔;检查衬板的紧固情况及锤与
筛条之间的间隙;更换断裂零件。以上就是有关耐磨合金锤头过热的原因，大家可以简单
的了解一下，有其他的问题可以详细的咨询我们。

耐磨锤头在终热处理前的毛坯组织应为碳化物呈颗粒状并均匀分布，基体组织应为球状或
细片状珠光体组织，耐磨锤头进行预备热处理可消除或减少耐磨锤头中的残余应力，改善
切削加工性，改善组织，并为后的热处理做好组织准备。因此毛坯退火后要获得要求的组
织结构，才能满足耐磨锤头的工作需要，事实表明索氏体组织的比体积比退火的大，淬火



后比体积的变化。因此，选择合理的预备热处理工艺方法，对于减小耐磨锤头的变形量是
十分必要的控制手段。在耐磨锤头的材料、外形设计和工艺加工路线确定后，一般是按以
下程序进行耐磨锤头的热处理.来控制和减小热处理过程中的变形。

你提高破碎机锤头的使用寿命

1、采用合金化方法，加入镍、钼等合金提高淬透性和耐磨性，优化匹配化学成分，采用
稀土变质处理，铌钒等贵重元素强化基体；

2、采用真空铸造、定向凝固技术、晶粒大大细化，根本杜绝铸造缺陷；

3、合金破碎机锤头是针对二氧化硅含量较高的坚硬岩石粉碎的又一力作，双液复合锤头
工艺成熟，稳定可靠，耐磨耐用，福州打砂机锤头，该破碎机锤头头部采用高铬合金，打
砂机锤头价格，锤柄采用韧性好的低合金钢材料，利用热复合将两种不同性能和功效的材
料在液液状态下使其熔融为一体，复合渗透达100%，了镶嵌合金和两次复合浇铸锤头容
易出现的断裂、崩块等现象，提高了煤矸石锤头使用的安全性。

福州打砂机锤头-打砂机锤头价格-垒鑫机械(推荐商家)由郑州垒鑫机械设备有限公司提供。福州打砂机锤
头-打砂机锤头价格-垒鑫机械(推荐商家)是郑州垒鑫机械设备有限公司今年新升级推出的，以上图片仅供
参考，请您拨打本页面或图片上的联系电话，索取联系人：范经理。
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