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产品名称 不干胶标签印刷厂 三信彩印务 同和街道印刷厂

公司名称 青岛三信彩印务有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 青岛市市北区瑞昌路149

联系电话 13305328592 13305328592

产品详情

丝网印刷常见异常

    十、连续碎片：

     1、台面不平整：检查印刷台面是否不平整或有碎片；

     2、网版：检查网版是否粘有碎片，擦拭干净网版；

     3、刮条不平：检查刮条是否平整，更换新刮条；

     4、印刷压力过大：减小印刷压力；

     5、隐裂：检查前段工序是否有上述情况；

     十一、块状或粉末状脱落：

     1、烘干温度过高：降低起始烘干温度或降低整体烘干温度，缩短烘干时间；

     十二、烧结炉区不稳定：

     将温区停止加热，降低200度后重新启动加热，多次重复至稳定为止；

     十三、电性能参数：

     1、开路电压

     受光照的太阳电池处于开路状态，光生载流子只能积累与pn结两侧产生光生电动势，这是在太阳
电池两端测得的电势差叫作开路电压，用符号Voc表示。



     扩散均匀性的好坏影响着开路电压；温度也影响着开路电压，一般每降低1℃，开压升高约2mV
（环境温度保持在23-27℃）。

     2、短路电流

     把太阳电池从外部短路，测得的电流，称为短路电流，用符号Isc表示。实际器件中，由于存在着
体内复合和表面复合，所得的光生电流小于理想值。此外，短路电流还与材料性能、器件制备工艺密切
相关。

     短路电流的主要影响因素是扩散和丝印烧结：

 

产品盖光表面有气孔？

原因有几种可能：

1、印刷的时候粉喷的太多；

2、盖光的时候，印刷油墨还没有干透，或者盖光的温度，速度不正确；

3、如果是有压纹之类的加工，是在盖光后太急着做下一道了，也就是说膜与材料还没有贴实；

有一些吊牌边上有盖光没有到的？

这种问题一般是因为排牌的时候，出血不够多，同和街道印刷厂，让腹膜有难度。

印刷的颜色有叠影，或UV，凹凸等套色不准？

1、这种问题一般出现在专色印刷的产品上，很多也是因为制版的时候没有保边造成的；

2、UV 与凹凸等不准，一般可能是因为没有把印刷的咬口位找对，粗心造成的。

在铜版纸印刷过程中，需要控制的主要工艺参数有3个：干燥工艺、印刷压力、印刷速度。

     1.干燥工艺

     干燥工艺的控制不仅要考虑油墨的干燥效果，还要考虑干燥导致的纸张含水量变化。含水量变化
规律是：含水量增加时，纸张会伸长变软；含水量减少时，纸张会缩短变硬。这种变化规律对机组式的
凹印套色十分不利，因为每一印元都要经过烘道干燥后才进行套色，这样就会因纸张水分变化导致印刷
版面的尺寸不稳定。

     解决措施

     一般是在印刷设备上预留一组印元只进行干燥而不上油墨，从第二组印元开始上墨印刷，印刷厂
纸，这样纸张经过预干燥后，含水量在各印刷颜色单元间的变化就很小，几乎不影响套色。

     2.印刷压力



     印刷压力过小，就不能完全将所需油墨转移到铜版纸表面，造成实地网点不实，高光浅网丢点；
反之压力过大，会造成印刷网点增大、油墨局部堆积、纸张拉毛、图像颜色变深、暗调并级，印刷设备
滚筒部件磨损等印刷质量及设备磨损问题。因此，在实际印刷时，通常要求在油墨全部转移的前提下，
印刷压力越小越好，这就产生了一个能够保证油墨转移质量的印刷压力范围，一般控制在2000～2500N。

     3.印刷速度

     印刷速度对印刷质量的影响主要体现在油墨转移和油墨干燥。一般要求在油墨完全干燥情况下，
印刷速度尽量快些，这样有利于油墨转移。使用印刷适性好的铜版纸，运用专门的凹版制版工艺，画册
印刷厂，采用干燥效果好的油墨，不干胶标签印刷厂，印刷速度可达200m/min。

     综上所述，铜版纸的凹印质量控制需从设计输入开始，选择印刷适性好的铜版纸，并与制版厂家
一起根据原稿样品和所确定的印刷设备性能来确定合适的制版工艺，要尽可能稳定印刷工艺和印刷环境
，做到多因素固定，这样就可以循序渐进地提升印刷品的质量。通过实施这些提升质量的控制方法，再
配合专用的油墨，就可使铜版纸凹印的高光浅网部分品质完全达到静电吸墨的印刷效果。

不干胶标签印刷厂-三信彩印务(在线咨询)-同和街道印刷厂由青岛三信彩印务有限公司提供。青岛三信彩
印务有限公司位于青岛市市北区瑞昌路149。在市场经济的浪潮中拼博和发展，目前三信彩印务在印刷品
，出版物中享有良好的声誉。三信彩印务取得全网商盟认证，标志着我们的服务和管理水平达到了一个
新的高度。三信彩印务全体员工愿与各界有识之士共同发展，共创美好未来。
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