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产品名称 天津消失膜铸造怎么区分 恒兴泵阀
天津消失膜铸造

公司名称 天津恒兴泵阀制造有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 天津市宝坻区九园工业园兴程道北侧、振业路东
侧

联系电话 13902173201 13902173201

产品详情

球墨铸铁件砂型铸造工艺和常见缺陷

球墨铸铁件砂型铸造工艺和常见缺陷

砂型铸造铸件缺陷有：冷隔、浇不足、气孔、粘砂、夹砂、砂眼、胀砂等。

冷隔和浇不足液态金属充型能力不足，或充型条件较差，在型腔被填满之前，金属液便停
止流动，将使铸件产生浇不足或冷隔缺陷。浇不足时，会使铸件不能获得完整的形状；冷
隔时，天津消失膜铸造，铸件虽可获得完整的外形，但因存有未完全融合的接缝，天津消
失膜铸造哪个品牌好，铸件的力学性能严重受损。防止浇不足和冷隔：提高浇注温度与浇
注速度。

砂芯在芯盒内预热很快硬化到一定厚度(约为5～10mm)将之取

砂芯在芯盒内预热很快硬化到一定厚度（约为5～10 mm) 将之取出，形成表面光滑、
尺寸的砂芯成品。射芯机按照打开方式可以分为水平分型射芯机和垂直分型射芯机。按照
覆膜砂射芯机用途分类，可以分为桥壳、箱体芯类冷芯盒射芯机、刹车盘类射芯机、缸体
、轮毂芯类冷芯盒射芯机、水套芯专用热芯盒射芯机、铁模覆砂机、铁模覆砂线等不同用
途的射芯机。



覆膜砂的生产工艺 

覆膜砂的制备工艺主要有冷法覆膜、温法覆膜、热法覆膜三种，目前覆膜砂的生产几乎都
是采用热覆膜法。热法覆膜工艺是先将原砂加热到一定温度，然后分别与树脂、水溶液和
硬脂酸钙混合搅拌，经冷却破碎和筛分而成。由于配方的差异，混制工艺有所不同。目前
国内覆膜砂生产线的种类很多，手工加料的半自动生产线约有2000~2300条，电脑控制的
全自动生产线也已经有将近50条，有效提高了生产效率和产品稳定性。例如xx铸造有限公
司的自动化可视生产线，天津消失膜铸造怎么区分，其加料时间控制到0.1秒，天津消失
膜铸造生产厂，加热温度控制到1/10℃，并且可以通过视频时时观察混砂状态，生产效率
达到6吨/小时。

天津消失膜铸造怎么区分-恒兴泵阀-天津消失膜铸造由天津恒兴泵阀制造有限公司提供。天津恒兴泵阀
制造有限公司是一家从事“阀门、覆膜砂铸造”的公司。自成立以来，我们坚持以“诚信为本，稳健经
营”的方针，勇于参与市场的良性竞争，使“恒兴泵阀”品牌拥有良好口碑。我们坚持“服务至上，用
户至上”的原则，使恒兴泵阀在其它中赢得了客户的信任，树立了良好的企业形象。
特别说明：本信息的图片和资料仅供参考，欢迎联系我们索取准确的资料，谢谢！
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