
高低压吹膜机 吹膜机 ZS 430B 25卓胜 

产品名称 高低压吹膜机 吹膜机 ZS 430B 25卓胜

公司名称 东莞市卓胜机械设备有限公司业务部

价格 面议

规格参数

公司地址 东莞市厚街镇体育路中安国际大厦12楼

联系电话 13790550606 13790550606

产品详情

小型吹膜机厂解析吹膜机温度指标及控制办法

根据塑料的熔融理论，吹塑薄膜的挤出机螺杆共分三段：加料段、熔融段、均化段。在加料段末尾，进
入熔融段开端时，吹膜机，根据熔融理论，它的温度应是粘流温度。各类吹膜树脂粘流温度分别
为PP：164-175摄氏度，PE：105-135摄氏度，PA：195-210摄氏度。

对于吹膜薄膜，经由摸头段的温度低一些，便于提膜和正常吹膜，不至于破膜、塌膜等现象产生。一般
情况，它比均化段末尾低10度左右。从均化段到摸口温度也可视为等差温降。

1、HDPE具有很高的强度，冲击强度高，刚性好。

2、耐温性高，耐寒性好，可在100℃和-80℃下使用

3、MPE薄膜：

    a、茂金属PE是指采用过度金属与环状不饱和结构的茂环组成的配位有机金属络合物催化剂聚合物
而成的聚合物。

    b、具有优良的光泽度和低雾度，树脂清洁度高，晶点少。

    c、分子规整性好，因而结晶度高、强度高、韧性好、刚性好。(用此料改善过袋子易破问题)

    d、热封性能优异，起封温度低，实验室吹膜机，热封强度高，抗封口污染性好，有些MPE可达到E
VA的低温热封性能吹膜的原理及常见的计算公式从吹膜工艺中，将常见的如模头温度控制、吹胀比，电
晕等原理的一些常见吹膜名词和公式的计算方式进行统一整理，供新进入吹膜行业的朋友参考，以此作



为入门知识。

小型pe吹膜机在使用的时候有很多的注意事项，吹膜机模头，不然那可能会缩短pe吹膜机的使用寿命，
那么今天莒县城南塑料机械厂为大家简述一下。

滚子基本上是一种结构形式在外面， 如果加热腔的形状是从滚筒分离， 它可以分为空心泡沫辊和辊，
。①型滚子式简易滚子结构采用型腔，高低压吹膜机， 目前在国家附件中。该腔的内径是辊面直径的
0.55 0.62 。这种类型的滚筒适用于通过内腔蒸汽加热， 因为在滚筒的一端引入蒸汽，
然后从另一端排出冷凝液和废气， 从而使轧辊的温差大。加热辊的温度不过190℃。

为了保证轧辊的强度和刚度， 该腔壁的厚度须以特定的尺寸来确， 加热腔的直径是有限的，
而辊筒的时 ②泡沫过山车被安排在他的面孔的灰色部分工作通过均匀地划分钻井，
孔的直径通常是大约30毫米。在这种形式下， 由于导热油孔均匀排列，
辊辊面的发热面积升温。加热辊的温度也均匀。轧辊表面温度小， 提了塑料制品的质量稳定性。

高低压吹膜机-吹膜机-ZS-430B-25卓胜(查看)由东莞市卓胜机械设备有限公司提供。东莞市卓胜机械设备
有限公司为客户提供“开炼机,硫化机,吹膜机”等业务，公司拥有“卓胜机械”等品牌，专注于压延机等
行业。，在东莞市厚街镇体育路中安国际大厦12楼A1218的名声不错。欢迎来电垂询，联系人：吉小姐。
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